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www.videojet.com ตัวแทนจําหนายทั่วโลก



ฉบับแกไข: AA     i

ขอมูลการปฏิบัติตามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป
อุปกรณน้ีแสดงเครื่องหมาย CE เพื่อระบุวามีคุณสมบัติตามกฎหมายดังตอไปน้ี

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา

อุปกรณน้ีมีคุณสมบัตติาม Part 15 ของหลักเกณฑของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตาม
เงื่อนไขสองประการดังตอไปน้ี: 1) อุปกรณน้ีตองไมกอใหเกิดคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย และ 
2) อุปกรณน้ีตองยอมรับคลื่นรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคลื่นรบกวนที่อาจทําใหการใชงานไมเปนไป
ตามตองการ

คําเตือน

การแกไขหรือดัดแปลงอุปกรณน้ีโดยไมไดรับการรับรองอยางชดัแจงโดยผูท่ีรับผิดชอบในการ
ควบคุมมาตรฐาน อาจสงผลใหผูใชเสียสิทธิ์ในการใชงานอุปกรณ

EN 55022: Class A มาตรฐานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรม

EN 61000-6-4 มาตรฐานทั่วไปดานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทาง
อุตสาหกรรม

EN61000-3-2 การกระเพื่อมของกระแสฮารโมนิค 

EN61000-3-3 การกระเพื่อมและผันแปรของแรงดันไฟฟา 

EN 55024 บริภัณฑเทคโนโลยสีารสนเทศ - ลกัษณะสมบัติภมิูคุมกัน - ขีดจํากัด
และวิธีวัด

EN 61000-6-2 ลกัษณะภมิูคุมกันของการใชงานเชิงอุตสาหกรรม

ปฏิบัติตามเงื่อนไขภายใตหลักเกณฑ EU EMC 2004/108/EC

ระเบียบขอบังคับดานแรงดันไฟฟาต่ําของ EC 2006/95/EEC

ขอกําหนดที่จําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยที่เกี่ยวกับอุปกรณไฟฟา ทีค่ํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาที่กําหนด

IEC 60950-1(ed.2)
EN 60950-1

ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับอุปกรณที่ใชกับเทคโนโลยีสารสนเทศ รวมท้ังอุปกรณสําหรับธรุกิจที่ใชไฟฟา

EN 60529

ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)
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ii     ฉบับแกไข: AA

อุปกรณน้ีผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจํากัดของอุปกรณดิจิตอล Class A ภายใต Part 15 
ของขอบังคับของ FCC ขอจํากดัเหลาน้ีคิดคนขึ้น เพื่อปองกันคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย เม่ือมีการ
ใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณน้ีทําใหเกิด หรือมีการใช และสามารถปลอยพลังงานคลื่นวิทยุได 
และหากไมติดตั้ง ตลอดจนใชงานตามที่กําหนดไวในคูมือการใชงาน อาจกอใหเกิดคลื่นรบกวนที่เปน
อันตรายตอการสื่อสารระบบวิทยุได การใชงานอุปกรณน้ีในบริเวณที่อยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคลื่น
รบกวนท่ีเปนอันตรายได ในกรณีดังกลาว ผูใชจะตองแกไขคลื่นรบกวน โดยรับผิดชอบตอคาใชจาย
ท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกับเคร่ืองนี้ เพ่ือใหแนใจวา เปนไปตามขอจํากัด Class A ของ FCC

ผูใชอาจไดรับประโยชนจากคูมือตอไปน้ี ท่ีคณะกรรมการการสื่อสารแหงรัฐบาลกลาง 
(Federal Communications Commission) จัดทําขึ้น: วิธีระบุและแกไขปญหาคลื่นรบกวนวิทยุ-
โทรทัศน คูมือน้ีมีจําหนายที่สํานักพิมพของรัฐบาลสหรัฐฯ (U.S. Government Printing Office, 
Washington, DC 20402) เลขท่ีสินคา 004-00-00345-4

อุปกรณน้ีไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบตัิตามหลักเกณฑของสหรัฐฯ ดานความปลอดภัย
และการปลอยคลื่นไฟฟาที่เปนอันตรายโดย: 

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณน้ีผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Inc. ตามมาตรฐานดานความปลอดภัย 
UL 60950-1: ความปลอดภัยของอุปกรณดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ฉบับแรก หัวขอ 2178 
อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

สําหรับลูกคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิตอลชิ้นน้ีมีคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุจากอุปกรณดิจิตอล ไมเกินขอจํากัดของอุปกรณ Class 
A ดังท่ีกําหนดในขอบงัคับวาดวยคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุ ของกรมการสื่อสาร แหงประเทศแคนาดา

อุปกรณน้ีไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบตัิตามหลักเกณฑของแคนาดา ดานความปลอดภัย
และการปลอยคลื่นไฟฟาที่เปนอันตรายโดย:

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields
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Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณน้ีผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated ตามมาตรฐานดาน
ความปลอดภัย CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศ 
หัวขอ 2178 อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

Pour la clientèle du Canada
Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques 
depassant les limites applicales aux appareils numerique de las class A 
prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le 
ministere des Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated 
ตามมาตรฐานดานควาCAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

คําเตือน

ผลิตภัณฑน้ีไมไดมีไวสําหรับแสดงผลในระยะใกล/หรือในแนวตรงกับสายตา 
เพื่อหลีกเลี่ยงแสงสะทอนในบริเวณที่มีการแสดงผล หามวางผลิตภัณฑน้ีไว
ในตําแหนงท่ีใกลกับสายตา/หรือในแนวตรงกบัสายตา
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การสนับสนุนและการฝกอบรมลูกคา

ขอมูลติดตอ

หากคุณมีคําถาม หรือตองการความชวยเหลือ กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 
1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ 
Videojet Technologies Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.

โทรศัพท: 1-800-843-3610

โทรสาร: 1-800-582-1343

โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629

เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ

เก่ียวกับความทุมเทในแผนงาน Total Source

Total Source® TOTAL SERVICE PLUS RELIABILITY เปนโครงการโดย Videojet Technologies 
Inc. เพื่อจัดหาบริการแบบครบวงจร สําหรับคุณท่ีเปนลกูคาคนสําคัญของเรา

ความทุมเทในแผนงาน Total Source

แผนการใหบริการ Videojet Total Source®  คือแผนงานที่สําคัญของเราในการจัดทําเครื่องหมาย 
รหัสและผลงานภาพที่ทุกที่ ทุกเวลาและทุกรูปแบบท่ีลูกคาตองการสําหรับบรรจุภัณฑ 
ผลิตภัณฑและสื่อสิ่งพิมพตางๆ ผลงานท่ีเราใหความทุมเทประกอบไปดวย:

• การสนับสนุนดานแอพพลิเคชั่น

• บริการการติดตั้ง

• การอบรมดานการดูแลรักษา

• ศูนยรับเร่ืองจากลูกคา

• ความชวยเหลือดานเทคนิค

• บริการภาคสนาม

• ความชวยเหลือทางโทรศัพทนอกเวลางาน

• ชิ้นสวนและอุปกรณสิ้นเปลือง

• บริการซอมแซม
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การฝกอบรมลูกคา

หากประสงคจะซอมแซม หรือดูแลรักษาเคร่ืองพิมพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหเขารับการอบรมในหลักสูตรเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพท่ีจัดขึ้นสําหรับลูกคา

หมายเหตุ: คูมือฉบับน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อเปนขอมูลเสริม (ไมใชใชแทน) หลักสูตรฝกอบรมลูกคาของ 
Videojet Technologies Inc.

สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรฝกอบรมสําหรับลูกคา 
โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐเทาน้ัน) ลูกคานอกสหรัฐฯ กรุณาติดตอสํานักงานสาขาของ 
Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศ เพื่อขอขอมูลเพิ่มเติม
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1บทนํา

เคร่ืองพิมพ Videojet 1630
เคร่ืองพิมพรุนน้ีเปนเคร่ืองพิมพแบบพนหมึกตอเน่ือง สามารถพิมพรหัสแบบตายตัวหรือแบบ
แปรผันไดท่ีความเร็วสูงสําหรับผลิตภัณฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ 
เคร่ืองพิมพมีชวงเวลาการใชงานที่สูงเปนพิเศษ ใหคุณภาพการพิมพสูงและใชงานไดงาย

เคร่ืองพิมพเปนรุน UHS พรอมตัวเลือกหัวฉีด 40 ไมครอน โปรดอานขอมูลเฉพาะของ UHS 40 
ไมครอนในคูมือเพื่อทราบถึงชุดมาตรฐานแบบตางๆ

เก่ียวกับคูมือเลมนี้
คูมือผูใชจัดทําขึ้นสําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัวๆ ไป คูมือผูใชฉบับน้ีจะชวยใหผูใชเขาใจชิน้สวน
ตางๆ และข้ันตอนการพิมพตางๆ ของเคร่ืองพิมพน้ี

ขอมูลเผยแพรที่เก่ียวของ
มีการจัดทําคูมือตอไปน้ีเพื่อการอางอิง:

คูมือการใหบริการ Videojet 1630 หมายเลขชิ้นสวน 462273

รหัสภาษา

เม่ือคุณตองการสั่งคูมือเหลาน้ี อยาลมืใสรหัสภาษา 2 หลักที่สวนทายของหมายเลขชิ้นสวน เชน 
คูมือผูใชภาษาสเปนจะมีหมายเลขชิ้นสวนเปน 462536-04 ตาราง 1-1 ในหนา 1-2 จะแสดงรายการ
รหัสภาษาตางๆ ท่ีคุณสามารถใชเพื่อระบุฉบับแปลของคูมือท่ีตองการ

หมายเหตุ: เคร่ืองหมายดอกจัน (*) ใชระบุวามีคูมือผูใชพรอมใหใชได เคร่ืองหมายบวก (+) ใชระบุวา 
มีคูมือใหบริการพรอมใหใชได เคร่ืองหมายตัวเลข (#) ใชระบุวามีภาพประกอบรายการชิ้นสวน 
สําหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงานสาขาของ Videojet
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การนําเสนอเนื้อหา
คูมือผูใชฉบับน้ีประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน คําแนะนําเพื่อความปลอดภัย หมายเหตุเพิ่มเติม 
คําศัพทเกี่ยวกับอินเทอรเฟซผูใช (UI) ฯลฯ เพื่อชวยคุณระบุขอมูลประเภทตางๆ เหลาน้ี จึงมีการใช
ลักษณะการเขียนท่ีแตกตางกนัในคูมือฉบบัน้ี เน้ือหาในสวนน้ีจะอธิบายลักษณะการเขียนเหลาน้ี

การอางอิงตําแหนง

ตําแหนงและทิศทาง เชน ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซาย จะสัมพันธกับ
เคร่ืองพิมพ เม่ือคุณมองจากดานหนา

หนวยวัด

คูมือฉบับน้ีใชหนวยวัดระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษแจงไวในวงเล็บ ตัวอยางเชน 
240 มม. (9.44 น้ิว)

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน 
(ดูท่ี หมายเหตุ)

02 ฝร่ังเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกสบราซิล *

08 อิตาลี *

09 เนเธอรแลนด *

21 อังกฤษ (สหราชอาณาจักร) * +

23 โปแลนด *

24 ตุรกี * +

ตาราง 1-1: รายการรหัสภาษา
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ขอมูลดานความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบไปดวยคําเตือนและขอควรระวังตางๆ

คําเตือน

คําเตือน ระบถึุงอันตรายหรือการกระทําที่ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจมีผลใหบคุคลไดรับบาดเจ็บหรือ
เสียชวีิตได ตัวอยางเชน

คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด 
กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ใหพบแพทยทันที

ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําที่ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจมีผลใหเกิดความเสียหาย
ตออุปกรณได ตัวอยางเชน

ขอควรระวัง

อยาเสียบ หรือถอดขั้วตอบนเคร่ืองพิมพ ขณะเปดเคร่ือง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหเคร่ืองพิมพชํารุดเสียหายได

หมายเหตุ

หมายเหตุ เปนขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกบัประเด็นตางๆ

ตัวอยางเชน

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับฟงกชั่นบางตัว เพื่อปองกันการ
เขาใชงานโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาต

คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช
องคประกอบเกีย่วกับ UI จะแสดงเปนตัวเอียง ตัวอยางเชน 

“กด Alt+M เพื่อเลือกเมนู ขอความ” คําวา ขอความ เปนองคประกอบของ UI ซ่ึงแสดงเปนตัวเอียง 
(โปรดดูท่ี รูปประกอบ 1-1)
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ลักษณะการเขียนท่ีใชเพื่อระบุปุมตางๆ บนแผงควบคุมมีแสดงไวใน ตาราง 1-2 ในหนา 1-4

ปุม ลักษณะที่ใช

ปุม ลกูศรซาย

ปุม ลกูศรขวา

ปุม ลกูศรขึ้น

ปุม ลกูศรลง

ปุม Enter 

ปุม Esc

ปุม F1

ปุม F2

ตาราง 1-2: รูปแบบการนําเสนอเนื้อหาสําหรับปุมกด

ภาพ 1-1: หนาจอเมนู
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คํายอและตัวยอ

ปุม F3

ปุม F4

ปุม Alt

ปุม Ctrl

ปุม Shift

คํายอ ความหมาย

AC กระแสสลับ (Alternate Current)

CDA อากาศแหงที่สะอาด (Clean Dry Air)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง 
(Light Emitting Diode)

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

QVGA หนาจอระบบ QVGA (Quarter Video 
Graphics Array)

UI อินเทอรเฟซผูใช

WYSIWYG ส่ิงที่คณุเหน็คือส่ิงที่คุณได 
(What You See Is What You Get)

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ

ปุม ลกัษณะที่ใช

ตาราง 1-2: รูปแบบการนําเสนอเนื้อหาสําหรับปุมกด (ตอ)
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บทเนื้อหาตางๆ ในคูมือ

บทที่ ชื่อบท คําอธิบาย

 1. บทนํา มีขอมูลเกี่ยวกับคูมือฉบับน้ี ขอมูลเผยแพรที่เกี่ยวของ และลกัษณะการเขียนที่ใช
ในคูมือฉบับน้ี

 2. ความปลอดภัย ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกบัความปลอดภัยและอันตรายตางๆ

 3. สวนประกอบหลัก อธิบายสวนประกอบหลกัตางๆ ของเครื่องพิมพ

 4. การทํางานของเครื่องพิมพ มีขอมูลเกี่ยวกับวิธกีารตั้งคาและใชงานเครื่องพิมพ

 5. อินเทอรเฟซผูใช อธิบายวิธกีารใช UI เพื่อเขียนและบันทึกขอความ

 6. การดูแลรักษา มีขอมูลเกี่ยวกับวิธกีารดูแลรักษาและทําความสะอาดเครื่องพิมพ

 7. การแกไขปญหาเบ้ืองตน ประกอบไปดวยข้ันตอนการวนิิจฉัยและแกไขปญหาเบ้ืองตนสําหรับผูใชเครื่อง

 8. รายละเอียดทางเทคนิค ประกอบไปดวยรายละเอียดทางเทคนิคสําหรับเคร่ืองพิมพ

 9. อภิธานศัพท อธิบายคําศัพททางเทคนิคที่เกี่ยวกับเครื่องพิมพ

ตาราง 1-4: รายการบทเนื้อหาตางๆ
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2ความปลอดภัย

บทนํา
Videojet Technologies Inc. มีนโยบายสําคัญเพื่อผลักดันความมุงม่ันในฐานะผูผลิตระบบการพิมพ/
การพิมพรหัสแบบไมสัมผัสกระดาษ รวมทั้งการผลิตหมึกพิมพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธิภาพ
ในการทํางานและความนาเชื่อถือ บริษัทปฏิบัติตามเทคนิคในการควบคุมคุณภาพที่เขมงวด 
เพื่อปองกันโอกาสที่จะเกิดความเสียหายและอันตรายตอผลิตภัณฑของเรา

เปาหมายในการใชงานเคร่ืองพิมพน้ี คือ เพื่อพิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง 
การนําอุปกรณน้ีไปใชงานเพื่อวัตถุประสงคอ่ืนอาจนําไปสูการบาดเจ็บตอรางกายขั้นรุนแรงได

แนวทางความปลอดภัยท่ีใหไวในบทนี้ มีจุดประสงคเพื่อใหความรูแกชางเทคนิคในทุกประเด็นท่ี
เกี่ยวของกับความปลอดภัย ท้ังน้ี เพื่อใหเคร่ืองพิมพทํางานไดอยางตอเน่ืองและผูใชสามารถใชงาน
ไดอยางปลอดภัย

แนวทางทั่วไปดานความปลอดภัย
• โปรดดูรายละเอียดสําคัญๆ ในคูมือบริการที่ตรงกับรุนของเคร่ืองพิมพ Videojet

• เฉพาะชางที่ผานการฝกอบรมโดย Videojet เทาน้ันท่ีสามารถทําการติดตั้งและดูแลรักษา
เคร่ืองได การติดตั้งหรือดูแลรักษาโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาตอาจทําใหเกิดความเสียหาย
ตอเคร่ืองพิมพและทําใหคุณเสียสิทธิ์ในการรับประกัน

• เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผา
ท่ีไมมีขนในการทําความสะอาด อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย หรือวัสดุท่ีมีผิวเสียดทาน
หรือแข็งกระดาง

• หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะน้ันหัวพิมพ
อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเคร่ืองพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะน้ันเคร่ืองพิมพอาจไดรับ
ความเสียหาย
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คําแนะนําดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา
เน้ือหาในสวนน้ีเปนคําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตางๆ

ระบบจายไฟ

คําเตือน

อุปกรณใชแรงดันไฟฟาที่อาจเปนอันตรายถึงชีวิต เม่ือมีการเสียบสายไฟ 
ใหผูท่ีไดการฝกอบรม และไดรับอนุญาตเทาน้ัน เปนผูดําเนินการดูแลรักษาเคร่ือง

คําเตือน

ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา ปลดปลั๊กไฟของเครื่องพิมพ 
กอนเปดฝาครอบ หรือพยายามดูแลรักษา หรือซอมแซมเคร่ือง เวนแตจะจําเปนตองเปดใช
เคร่ืองพิมพ หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ีอาจทําใหมีผูไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิตได 

คําเตือน

แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสญัญาณและแบคไลท ควรใชความระมัดระวังเปน
อยางยิ่งเม่ือทําการวินิจฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลาน้ี

สายไฟ

คําเตือน

ใชสายไฟที่ใหมาพรอมเคร่ืองพิมพเทาน้ัน สายไฟนี้ตองตอเขากบัปลั๊กสามขาที่ผาน
การรับรองแลว โดยมีสายดินเปนระบบปองกัน

ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปลั๊กไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ

สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปลั๊ก เตาเสียบปลั๊กไฟตองอยูใกลอุปกรณ และตองเขาถึงไดงาย
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คําเตือน

ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสียหาย สึกหรอ เปนสนิม หรือเกิดการเสื่อมสภาพ 
ดูแลอยาใหมีสี คราบหมึกพิมพ หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเชื่อมตอสายดิน/รอยเชื่อม

การตอสายดินและการเชื่อมประสาน

คําเตือน

เคร่ืองพิมพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซ่ึงเดินสายดินไวเทาน้ัน ตามขอกําหนดของ 
IEC หรือระเบียบท่ีใชบังคับในประเทศ 

คําเตือน

หามใชเคร่ืองพิมพ หากสายดินขาด หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี 
อาจทําใหเกิดไฟดูดได 

คําเตือน

ตออุปกรณท่ีเปนสื่อนําไฟฟาเขากับขั้วอิเล็กโทรดสายดินเสมอ หรือเขากับระบบสายดิน
ของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรับรองตามมาตรฐาน NEC ท้ังน้ีเพื่อถายเทประจุ
ไฟฟาสถิตท้ังหมดที่อาจเกดิขึ้นได ตัวอยางเชน ถาดโลหะท่ีตอลงดิน

คําเตือน

คาความตานทานจากถาดโลหะที่ตอลงดินไปยังตัวอุปกรณหรือหูยึดควรอยูระหวาง 0 และ
ไมเกิน 1 โอหม ควรทําการตรวจสอบคาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภัย
และเชื่อถือได 
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย PCB ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต 
ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีตอกราวดถูกตองขณะปฏิบตัิงานหรือดําเนินการ
ใดๆ กับ PCB

คําเตือน

พยายามหลีกเลี่ยงไมใหเกิดการปลอยประจุไฟฟาสถิต โดยใชวิธีการตอสายดินและ
การเชื่อมประสานที่เหมาะสม ใชเฉพาะถาดโลหะและสายดินท่ีผานการรับรองจาก Videojet 
เทาน้ัน

คําเตือน

เชื่อมตออุปกรณท่ีเปนสือ่นําไฟฟาเขากับสายเคเบิลท่ีผานการรับรอง เพื่อรักษาใหคงอยูใน
สภาพเดิมมากที่สุด และชวยลดการปลอยประจุไฟฟาสถิตใหเหลือนอยท่ีสุด ตัวอยางเชน 
ตอหัวพิมพกับถาดโลหะ

คําเตือน

สถานีจัดลางพิเศษไดรับการอกแบบมาโดยเฉพาะสําหรับการจัดลางหัวพิมพ

หามใชเพื่อการลางหรือการพิมพในดานอ่ืน

หยุดการฉีดจายหมึกและตัดกระแสไฟที่เปนอันตรายกอนเร่ิมการลางหัวพิมพ

ขอควรระวัง

หม่ันดูแลใหถาดโลหะวางเปลาอยูเสมอ หมึกและนํ้ายาความสะอาดบางชนิดเปนสารไวไฟ 
ตรวจสอบใหแนใจวามีการทิ้งนํ้ายาหรือของเหลวตามหลักเกณฑของ HAZMAT
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ฟวส

คําเตือน

เพื่อเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเน่ือง ขอใหเปลี่ยนฟวสตามชนิด 
และกําลังไฟท่ีกําหนดเทาน้ัน

คําแนะนําดานความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว
เน้ือหาในสวนน้ีอธิบายเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใดๆ กับชุดหมึก นํ้ายาเติมหมึก 
นํ้ายาทําความสะอาด รวมทั้งมาตรการปองกันเพื่อหลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น

กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ

ขอใหอานและทําความเขาใจกบัเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) กอนใชหมึกพิมพ 
นํ้ายาเติมหมึก หรือนํ้ายาทําความสะอาด หมึกพิมพ นํ้ายาเติมหมึก หรือนํ้ายาทําความสะอาด
แตละประเภทมี MSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพิ่มเติมไดท่ี www.videojet.com จากนั้นเขาไปที่ 
เอกสารกํากับ > เอกสารขอมูลดานความปลอดภัยของวัสดุ

หมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

คําเตือน

หมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึกเปนสารที่ทําใหเกดิการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
การปองกันการบาดเจ็บขณะใชสารเหลาน้ี:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากหมึกพิมพหรือนํ้ายาเติมหมึกสัมผัสกบัผิวหนัง ใหลางออกดวยสบูทันที อยาใชหัวฉีดนํ้า
หรือสารละลายทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผิวหนัง
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คําเตือน

หมึกพิมพ และน้ํายาเติมหมึกเปนสารที่ระเหยไดและไวไฟ ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพิมพ
และตัวทําละลายตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ีหรือจุดไฟในบริเวณท่ีอยูใกลสารเหลาน้ี

นําทิชชู หรือผา ท่ีเปยกสารเหลาน้ี ไปท้ิงทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด ตามระเบียบ
ขอบังคับของประเทศ

ในกรณีท่ีภาชนะใสหมึกพิมพ หรือนํ้ายาเติมยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี แนะนําใหใช
เฉพาะขวดเต็มเทาน้ันขณะเติมหมึกหรือเติมนํ้ายาเติมหมึก ขวดที่เติมไมเต็มจะตองท้ิง
ตามระเบียบขอบงัคับในพ้ืนท่ี

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย ขณะปรับตั้งหัวฉีด ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรือ
ภาชนะที่เหมาะสม เพื่อปองกันการปนเปอนของหมึก หามนําหมึกที่ผานกระบวนการ
น้ีกลับมาใช ท้ิงหมึกที่เปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบังคับในพื้นท่ี

คําเตือน

การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเติมหมึกหรือนํ้ายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลา
นานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพื้นท่ี
เปดโลง และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทาน้ัน

นํ้ายาความสะอาด

คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่ม
เขาไป ใหพบแพทยทันที
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คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
เพื่อปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากนํ้ายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนัง ตองลางออกโดยใหนํ้าไหลผานเปนเวลาอยางนอย 
15 นาที

คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย สารเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบียบ
ขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ี หรือจุดไฟ ในบริเวณที่อยูใกลนํ้ายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาที่เปยกนํ้ายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด 
ตามระเบียบขอบงัคับของประเทศ

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา นํ้ายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยู 
กอนทําความสะอาดหัวพิมพ มิฉะน้ัน หัวพิมพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ขอควรระวัง

นํ้ายาทําความสะอาดที่มีสวนประกอบของคลอไรด รวมท้ังนํ้ายาฟอกไฮโปคลอไรตหรือกรด
ไฮโดรคลอริคอาจทําใหพื้นผิวเสียหายและเกิดรอยฝงแนนได หามใชนํ้ายาเหลาน้ีกับ
สแตนเลสสตีล ในกรณีท่ีใชแปรงลวดหรือแผนลวด วัสดุท่ีใชจะตองเปนสแตนเลสสตีล วัสดุขัดถู
ท่ีใชจะตองไมมีสิ่งปนเปอน โดยเฉพาะเหล็กหรือคลอไรด
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คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชอากาศอัด

คําเตือน

อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศ เปนภัยตอสุขภาพ อยาใชแรงดันอากาศ 
ในการทําความสะอาด 

คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

ขอควรระวัง

เพื่อปองกันการเขาใชซอฟตแวรน้ีโดยไมไดรับอนุญาต ควรตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดทําการ 
ลางรหัสผาน แลว เม่ือออกจากรหัสผานระดับท่ีสูงกวา

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงจากขอมูลสูญหาย: ตรวจสอบใหแนใจวา คุณไดเลือกชื่อขอความอยางถูกตอง
สําหรับขอความท่ีจะลบทิ้ง เพราะจะไมมีการถามยืนยันการเลือกขอความ ขอความท้ังหมดจาก 
ขอความทดสอบ จะถูกลบทิ้งเม่ือคุณเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอใหยืนยัน
กอนลบ
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คําแนะนําอ่ืนๆ ที่สําคัญ

ขอควรระวัง

หลังจากหยุดใชงานแบบเร็ว ไมควรปลอยเคร่ืองพิมพไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน 
เน่ืองจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเร่ิมการทํางานไดยาก

ขอควรระวัง

หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะน้ัน EHT 
จะหยุดทํางาน 

คําเตือน

ถานําแบตเตอรี่ชนิดที่ไมถูกตองมาเปลี่ยน อาจเปนสาเหตุใหเกิดการระเบิดได 
ควรกําจัดแบตเตอรี่ท่ีใชแลวตามคําแนะนําและระเบยีบขอบังคับในประเทศเสมอ

คําเตือน

 ในกรณีท่ีเกิดปญหากับเคร่ือง เคร่ืองอาจมีความรอนสูงถึง 70 oC ระวังอยาสัมผัสบริเวณ
แผนท่ีมีการติดตั้งชุดทําความรอนอยู หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุให
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายได 
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3สวนประกอบหลัก

เคร่ืองพิมพ Videojet 1630 

1

23

4

5

ภาพ 3-1: สวนประกอบหลักของเครื่องพิมพ

1. แผงควบคุม
2. ชองหมึก
3. หัวพิมพ
4. สายสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ
6. พ้ืนที่สําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเครื่อง*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนี้ไมมีแสดงในภาพ
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แผงควบคมุ
คุณสามารถใชแผงควบคุม (รูปท่ี 3-2 ในหนาที่ 3-2) เพื่อดําเนินการดังตอไปน้ี:

• เร่ิมและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ

• สราง แกไข คัดลอก และลบขอความการพิมพ

• เลือกขอความท่ีจะพิมพ

• ตรวจสอบสถานะของเครื่องพิมพ

• กําหนดคาและควบคุมฟงกชั่นตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับฟงกชัน่บางตัว เพื่อปองกันการเขา
ใชงานโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาต

หมายเหตุ: แปนกดสําหรับภาษาตางๆ จะมีจัดไวใหพรอมกับชดุภาษาตางๆ

21 3 4
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1. ไฟ LED แสดงสถานะ
2. ปุมลกูศร
3. แปนพิมพ
4. ปุมขอมูล

5. หนาจอแสดงผล
6. ปุมปรับคอนทราสต
7. ปุมฟงกช่ัน

ภาพ 3-2: แผงควบคุม
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ไฟ LED แสดงสถานะ

หลอดไดโอดเปลงแสง (LED) (หัวขอท่ี 1 รูปท่ี 3-2 ในหนาที่ 3-2) แสดงสถานะของระบบ

ปุมลกูศร

ผูใชสามารถใชปุมลูกศร (รายการที่ 2) เพื่อ เลื่อนดูเมนูตางๆ ของซอฟตแวร

แปนพิมพ

แปนพิมพ (รายการที่ 3) เปนแปนกดแบบแผน (QWERTY) มี 72 ปุม ลักษณะเหมือนปุมสัมผัส 
ตัวทําละลายที่คุณใชสําหรับการพิมพและการบํารุงรักษาจะไมทําใหแปนพิมพเสียหาย

จอแสดงผล

จอผลึกเหลว (LCD) ระบบ QVGA (รายการที่ 5) ใหความละเอียดที่ 320 x 240 พิกเซล จอ LCD มีไฟ 
LED พื้นหลัง เพื่อชวยใหคุณมองเห็นในสภาวะที่มีแสงนอย

ปุมปรับคอนทราสต

ผูใชสามารถใชปุมปรับคอนทราสต  (รายการที่ 6) เพื่อเพิ่มหรือลดความความชัด
ท่ีจอ LCD
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ปุมฟงกชัน

ปุมฟงกชั่นสี่ปุมตอไปน้ีใชสําหรับการควบคุมการทํางานเบื้องตนของเคร่ืองพิมพ (รายการที่ 7):

สําหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับปุมการใชงานและการทํางานตางๆ โดยใช CTRL และ ALT 
โปรดดู “Soft Keys” ในหนา 5-4

หนาจอแสดงผล

หนาจอแสดงผลนี้จะแสดงสวนตางๆ ดังตอไปน้ี:

 
เร่ิมหรือหยุดการทํางานของอิงคเจ็ต

 
เลือกขอความที่ตองการพิมพ

 
เขาไปที่หนาจอเมนู

 
ดูและแกไขขอความ

1. ขอความ
2. ขอความแจงขอบกพรอง
3. ปุมควบคุม

2
1

3

ภาพ 3-3: หนาจอแสดงผล
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หนาจอน้ีแสดงสวนประกอบตางๆ ดังตอไปน้ี:

• การควบคุมปุมฟงกชั่น

• ไอคอนแสดงสถานะเครื่องพิมพและ ภาวะความบกพรอง รวมทั้งเคานเตอรผลิตภัณฑ*

* เม่ือเปดใชงานเคานเตอรผลิตภัณฑ หนาจอจะแสดงเลขนับเคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชื่อและเนื้อหาของขอความ รายละเอียดในจอแสดงผลคือขอมูลจริงของสิ่งท่ีเคร่ืองพิมพจะ
พิมพบนผลิตภัณฑ (WYSIWYG)

• ไอคอนแสดงระดับนํ้ายาในตลับหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

• ประเภทหมึกพิมพ ตัวอยางเชน V501A-D
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พืน้ที่สําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส
พื้นท่ีสําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยสวนประกอบตางๆ ท่ีแสดงใน รูปท่ี 3-4 ในหนาที่ 
3-2

หมายเหตุ: เม่ือลูกคาสั่งเครื่องพิมพ Videojet 1630 ท่ีมีเคร่ืองเปาแหง 
ปมลมจะถกูถอดออกจากเครื่องพิมพ ระบบเปาแหงแบบใชอากาศจะจายอากาศไปยังหัวพิมพจาก
แหลงอากาศภายนอก ตองใชเคร่ืองเปาลมหากเครื่องพิมพทํางานในที่ท่ีมีความชื้นสูงหรือเม่ือใชงาน
หมึกที่มีความไวตอนํ้า กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 1-800-843-3610 
(สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ Videojet Technologies 
Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

1. พัดลมสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. บล็อคไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. ปมลม
7. แผงขั้วตอ

2

4

3

5

ภาพ 3-4: พื้นท่ีสําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส

7

1

6
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ชองหมึก
ชองหมึกของเครื่องพิมพประกอบดวยโมดูลแกนหมึก ตลับหมึกอัจฉริยะและตลับนํ้ายาเติมหมึก 
พัดลมทําความเย็นจะชวยระบายความรอนใหกับชองหมึก สวนตัวกรองจะทําหนาที่กรองฝุน
ไมใหเขาไปในชองหมึก

โมดลูแกนหมึก
โมดูลแกนหมึกชวยรักษาแรงดันและความหนืดของหมึกพิมพในเคร่ืองพิมพ 
โดยประกอบไปดวยชิน้สวนดังตอไปน้ี:

• โมดูลชดุหมึก

• ปมหมึก

หมายเหตุ: โมดูลแกนหมึกจัดมาใหเปนชดุเดียวกัน คุณไมสามารถถอดหรือเปลี่ยนชิ้นสวน
ภายในโมดูลแกนหมึกได ยกเวนปม

ภาพ 3-5: ชองหมึก

1. ตลบัหมึกพิมพ
2. ตลบัน้ํายาเติมหมึก
3. โมดูลแกนหมึก

4. พัดลมชองหมึก*
5. ปมทอหมึก*

*สวนประกอบเหลานี้ไมมีแสดงในภาพ
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ตลับหมึกอัจฉริยะ

หมายเหตุ: ดูวิธกีารเปลีย่นตลับหมึกใน “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ” ในหนา 6-3

ตลับหมึกอัจฉริยะใชเทคโนโลยีชิปอัจฉริยะเพ่ือใหแนใจไดวาใชหมึก และนํ้ายาเติมหมึกที่ถูกตอง
และยังไมหมดอายุ

พัดลมชองหมึก
พัดลมชองหมึกชวยระบายความรอนใหกับโมดูลชุดหมึกและปม

หัวพมิพและสายยางสงหมึก
หัวพิมพใชหมึกที่สงมาจากโมดูลแกนหมึก เพื่อพิมพขอความและอักขระกราฟกบนผลิตภัณฑ 
สัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหัวพิมพผานทางสายยางสงหมึก

2

1

ภาพ 3-6: หัวพิมพและสายยางสงหมึก

1. สายสงหมึก
2. หัวพิมพ
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แผงขั้วตอ
แผงขั้วตออยูทางดานซายของเครื่องพิมพ (รายการที่ 5 รูปประกอบ 3-1 ในหนา 3-1) โดยมีขั้วตอตาม
ท่ีแสดงใน รูปประกอบ 3-8 ในหนา 3-10

หมายเหตุ: จํานวนของขั้วตอท่ีมีใหขึ้นอยูกับรุนท่ีคุณเลือก

ตาราง 3-1 แสดงขั้วตอตางๆ ของขั้วพิมพ

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1 PCB 1 Videojet 1630 -

COMMS RS232 PCB 2 Videojet 1630 -

COMMS RS485 PCB 1 Videojet 1630 -

ชุดเขารหัสแกนเพลา PCB 2 Videojet 1630 -

สวิตชรีเลย PCB 1 Videojet 1630 -

การแจงสถานะ
(Lampstack)

PCB 2 Videojet 1630 -

USB - Videojet 1630 -

อินพุตขอความ A PCB 3 Videojet 1630 -

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ

2 1

ภาพ 3-7: หัวพิมพและสายยางสงหมึก 

90° หัวพิมพ

1. สายสงหมึก
2. หัวพิมพ
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ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 PCB 3 Videojet 1630 -

อินพุตขอความ B PCB 3 Videojet 1630 -

อีเทอรเน็ต - Videojet 1630 -

I/O 25 ทาง PCB 4 Videojet 1630 -

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ (ตอ)

Cat 5e 

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11 

12

1. อินพุตขอความ A
2. ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 (พิมพกลับดาน)
3. สวนแจงสถานะ (Lampstack)
4. ชุดเขารหัสแกนเพลา
5. สวิตชรีเลย
6. ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1

7. I/O 25 Way
8. USB
9. อีเทอรเน็ต
10. COMMS RS485
11. COMMS RS232
12. อินพุตขอความ B

ภาพ 3-8: แผงขั้วตอ
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ขอมูลขาตอ

สวิตชเปดปด
สวิตชเปดปด (รายการที่ 1 รูปท่ี 3-9 ในหนาที่ 3-2) เปนปุมกดสีเขียว 
ใชสําหรับเปดหรือปดแหลงจายไฟ
ของเคร่ืองพิมพ คุณจะพบสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพท่ีดานขวาของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: มือจับ (รายการที่ 2) มีไวเพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยายเครื่อง

ขัว้ตอ ขาตอ 

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 (พิมพกลับดาน) DIN 3 ขา

สวนแจงสถานะ (Lampstack) DIN 6 ขา

ชุดเขารหัสแกนเพลา DIN 4 ขา

สวิตชรีเลย DIN 7 ขา

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1 DIN 3 ขา

USB -

อีเทอรเน็ต -

COMMS RS485 (ตําแหนงขาตอ 180°) DIN 5 ขา

COMMS RS232 DIN 5 ขา

อินพุตขอความ B DIN 8 ขา

อินพุตขอความ A DIN 8 ขา

I/O 25 ทาง DIN 25 ขา (ข้ัวตอแบบ Bulgin)

ตาราง 3-2: ขอมูลขาตอ

1

2

ภาพ 3-9: สวิตชเปดปด

1. สวิตชเปดปด
2. มือจับ
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แผนกรองดานหลัง
พัดลมท่ีชองหมึกจะชวยดูดอากาศจากบรรยากาศภายนอกเขามา เพื่อระบายความรอนใหกับชองหมึก 
สวนแผนกรองดานหลังจะชวยกรองฝุนออกจากอากาศ กอนท่ีจะเขาไปภายในชองหมึก (ดูใน 
รูปประกอบ 3-10 ในหนา 3-12) แผนกรองดานหลังมาตรฐาน IP65 เปนเกรดมาตรฐานสําหรับ 
Videojet 1630

แผนกรองดานหลงั 

ภาพ 3-10: แผนกรองดานหลัง (มาตรฐาน IP65)
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4การทํางานของเครื่องพิมพ

บทนํา
บทน้ีจะอธิบายถึงขั้นตอนการทํางานตางๆ ดังตอไปน้ี:

• เปดเครื่องพิมพ

• เร่ิมและหยุดการทํางานเครื่องพิมพอยางสะอาด

• ตั้งรหัสผาน

• เมนูระบบ

• เมนูปรับเทียบ

• เมนูบันทึกประวัติขอมูล

• ตัวนับผลิตภัณฑ

• ชั่วโมงทํางาน

• กําหนดคาพอรตอนุกรม

• กําหนดคาพอรต Ethernet

• โอนขอมูลระยะไกลความเร็วสูง

• กรอกขอมูลการใหบริการ

• เขียนขอความ

• สวนกําหนดคาเครื่องพิมพ

• พิมพขอความ

• จัดทําแบบอักษรกําหนดเอง

• ปดเครื่องพิมพ
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วธิีการเปดเคร่ืองพิมพ
การเปดเครื่องพิมพ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ใชสายตาตรวจดู

2 ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเคร่ืองพิมพหรือไม 

3 กดสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ เพื่อเปดการทํางานของเครื่องพิมพ

วธิีการเร่ิมตนและการหยดุเคร่ืองพิมพแบบสะอาด
ขั้นตอนเบื้องตนในการเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ คือ การเริ่มตนและการหยุด
เคร่ืองพิมพแบบสะอาด

หมายเหตุ: ถาไมมีฟงกชันการเร่ิมตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาด เคร่ืองพิมพจะเรียก
ขอเร่ิมใชงานดวนหรือหยุดใชงานแบบเร็ว (กด Ctrol+ F1 เพื่อเร่ิมและหยุดการทํางานแบบเร็ว) 
เคร่ืองพิมพจะไมสามารถใชตัวเลือกการเริ่มตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาดถานํ้ายาเติมหมึก
หมด หรือหากแกนหมึกมีระดับสูง ตรวจสอบวานํ้ายาเติมหมึกไมหมดและระดับแกนหมึกไมสูง

ขอควรระวัง

อยาใชฟงกชั่นเร่ิมการทํางานแบบสะอาด หรือการหยุดแบบสะอาดซํ้าหลายครั้ง หากไม
ปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจทําใหมีการฉีดพนหมึกและการเจือจางหมึกมากเกนิไป 
หมึกที่ถูกทําใหเจือจางจะลดคุณภาพของงานพิมพลง

วิธีการเร่ิมตนแบบสะอาด

กดปุม F1 เพื่อเร่ิมขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก 

เคร่ืองพิมพจะเปดทํางาน หมึกและอิงคเจตจะเร่ิมทํางาน

หมายเหตุ: สั่งหยุดอิงคเจตโดยกดปุม F1

วิธีการหยุดแบบสะอาด

กดปุม F1 เคร่ืองพิมพจะสั่งหยุดการไหลของหมึก
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วธิีการตั้งรหัสผาน
การตั้งคาและกําหนดคารหัสผานสามารถทําไดจากเมนู รหัสผาน ใน UI

UI มีระดับการเขาใชงานหลายระดับดังตอไปน้ี:

• ระดับ 0 เปนระดับรหัสผานเร่ิมตน

• ระดับ 1 และระดับ 2 มีการปองกันดวยรหัสผาน ลูกคาสามารถกําหนดระดับการเขาใชงานได
2 ระดับ ลูกคาสามารถใชระดับการเขาใชงาน 2 ระดับน้ีเพื่อเขาใชงานเมนูตางๆ ใน UI การตั้ง
รหัสผานใหกับท้ัง 2 ระดับ ทําไดโดยเขาสูระบบดวยระดับการเขาใชงานระดับเดียวกัน 
หรือสูงกวา 1 ระดับ

วิธีการเขาสูระบบเปนคร้ังแรก

การเขาสูระบบเปนคร้ังแรก มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 เปดหนาจอเมนู หนาจอจะปรากฏขึ้นในระดับ 0 พรอมฟงกชันพื้นฐานตางๆ

2 กด Alt + w จากน้ันเลือกตัวเลือก ปอนรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-2) และกดปุม Enter 
หนาจอ ปอนรหัสผาน จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-3)

3 ล็อกอินดวยรหัสผานระดับ 1 (รหัสผานเบื้องตน = 1111) หรือระดับ 2 (รหัสผานเบื้องตน = 
2222) ระดับรหัสผานปจจุบันจะเปลี่ยนเปนระดับของรหัสผานที่เลือกจากระดับ 0

ภาพ 4-1: เมนูรหัสผาน

ภาพ 4-2: ปอนรหัสผาน

ภาพ 4-3: รหัสผานระดับ 0



4-4     วิธีการต้ังรหัสผาน ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

วิธีการกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2

การกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2 มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี  1 หรือ กําหนดรหัสผาน สําหรับระดับท่ี 2 
จากเมนู รหัสผาน (ดูรูปภาพ 4-4 หนาที่ 4-4) กลองโตตอบ รหัสผานใหม จะปรากฏขึ้น 
(ดูรูปภาพ 4-5 ในหนาที่ 4-4) 

2 ปอนรหัสผานใหม และกดปุม Enter จากนั้นจะมีการสอบถาม เม่ือคุณยืนยันรหัสผาน

3 ปอนรหัสผานใหมอีกคร้ัง และกดปุม Enter

ถารหัสผานที่ยืนยันแตกตางจากรหัสผานที่ปอนคร้ังแรก กลองโตตอบ เปลี่ยนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-7)

กดปุม Esc เพื่อกลับไปท่ีกลองโตตอบ รหัสผานใหม

หรือทําการบันทึกรหัสผานใหมไว จากนั้นจะปรากฏหนาจอเมนูขึ้น

ภาพ 4-4: กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน

ภาพ 4-5: รหัสผานใหม

ภาพ 4-6: ยืนยันรหัสผาน 

ภาพ 4-7: เปลีย่นรหัสผาน
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วิธีการกําหนดระดับสิทธ์ิรหัสผานสําหรับเมนู

การกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนูตางๆ ท่ีมีอยูใน UI มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w จากน้ันเลือก กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน (ดูใน รูปประกอบ 4-8) เพื่อเปดหนาจอ 
เปลี่ยนระดับรหัสผาน  (ดูใน รูปประกอบ 4-10 ในหนา 4-5)

2 เลือกเมนู (ดูใน รูปประกอบ 4-9) ท่ีตองการเปลี่ยนระดับรหัสผานในการเขาใชงาน แลวกดปุม 
Enter  หนาจอ ระบุระดับสิทธิ์รหัสผานใหม จะปรากฏขึ้น (ดูใน รูปประกอบ 4-10 ในหนา 4-5)

3 เปลี่ยนระดับรหัสผานสําหรับเมนูตางๆ และกดปุม Enter  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ: เมนู ขอความ ท่ีแสดงไวน้ีเปนเพียงตัวอยางอางอิงเทาน้ัน

4 กดปุม Esc  เพื่อกลับไปท่ีหนาจอเมนู

ภาพ 4-8: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

ภาพ 4-9: เปลี่ยนระดับรหัสผาน

ภาพ 4-10: ระบรุะดับสิทธิร์หัสผานใหม
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วิธีการเขาถึงระดับรหัสผานอื่นๆ

การเขาถึงระดับรหัสผานอ่ืนๆ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w จากน้ันเลือก ตัวเลือก ปอนรหัสผาน  จากเมนู รหัสผาน กลองโตตอบ ปอนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-11)

2 ปอนรหัสผานสําหรับระดับสทิธิ์ของคุณสมบัติท่ีคุณตองเขาใชงาน ระดับการเขาใชงานปจจุบัน
ท่ีใชอยูจะแสดงขึ้นท่ีสวนบนของกลองโตตอบ

คุณสามารถใชตัวเลือกเมนูท้ังหมดที่ตั้งคาไวในระดับรหัสผานน้ี หรือต่ํากวาระดับดังกลาวได

วิธีการลางรหัสผาน

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงจากการเขาใชงานโดยไมไดรับอนุญาต เพื่อปองกันการเขาใชซอฟตแวรน้ี
โดยไมไดรับอนุญาต ตองตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดลางรหัสผานแลว ในขณะที่คุณออก
จากระดับท่ีสูงกวา

กด Alt + w แลวเลือก ลางรหัสผาน  (โปรดดู รูปประกอบ 4-12) เพื่อลางรหัสผานของระดับ
การเขาใชงานที่ใชในคร้ังน้ี แลวกลับไปที่ระดับรหัสผาน 0

หมายเหตุ: รหัสผานจะยังไมถูกลบ แตมีการรีเซ็ตการเขาใชงานของผูใชใหเปนระดับสิทธกิาร
เขาใชงานขั้นต่ําสุดจากระดับปจจุบัน

ภาพ 4-11: กลองโตตอบสําหรับการปอนรหัสผาน

ภาพ 4-12: ตวัเลือกการลางรหัสผาน
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ลอ็กเอาทอัตโนมัติ

ถาเปดใชงานคุณสมบัติน้ี UI จะสอบถามรหัสผานที่ระดับ 0 และสําหรับทุกระดับการเขาใชงาน
ท่ีสูงกวาระดับ 0

กด Alt + w เลือก ล็อกเอาทอัตโนมัติ (รูปประกอบ 4-13 ในหนา 4-7) จากน้ันกด Enter ใชปุม ขวา หรือ 
ซาย เพื่อเลือกใช หรือ ไม

เมนรูะบบ
ผูใชสามารถเริ่มขั้นตอนการเริ่มและหยุดทํางานไดผานเมนู ระบบ (ตาราง 4-1)

หนาจอสัญญาณเตือน เม่ือขอความแจงเตือนปรากฏบนหนาจอ เครื่องพิมพ
จะหยดุพิมพ คียลัด ALT + S และ ‘A’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอการแจงเตือนได
หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉัยระ
บบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

หนาจอแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะยังทําการพิมพตอไป หลังจากที่
ขอความคาํเตอืนปรากฏข้ึนบนหนาจอ คยีลดั ALT + S 
และ ‘W’ ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอคําเตือนได

หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉัยระ
บบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ

ภาพ 4-13: ตัวเลือกล็อกเอาทอัตโนมัติ
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เมนูปรับเทียบ
เมนู ปรับเทียบ (ตาราง 4-2 ในหนา 4-9) ประกอบดวยสวนควบคุมตางๆ สําหรับตั้งคาและปรับเทียบ
เคร่ืองพิมพ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ หนาจอ วินิจฉัย จะมีใหในเมนูน้ีท่ีรหัสผาน
ระดับ 0 และเหนือกวาน้ี

หนาจอสถานะ แสดงสถานะปจจุบันของเครื่องพิมพ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ
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หนาจอวินิจฉัยหน่ึง 
สองและสาม

เปดหนาจอวินิจฉยัระบบ เพื่อใหลกูคาสามารถไลรายการในหนาจอวินิจฉัยระบบ (ใชคียลัด Alt+L 
และ 1, 2 หรือ 3 เพื่อเขาไปที่หนาจอวินิจฉยัระบบ) เปดหนาจอวินิจฉัย หนาจอนี้จะแสดงคา
ปจจุบันของพารามิเตอรตางๆ เพื่อชวยคุณคนหาขอบกพรอง
หนาจอวินิจฉัยจะมีใหในเมนูน้ี (เปนคาเริ่มตน) ที่รหสัผานระดับ 0 และเหนือกวานี้

กดปุม Esc เพื่อกลบัไปที่หนาจอเมนู 
หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉยัระบบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

ตาราง 4-2: เมนูปรับเทียบ
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เมนูบันทกึปฏิบัตกิารขอมูล
เมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (รูปประกอบ 4-14) ชวยใหคุณสามารถเขาถึงขอมูลการทํางานของ
เคร่ืองพิมพ และสามารถเขาถึงขอมูลจากระยะไกลได

วิธีการดูขอมูลเวอรชั่น

ขอมูลเวอรชั่น (รูปประกอบ 4-15) เปนการแจงขอมูลดังตอไปน้ี

• เวอรชั่นของซอฟตแวร

• วันท่ีท่ีพัฒนาซอฟตแวรขึ้น

• ประเภทเอนจินหัวพิมพ

• เวอรชั่นของเฟรมแวรในเอนจินหัวพิมพ

• เวอรชั่นของภาพ CE

• วันท่ีของภาพ CE

• ขอมูลแผง CSB

• ระดับการใชประโยชน (1630/1630)

ภาพ 4-14: เมนูบนัทึกปฏิบัติการขอมูล

ภาพ 4-15: ขอมูลเวอรชั่น
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เคานเตอรผลิตภัณฑ
เคานเตอรผลิตภัณฑแสดงใหเห็นจํานวนทั้งหมดของผลิตภัณฑท่ีเคร่ืองพิมพไดตรวจพบ เคานเตอร
จะนับผลิตภัณฑท้ังหมดที่ตรวจพบ รวมท้ังผลิตภัณฑท่ีเคร่ืองพิมพยังไมไดพิมพขอความให

วิธีการรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ

การรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

หมายเหตุ: ถาคุณรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑแลว คุณจะไมสามารถ ยกเลิกการดําเนินการดังกลาวได

1 เปดเมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (กด Alt + D)

2 เลือกตัวเลือก เคานเตอรผลติภัณฑ  จากเมนู บนัทึกปฏิบัติการขอมูล โดยใชปุมลูกศร

3 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ (รูปประกอบ 4-16)

4 ตั้งคาฟลด รีเซ็ตเคานเตอร เปน “ใช” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

5 กดปุม Enter เพื่อรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ

วิธีการซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ

การซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ตั้งคาฟลด แสดงหรือไม เปน “ไม” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

2 กดปุม Enter เพื่อซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ

ภาพ 4-16: กลองโตตอบเคานเตอรผลติภัณฑ
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 ชั่วโมงการทํางาน

วิธีการดูชั่วโมงการทํางาน
วิธีการดูจํานวนชั่วโมงที่แกนหมึก เครือ่งพมิพและปมของหมึกพิมพทํางาน:

1 เลือก ดูขอมูลชิปอัจฉรยิะของแกนหมึก  จากเมนู ปรับเทียบ (รูปประกอบ 4-17) เพื่อดูชั่วโมงใชงานของแกนหมึก 
จํานวนวันที่ใชไปของแกนหมึก และจํานวนวันที่เหลืออยู 
จํานวนชั่วโมงใชงานของแกนหมึกจะถูกรีเซ็ตหลังจากที่มีการเปลี่ยนแกนหมึกเทานั้น

ดูชั่วโมงทํางานของเครือ่งและปมโดยไปที่ บันทึกปฏิบัติการขอมูล > ดูชั่วโมงการทํางาน

2 กดปุมใดก็ไดเพื่อปดกลองโตตอบ ชัว่โมงดําเนินการ และกลบัสูหนาจอเมนู

ภาพ 4-17: ดูขอมูลชปิอัจฉริยะของแกนหมึก

ภาพ 4-18: ดูชัว่โมงทํางานของเครื่อง
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วิธีการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการ

ใหทําการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการเฉพาะในกรณีพิเศษเทาน้ัน เชน การเปลี่ยนปมหมึกพิมพ และตอง
ดําเนินการโดยชางบริการที่ผานการฝกอบรมแลวเทาน้ัน

การกําหนดคาพอรตอนุกรม
พอรตสื่อสารอนุกรม RS-232 และ RS-485 เปนมาตรฐาน สําหรับเคร่ืองพิมพ Videojet 1630 UHS 
สําหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงาน สาขาของ Videojet

คุณสามารถจัดเตรียมพอรตการสื่อสารของเครื่องพิมพ เพื่อสงผานขอมูลบันทึกปฏิบัติการขอมูล
ระหวางพอรตกับอุปกรณระยะไกลได

1 เปดเมนู กําหนดโครงราง (กด Alt + C)

ภาพ 4-19: การรีเซ็ตชั่วโมงการทํางาน

ภาพ 4-20: เมนูการกําหนดคา
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2 เลือกตัวเลือก กําหนดคาซีเรียลพอรต และกดปุม Enter กลองโตตอบ กําหนดคาซีเรียลพอรต 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-21)

3 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปน้ี:

4 กดปุม Enter เม่ือคุณทําการกําหนดโครงรางพอรตเสร็จแลว

วธิีกําหนดโครงรางพอรต Ethernet
ดูในขอมูลผนวกสําหรับโปรโตคอลการสื่อสาร WSI/ESI

การถายโอนขอมูลระยะไกลดวยความเร็วสูง
คุณสามารถใชเคร่ืองพิมพในแอพพลิเคชั่นท่ีตองมีการถายโอนขอมูลความเร็วสูงได เชน 
แอพพลิเคชั่นเกม เคร่ืองพิมพจะมีบฟัเฟอรขอมูลเพื่อจัดเกบ็ชุดขอมูลกอนการถายโอน 
(โปรโตคอล WSI เต็ม หรือโปรโตคอล ESI) โดยไมมีขอมูลท่ีสูญหายใดๆ

อัตราการรับสงขอมูล ตั้งคาอัตราการรับสงขอมูลเพื่อสงผานขอมูลไปยังอุปกรณระยะไกล

บิตขอมูล ตั้งคาจํานวนบิตที่ใชตอหน่ึงคําของขอมูล 

บิตหยดุ ตั้งคาจํานวนบิตหยุดที่ใชตอหน่ึงคําของขอมูล

พาริตี้ เลอืกพาริตี้คี่ พาริตี้คู หรือไมมีพาริตี้ 
สําหรับการตรวจหาขอผิดพลาดในการสงผานขอมูล

พารามิเตอร คา

ขนาดบัฟเฟอร 200 ขอความ

อัตราการพิมพ 44 ขอความตอวินาที

ตาราง 4-3: การถายโอนขอมูลความเร็วสงู

ภาพ 4-21: กลองโตตอบสําหรับกําหนดคาซีเรียลพอรต
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วธิีการระบุขอมูลการใหบริการ
คุณสามารถบนัทึกขอมูลการใหบริการไวในเคร่ืองพิมพได

1 เปดเมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (กด Alt+D)

โปรโตคอล โปรโตคอล WSI แบบเต็มหรือโปรโตคอล ESI

โหมดแทรก สงขอมูลแปรผัน คุณสามารถแทรกขอมูลระยะไกลได 10 ชุดตอขอความหนึ่งชุด

การแจงเตือน บัฟเฟอรเต็ม (ใชบัฟเฟอร 70% ของความจุรวม)

บัฟเฟอรลนเกิน (ใชบัฟเฟอร 90% ของความจุรวม)

ลางบัฟเฟอรที่เต็ม (เม่ือขนาดของบัฟเฟอรข้ึนไปถึง 40% ของขนาดบัฟเฟอร
ทั้งหมด หลังจากบัฟเฟอรเต็มแลว)

ขอผิดพลาดในการสื่อสาร

คําสั่ง ลางบัฟเฟอร (ภายใน)

ทวนซํ้าขอความ - เครื่องพิมพจะพิมพขอความลาสุดตอเน่ืองแมวาจะถึงจุดส้ินสุด
ของบัฟเฟอรแลวก็ตาม
ไมทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะหยดุพมิพเม่ือถึงจุดส้ินสุดของบัฟเฟอร

พารามิเตอร คา

ตาราง 4-3: การถายโอนขอมูลความเร็วสงู

ภาพ 4-22: ระบุขอมูลการใหบริการ
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2 เลือกตัวเลือก ระบุขอมูลการใหบริการ และกดปุม Enter กลองโตตอบ ระบขุอมูลการใหบริการ 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-23)

3 ปอนขอมูลตอไปน้ีลงในฟลด:

4 กดปุม Enter หลังจากที่คุณปอนขอมูลท่ีจําเปนแลว

วธิีการเขียนขอความ
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22

ฟลด กรอกขอมูล

ตําแหนงของเครื่องพิมพ ชื่อที่ถูกตองของตําแหนง (ตัวอยางเชน ชื่อโรงงาน และ
หมายเลขเครื่อง)

ชื่อลกูคา ชื่อบริษัทของคุณ

ที่อยู กรอกขอมูลทีอ่ยูของตําแหนงที่ตั้งของเครื่องพิมพ

ซีเรียลนัมเบอร ปอนซีเรียลนัมเบอรของเครื่องพิมพ

ศนูยบริการ (ทางโทรศัพท) หมายเลขโทรศพัทเต็มของศูนยบริการ Videojet ในประเทศของคุณ

ภาพ 4-23: กลองโตตอบสําหรับการระบขุอมูลการใหบริการ
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กําหนดโครงรางเครื่องพิมพ
การกําหนดโครงรางเครื่องพิมพจะทําผานทางเมนู พิมพ (โปรดดู รูปประกอบ 4-24) กด Alt+P 
เพื่อ เปดเมนู พิมพ 

เปดใชการพิมพ

เลือกตัวเลือก เปดใชการพิมพ จากเมนู พิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ  (โปรดดู รูปประกอบ 4-25) 
จะปรากฏขึ้น หรือกด ALT+F1 เพื่อเร่ิมการพิมพ

ตาราง 4-4 อธบิายตัวเลือกตางๆ ในเมนู การควบคุมการพิมพ

พิมพ เปดหรือปดใชงานการพิมพ

การบัฟเฟอรแบบคู คาเริ่มตนจะเปดการบัฟเฟอรแบบคูไว เปดใชการบัฟเฟอรแบบคูเพื่อพิมพ
โดยไมมีระยะรอพิมพผลติภัณฑ ปดการบัฟเฟอรคูหากโฮสตภายนอก
ทําหนาที่ควบคุมการพิมพเพื่อปองกันการหนวงเวลาการพิมพ
ปดคณุสมบัติน้ีระหวางใชงานโหมดตอไปนี้: โหมดพิมพพิเศษ โหมดเลอืก
ขอความจากภายนอก และโหมดเขารหสัอัตโนมัติ
หมายเหตุ: เม่ือปด Double Buffering การสรางรูปภาพจะชาลง ขอแนะนํา
ใหคณุเปดคําเตือนการพมิพเพือ่ชวยในการตั้งคาเครื่องพิมพ

ตาราง 4-4: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ

ภาพ 4-24: เมนูการพิมพ

ภาพ 4-25: กลองโตตอบการพิมพตอเน่ือง
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ตัวเลอืกการพิมพแมนวล

เลือก พิมพแมนวล  (รูปประกอบ 4-24 ในหนา 4-17) จากเมนู พิมพ ถาคุณไมตองการสั่งเร่ิม
การพิมพจากแหลงภายนอก เม่ือคุณสั่งพิมพ เคร่ืองพิมพจะพิมพขอความออกมาหนึ่งชุดสําเนา

ชุดเขารหัสแกนเพลา ตั้งคาเครื่องเขารหัสที่แกนไปที่ตัวเลอืกภายในสําหรับความเร็วในการพิมพ
แบบคงที่ 
ตั้งคาตัวเลอืกภายนอกสําหรับใชกับเครื่องเขารหัสที่แกนซึ่งใชงานรวมกันได 
ซ่ึงมีความเร็วในการพิมพแบบแปรผัน 
หมายเหตุ: หากชุดเขารหสัแกนเพลาถูกเลือกใช ผูใชจะตองกรอกประเภท
ตัวเขารหสั (non-quadrature, A then B หรือ B then A)
ตั้งคาเปนเคร่ืองเขารหสัแบบอัตโนมัติใหทํางานเมื่อมีการเปลีย่นแปลงความ
เร็วของผลิตภณัฑ เน่ืองจากผลิตภณัฑเคลื่อนอยูบนสายพาน

ตนทางโฟโตเซลล เครื่องพิมพเปดการทํางานจากตนทางภายนอก 1 
(ตัวเลือกการเชื่อมตอมาตรฐาน) หรือตนทางภายนอก 2
หมายเหตุ: ตัวเลอืก “ไมมี” สามารถเลอืกใชไดในฟลดตนทางโฟโตเซลล

รับทราบการพมิพ สงสัญญาณไปยงัระบบควบคมุภายนอก (โดยปกตจิะผานทางข ัวตอ COMM1) 
มี 4 ตัวเลือก

1. ปด ไมมีการสงสัญญาณตอบรับการพิมพ

2. หลงัการคอมไพล หลงัการอัพเดตขอมูลใดก็ตามที่มีการ
เปลี่ยนแปลง เชน รหัสนาฬิกา หรือมีการ
พิมพขอมูลเคานเตอรในขอความ จะมีการสง
อักขระตอบรับการพิมพ

พิมพรหัส ACK ASCII ตั้งคารหัสอักขระ ASCII (0 ถึง 255) ที่สงไปยงัระบบควบคุม

ระยะตก คุณตองปอนระยะหางที่ถูกตั้งคาไวระหวางหัวพิมพและผลิตภัณฑ

การทํางานของตนทาง
ระยะไกล

ใหคําแนะนําแกเครื่องพิมพเม่ือบัฟเฟอรบันทึกขอมูลไมมีขอมูล: 
• ลางบัฟเฟอร
• หากตองการทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะพิมพขอความลาสุด
ตอเน่ืองแมวาจะถึงจุดส้ินสุดของบัฟเฟอรแลวก็ตาม

• หากไมตองการทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะหยุดพิมพเม่ือถึง
จุดส้ินสุดของบัฟเฟอร

พิมพเต็มความกวาง ระบุความกวางรวมของงานพิมพเปนเมตร

ตาราง 4-4: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ (ตอ)
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วิธีการใชตัวเลือกการพิมพตอเน่ือง

ถาคุณเปดใชงานโหมด พิมพตอเน่ือง (รูปประกอบ 4-24 ในหนา 4-17) ขอความจะถูกพิมพออกมา
ซํ้าแลวซํ้าอีก ขอความจะพิมพออกมาเมื่อมีการเปดใชฟงกชั่นตรวจหาผลิตภัณฑเทาน้ัน เม่ือ
คุณตองพิมพขอความในชวงเวลาใดเวลาหนึ่งเปนประจําบนกระดาษพิมพตอเน่ือง ตัวเลือกน้ีจะเปน
ประโยชนสําหรับคุณ

1 เลือก พิมพตอเน่ือง  จาก เมนูการพิมพ กลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง จะปรากฏขึ้น 
(รูปประกอบ 4-25)

2 เลือก สั่งการดวย PEC ฟงกชัน่น้ีชวยใหคุณสามารถเห็นขอบยกหรือขอบตกที่โฟโตเซลล
เพื่อเร่ิมการพิมพ

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีคุณเปดตัวเลือกสั่งการจาก PEC เคร่ืองพิมพจะตองไดรับสัญญาณ
ขอบนําและขอบตาม (ของผลิตภัณฑ) จากโฟโตเซลลกอนจึงจะเร่ิมการพิมพได

3 หรือเลือก เกตดวย PEC ฟงกชัน่น้ีชวยใหคุณสามารถมองเห็นสัญญาณที่คงที่ (เชน 
ท่ีวัสดุรองรับ) เพื่อพิมพอยางตอเน่ือง

หมายเหตุ: หากคุณเปดใชตัวเลือกเกตจาก PEC เคร่ืองพิมพจะตองไดรับสัญญาณตอเน่ือง
เพื่อพิมพงานไดอยางตอเน่ือง

4 ตั้งคาการรอการพิมพของ โหมด SE เพื่อใชพัลสของเคร่ืองเขารหัสที่แกนจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

ภาพ 4-26: โหมด SE

ภาพ 4-27: โหมด SE
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5 ถาไมมีเคร่ืองเขารหัสที่แกนจากภายนอก ใหตั้งคาการรอการพิมพ โหมดเวลา  
เพื่อใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวางการพิมพแตละคร้ัง

6 ตั้งคาการรอการพิมพท่ีตองการใหกับโหมดที่เลือกในชวงตั้งแต 1 ถึง 10,000

7 กําหนดระยะรอพิมพใน โหมดระยะ เพื่อใชชวงระยะทางที่ผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนด
ชวงระหวางการเริ่มตนการพิมพแตระคร้ัง

หมายเหตุ: หากเปนการเขารหัสจากภายนอก คุณตองปอนการตั้งคา PPI หรือ PPMM ท่ีถูกตอง
ในเมนูการกําหนดคาบรรทัดเพื่อใหสําหรับเคร่ืองพิมพสามารถคํานวณระยะหางซํ้าที่ถูกตอง

การพิมพ DIN

การพิมพ DIN จะพิมพกลับหัวและยอนกลับ ดังน้ันจึงสามารถอานขอความไดจากทุกทิศทาง 
เม่ือทําการพิมพบนสายเคเบิล จะนําวิธีการน้ีมาใช

วธิีการพิมพขอความ
คุณตองเลือกขอความหน่ึงกอนท่ีคุณจะเร่ิมกระบวนการพิมพ

ภาพ 4-28: โหมดเวลา

ภาพ 4-29: โหมดระยะ
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วิธีการเลือกขอความ

หนาจอดวนจะแสดงขอความวา พรอมท่ีจะพิมพแลว ในกลองทางดานลางของหนาจอ 
โดยจะเห็นชื่อของขอความที่สวนบนสุดของกลอง และแสดงตัวอยางของขอความในกลอง

การเลือกขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เปดเมนู ขอความ และเลือกตัวเลือก เลือกขอความพิมพ  กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะพิมพ 
จะปรากฏขึ้น

2 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง เพื่อไฮไลตขอความที่ตองการ ขอความที่ไฮไลตไวจะ
ปรากฏขึ้นในสวน WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: คุณสามารถปอนชือ่ของขอความที่คุณเลือกสั่งพิมพได แถบคําสัง่เลือกจะไฮไลต
ขอความท่ีตองการโดยอัตโนมัติ 

3 กดปุม Enter เพื่อเลือกขอความที่ตองการพิมพ ขอความท่ีเลือกจะปรากฏขึ้นใน WYSIWYG 
ของหนาจอแสดงผล

วิธีการเร่ิมตนการพิมพ

ขั้นตอนเบื้องตนใชการเริ่มการทํางานแบบสะอาด

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกตวัเลือก เร่ิมการทํางานแบบเร็ว เพื่อเปดการทํางานของอิงคเจตได 
ชางใหบริการมักเลอืกใชฟงกชั่นน้ี โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

1 กดปุม F1 เพื่อเร่ิมขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก

ในระหวางขั้นตอนน้ี ไอคอนแสดงวาอิงคเจตทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนน้ีจะใชเวลาประมาณหนึ่งนาที เม่ือเสร็จสิ้นตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวาง
อยางตอเน่ือง

2 เร่ิมขั้นตอนการพิมพโดยทําตามคําแนะนําตอไปน้ี:

ภาพ 4-30: เลือกขอความพิมพ 
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• เปดฟงกชั่นการพิมพ (เขาไปที่ พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ 
จะปรากฏขึ้น เลือก เปดใช) (คียดวน: ALT + F1)

• เซ็นเซอรผลิตภัณฑจะตองสงสญัญาณสั่งการออกไป

• อาจจําเปนตองปรับพารามิเตอรขอความ

• ระดับของโฟโตเซลลอาจตองมีการปรับเปลี่ยน (เขาไปที่ กําหนดคา > ระดับโฟโตเซลล)

หมายเหตุ: เม่ือเปดใชฟงกชั่นการพิมพ LED สีเขียวท่ีแปนกดจะติดสวางอยางตอเน่ือง

การตรวจสอบการพิมพ

ขณะท่ีเคร่ืองพิมพกําลังทํางานอยู ใหใชการตรวจสอบสถานะดังตอไปน้ี:

• ไอคอนสถานะบนหนาจอแสดงผล

• ไฟ LED บนแปนพิมพ

•  แถวหลอดไฟ (อุปกรณเสริม) 

วิธีการหยุดการพิมพ

ปดฟงกชั่นการพิมพเพื่อหยุดการพิมพ (เขาไปท่ี พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ 
จะปรากฏขึ้น เลือก ปดใชงาน) (คียดวน: ALT + F1)

คุณสามารถใชฟงกชั่นเร่ิมและหยุดการทํางานแบบสะอาดเพื่อหยุดการฉีดพนหมึกและหยุดการพิมพ 
ขั้นตอนเบื้องตนใชฟงกชั่นการปดการทํางานแบบสะอาด ฟงกชั่นปดการทํางานอยางรวดเร็วมักใช
โดยชางใหบริการ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

กดปุม F1 เพื่อเร่ิมขั้นตอนการหยุดพนหมึก

ในระหวางขั้นตอนน้ี ไอคอนแสดงวาอิงคเจตหยุดทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนดังกลาวจะเสร็จสิ้นในเวลา 1 นาที เม่ือเสร็จสิ้นตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวางอยาง
ตอเน่ือง

การพิมพจะหยุดโดยอัตโนมัติ หลังจากเสร็จสิ้นขั้นตอนการหยุดพนหมึก

หมายเหตุ: อยาปดเคร่ืองพิมพ จนกวารอบการลางจะเสร็จสิ้น

วิธีการติดต้ังและพิมพแบบอักษรกําหนดเอง
กระบวนการนี้จะแสดงวิธีการติดตั้งแบบอักษรท่ีกําหนดเองและการพิมพขอความโดยใชแบบอักษรที่
กําหนดเอง
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• ความสูงของแบบอักษรแบบกําหนดเองจะตองตรงกับความสูงของแบบอักษรมาตรฐานของ
เคร่ืองพิมพ รายการตอไปน้ีคือความสูงของแบบอักษรที่ใชได

- 5-สูง

- 7-สูง

- 9-สูง

- 12-สูง

- 16-สูง

- 24-สูง

- 34-สูง

• ไฟลแบบอักษรที่กําหนดเองจะตองอยูในรูปแบบ *.abf2

• ช่ือของแบบอักษรจะตองอยูในรูปแบบ xxhigh_custom.abf2. โดย xx จะแสดงความสูงของแบบ
อักษร (ตัวอยาง: ไฟลแบบอักษรแบบกําหนดเองที่มีความสูง 16-สูง จะมีช่ือวา 16high_custom.abf2)

• ติดตอพนักงานขาย Videojet ในประเทศของคุณเกี่ยวกับคําขอแบบอักษร SAR แบบกําหนดเอง

การติดตั้ง

การติดตั้งแบบอักษรแบบกําหนดเองมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 คัดลอกแบบอักษรแบบกําหนดเองที่คุณตองการจะติดตั้งไวใน USB แฟลชไดรฟ

2 ใส USB แฟลชไดรฟไวในชองเสียบท่ีดานขางของเครื่องพิมพ

3 กดปุม CTRL + F4 เพื่อดูรายการไฟลในไดรฟ USB

4 เลือกไฟลแบบอักษรเพื่อติดตั้ง

5 กดปุม Enter  จะมีขอความตอไปน้ีปรากฏขึ้นบนหนาจอแสดงผลเพื่อยืนยันการอัปเดต

6 กดปุม Enter  ขอความตอไปน้ีจะปรากฏอยูบนหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: ผูใชจะตองรอประมาณสองวินาทีจนกวาหมายเหตุจะปรากฏขึ้นเพื่อแจงใหปดและ
เปดเครื่องพิมพใหม

7 ปดแลวเปดเครื่องพิมพเพื่ออัพเดต
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การเขยีนและพิมพขอความ

ดําเนินการดังตอไปน้ีเพื่อสรางและพิมพขอความดวยแบบอักษรแบบกําหนดเอง:

1 กดปุม F3 (ในขณะที่อยูในหนาจอตวัแกไข) เพื่อใหหนาจอ ตัวแกไขคุณลักษณะ ปรากฏขึ้น

2 เลือกใชแบบอักษรกําหนดเอง จากนั้นกดปุม Enter

3 กดปุม F1 เพื่อเลือกแบบอักษรแบบกําหนดเอง

หมายเหตุ: กําหนดความสูงแบบอักษรใหตรงกับความสูงของแบบอักษรแบบกําหนดเอง

4 กรอกขอความในตัวแกไขขอความ

5 กดปุม Shift + F1 เพื่อบันทึกและออก

หมายเหตุ: เลือกขอความเพื่อพิมพหากขอความไมโหลด

การปดเครื่องพิมพ

ขอควรระวัง

ปดเครื่องพิมพ หลังจากเสร็จสิ้นรอบการปดหัวฉีด หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพิ่มเติม

ขอควรระวัง

อยาเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซํ้าหลายครั้ง 

เม่ือคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เคร่ืองพิมพจะใชนํ้ายาเติมหมึกชําระลางระบบทันที 
ถาคุณเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซํ้าหลายครั้ง เคร่ืองพิมพจะใชนํ้ายา
เติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชนํ้ายาเติมหมึกเพิ่มขึ้นอาจเปนสาเหตุใหเกิดขอผิดพลาด

ภาพ 4-31: ตัวแกไขคุณลักษณะ
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เกี่ยวกบัระดับชุดแกนหมึกและทําใหหมึกมีความหนืดต่ํา และเพื่อปองกันปญหานี้ ตองใช
การเริ่มตนและการหยุดการทํางานแบบเร็ว

กดสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ เพื่อปดเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: แนะนําใหสตารทเคร่ืองพิมพทุกๆ สามเดือน หากเครื่องพิมพไมทํางาน
เกินกวาสามเดือนแนะนําใหทําตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวดังน้ี
ดังน้ี ดูในหัวขอ “วิธเีตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย” 
ในหนา 6-2 เพื่อรับทราบขั้นตอนที่เหมาะสม
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5อนิเทอรเฟซผูใช

บทนํา
บทน้ีอธิบายถึงวิธกีารใชอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) เพื่อดําเนินการดังตอไปน้ี:

• เขียนขอความ

• แกไขขอความ

• บันทึกขอความ

• สรางฟลดผูใช

UI มีประเภทหนาจอสองประเภทตอไปน้ี:

หนาจอเมนู

เม่ือคุณเขาสูระบบ หนาจอแรกที่ปรากฏขึ้นคือหนาจอเมนู หนาจอเมนู จะมีเมนูตางๆ เรียงเปนแถว
อยูท่ีดานบนของหนาจอ เมนูเหลาน้ีชวยใหสามารถเขาใชงานฟงกชั่นตางๆ ของเครื่องพิมพได
อยางรวดเร็วและงายดาย คุณจะเห็นเพียง 5 เมนูบนหนาจอ (โปรดดู ภาพ 5-1) กดปุม ลูกศรซาย 
หรือปุม ลูกศรขวา เพื่อเขาใชงานเมนูอ่ืนๆ

ภาพ 5-1: หนาจอเมนู
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การเลอืกเมนูและรายการ

วิธีการเลือกเมนูและรายการตางๆ ในเมนู คุณสามารถเลือกใชปุมลูกศรหรือปุมทางลัดก็ได

ปุมลูกศร

หมายเหตุ: ถามีหลายรายการในเมนูท่ีจะแสดงบนหนาจอ ปาย เพ่ิมเติม จะปรากฏขึ้นถัดจาก
ดานบนหรือดานลางของเมนู ตัวอยางเชน โปรดดูท่ี รูปประกอบ 5-2 ปายน้ีแสดงวายังมีราย
การเมนูเพิ่มเติมอยูขางบน หรืออาจอยูดานลางของรายการที่แสดงอยูในขณะนี้ กดปุมลูกศร
ขึ้น หรือปุมลกูศรลงเพื่อไลรายการตางๆ

การเลอืกเมนู:  1. กดปุม ลูกศรซาย หรือ ปุมลกูศรขวา  จนกระทั่งเมนูถูกเลอืก 
 2. กดปุม Enter   

การเลอืกรายการจากเมนู:  1. กดปุม ลูกศรข้ึน  หรือปุม ลกูศรลง จนกวารายการที่ตองการ
จะถูกไฮไลต 

 2. กดปุม Enter   

ภาพ 5-2: ปาย More
ปายเพิ่มเติม (More)

ปายเพิ่มเติม (More)
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ปุมทางลัด

การเขาใชงานเมนูตางๆ ในเมนูหลัก ใหกดปุม Alt คางไว แลวกดตัวอักขระที่ไฮไลตไว เมนูและปุม
ทางลัดไดแสดงไวใน ตาราง 5-1

* - ปุมลดัปรากฏเฉพาะในเมนู Editor เทานั้น 

วิธีการปอนตัวหนังสือ ตัวเลข และสลบัคา

ปุม Esc

การออกจากเมนูโดยไมมีการเปลี่ยนแปลงคาที่ปรับตั้งไว ใหกดปุม Esc

เมนู ปุมทางลัด

ขอความ ALT+M

ตัวแกไข ALT+E

ฟลดผูใช ALT+U

พิมพ ALT+P

รหัสผาน ALT+W

ระบบ ALT+S

กําหนดคา ALT+C

ปรับเทียบ ALT+L

บันทึกปฏบัิติการขอมูล ALT+D

เปลี่ยนความสูงแบบอักษร F1*

เลอืกฟลดผูใช F2*

ปรับแตงคุณลกัษณะ F3*

พารามิเตอรขอความ F4*

ตาราง 5-1: ปุมทางลัด

ตัวหนังสือ ใชแปนพิมพเพื่อปอนตัวหนังสือหรืออักขระพิเศษที่ตองการ

คาที่เปนตัวเลข ใชปุม 0 ถึง 9 หรือกดปุม ลูกศรขวา เพื่อเพิ่มคา หรือกดปุม ลกูศรซาย เพื่อลดคา

สลับคา
(ตัวอยางเชน เปด/ปด)

กดปุม ลูกศรซาย หรือ ลูกศรขวา
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Soft Keys

บนหนาจอดวนจะมีการทํางานพื้นฐาน 4 ประการ ท่ีคุณสามารถสัง่งานได เม่ือคุณกดปุมฟงกชัน่ F1 
ถึง F4 ปุมฟงกชัน่ 4 ปุม (F1 ถึง F4) เรียกกันโดยทั่วไปวา ซอฟตคีย UI กําหนดฟงกชั่นเร่ิมตน
ใหกับปุมเหลาน้ีในสภาพการทํางานปกติ เม่ือคุณกดปุม Alt หรือ Ctrl คางไว UI จะกําหนดฟงกชั่น
ตางๆ ใหกับแตละปุมฟงกชัน่ 

ฟงกชั่นท่ีมีอยูในปุมฟงกชั่นตางๆ ไดแสดงไวใน ตาราง 5-2 ในหนา 5-4

ปุม ฟงกชั่น

ถาคุณกดปุม Alt คางไว 

F1 เร่ิมตนการพิมพ (หรือหยุดพิมพ ถาเครื่องพิมพอยูในโหมดพิมพ)

F2 ขอความใหม

F3 พารามิเตอรขอความ

F4 แกไขฟลดผูใช

ตาราง 5-2: ซอฟตคีย
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ถาคุณกดปุม Ctrl คางไว 

F1 การเริ่มตนแบบเร็ว (หรือการหยดุแบบเร็ว ถาอิงคเจตกําลังทํางาน)

F2 ฉีดลางหวัฉีด

F3 พิมพตอเน่ือง

F4 คัดลอกจาก USB

ปุม ฟงกชั่น

ตาราง 5-2: ซอฟตคีย (ตอ)
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คําอธิบายเมนู

ขอความ 

เมนขูอความ คําส่ัง ฟงกชั่น

เลอืกขอความพิมพ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความที่ตองการพิมพ 
เลอืกขอความที่ตองการพิมพหรือแกไข

พารามิเตอรขอความ เปด พารามิเตอรขอความสําหรับขอความที่เลอืกไว 
พารามิเตอรทั้งหมดสามารถเปลีย่นแปลงได

พารามิเตอรเร่ิมตน เปดเมนู พารามิเตอรเร่ิมตน พารามิเตอรเร่ิมตนทั้งหมดสําหรับ
ขอความใหมสามารถเปลี่ยนแปลงได

แกไขขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความที่ตองการแกไข ขอความที่
เลอืกไวจะถูกเปดในหนาจอแกไข การบันทึกขอความที่แกไข
แลว ใหไปที่เมนู ตัวแกไข 

ขอความใหม เปดกลองโตตอบ ขอความใหม ระบบจะเตือนใหปอนชื่อ
ขอความใหม ผูใชสามารถปอนขอความใหมในหนาจอแกไขได 
การบันทกึขอความใหม ใหไปที่เมนู ตัวแกไข พารามิเตอร
สําหรับขอความใหมจะถูกตั้งเปนคาเริ่มตน

ลบขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความที่ตองการลบ ขอความ
ที่เลอืกไวจะถูกลบออก
หมายเหตุ: คณุไมสามารถแกไข ขอความทดสอบ 
และขอความที่เลอืกสําหรับพิมพ (แสดงใน WYSIWYG)

คัดลอกขอความ เปดกลองโตตอบ คัดลอกขอความ ปอนชื่อขอความในฟลด 
จาก และ ถึง หากมีขอความอยูแลว แตคุณพยายามจะคดัลอก
เน้ือหาลงในขอความนั้นอีก จะปรากฏขอความดังตอไปน้ี
ข้ึนบนหนาจอ: “มีขอความอยูแลว ตองการจะเขียนทับหรือไม”
(ใหตอบโดยการกดปุม Y หรือ N) 

ตนทางการเลือกขอความ* เปดกลองโตตอบ ตนทางเลือกขอความซ่ึงมีตัวเลือกสแกน 
ภายใน ภายนอก หรือ บารโคด สําหรับตัวเลอืก ภายนอก 
สามารถเลือกฟอรแมต ไบนารี หรือ BCD และใชฟงกชั่นกลับ
ดานเพื่อกลบัขอมูล (สูงเปนต่ํา) สําหรับตัวเลอืก บารโคด 
สามารถเลือกคิวสแกนบารโคดหรือสแกนบารโคดที่ไดรับ
ลาสุด ใชตัวเลือกน้ีเพื่อกําหนดคาการอานขอมูลที่ปอนเขา

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําสัง่



ฉบับแกไข: AA คําอธิบายเมนู     5-7

คูมือผูใช Videojet 1630

แกไขตารางเลอืก
ภายนอก* 

เปดเมนู การเลือกขอความภายนอก ปอนชื่อขอความที่มีอยู
ในตนทางภายนอก โดยสามารถเพิ่ม แกไข และลบชื่อขอความ
ภายนอกออกได กดปุม F2 เพื่อเลือกชื่อขอความจากรายชื่อ
ที่มีอยู

แกไขตารางเลอืกการ
สแกนบารโคด

เปดกลองโตตอบ แกไขตารางเลอืกการสแกนบารโคด 
ตารางเลือกการสแกนบารโคดใชรวมกับตารางเลอืกขอความ
ภายนอก (ดูในหวัขอ “การเลอืกตนทางสําหรับขอความ” 
ในหนา 5-24) ผูใชกําหนดตารางเลือกขอความภายนอก
เพื่อเทียบชื่อขอความกับเลขดัชนีในชวงตั้งแต 00 ถึง 99 
ผูใชกําหนด ตารางเลอืกการสแกนบารโคด  เพื่อเทียบเลขดัชนี
แตละชุดกับลําดับอักขระ (จํานวนหรือตัวอักษร) ซ่ึงสามารถ
รับไดจากเครื่องสแกนบารโคดที่เชื่อมตอไว

ลบขอความทั้งหมด ลบขอความภายในทั้งหมด

สงออกขอความไป USB คุณสามารถสงขอความและทรัพยากรทั้งหมดที่ใชงาน 
(หากคุณตองการที่จะนําขอความไปยงัเครื่องพิมพเครื่องอื่น
เพื่อทําการพิมพ) จากเครื่องพิมพไปยังเมมโมรี่ USB

นําเขาขอความจาก USB คุณสามารถถายโอนขอความหนึ่งและทรัพยากรทั้งหมดที่ใช
จากเมมโมร่ี USB ไปยังเคร่ืองพิมพได

เมนขูอความ คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําสัง่ (ตอ)
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ตัวแกไข 

คําสั่งในเมนู ตัวแกไขจะปรากฏขึ้นเฉพาะในกรณีท่ี ตัวแกไขขอความ เปดอยู หากปด 
ตัวแกไขขอความ ไว ตัวเลือกที่ปรากฏในเมนู ตัวแกไข จะเปน “ใชเฉพาะเมื่ออยูในโปรแกรมแกไข”

หมายเหตุ: คําสั่งของโปรแกรมตัวแกไขท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 1 ขึ้นไป

หมายเหตุ: กด F4 เพื่อเลือกพารามิเตอรขอความ

เมนูตัวแกไข คําส่ัง ฟงกชั่น

เลอืกฟอนต เปดเมนู เลอืกฟอนต แบบอักษรที่เลือกไวจะนําไปใชกับตวัหนังสือ
ที่เลอืกไวในขอความ
หมายเหตุ: กด F1 เพื่อเปลีย่นความสูงของแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช เปดเมนู เลอืกฟลดผูใช เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงใน
ขอความในขณะที่พิมพ ตัวอยาง: วันหมดอายุ, รหัส Shift
หมายเหตุ: กด F2 เพื่อเลอืกฟลดผูใช

ปรับแตงลักษณะเฉพาะ เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข สามารถตั้งคาลกัษณะ
เฉพาะไดตั้งแตหน่ึงคาข้ึนไป ลกัษณะเฉพาะที่ตั้งคาไวจะนําไปใชกับ
ตัวหนังสือที่เลือกไวในขอความ (ลักษณะเฉพาะเปนคาที่สามารถ
นําไปใชกับตัวอักขระแตละตัวได)
หมายเหตุ: กด F3 เพื่อปรับแตงคุณสมบัติ

คัดลอกขอความ คัดลอกขอความที่เลือกไวไปที่คลปิบอรด

วางขอความ วางขอความจากคลิปบอรดที่ตําแหนงเคอรเซอร

กําหนดประเภท
คียบอรด

เปดเมนู เลอืกประเภทแปนพิมพ เลือกประเภทแปนพิมพที่จะใชสําหรับ
รายการแกไข สามารถแทรกอักขระลงในขอความไดมากกวาหนึ่งภาษา

บันทึกขอความ บันทึกขอความที่มีการแกไข และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

บันทกึและออกจากรายการ บันทึกขอความที่มีการแกไข และออกจากหนาจอตัวแกไข

ลางขอความ ลบเนื้อหาในขอความ และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

ลมเลิก ออกจากหนาจอตัวแกไขโดยไมมีการบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ 
ของขอความ

ตาราง 5-4: เมนูตัวแกไขและคําสั่ง
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ฟลดผูใช 

หมายเหตุ: คําสั่งของฟลดผูใชท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 1 ขึ้นไป

เมนูฟลดผูใช คําส่ัง ฟงกชั่น

แกไขฟลดผูใช เปดเมนู เลือกฟลดผูใชที่ตองการแกไข  ตวัเลือกตางๆ เปนฟลดผูใชที่มีอยูทั้งหมด
• เม่ือคณุเลอืกฟลดตัวหนังสือ กลองโตตอบแตละกลองของฟลดผูใชใหม พรอมกับตัวเลอืก
ตัวหนังสือและลักษณะเฉพาะจะเปดข้ึน

• เม่ือคณุเลอืกฟลดเคานเตอร เมนูพรอมตัวเลอืกสําหรับพารามิเตอรเคานเตอรจะเปดข้ึน
• เม่ือคณุเลอืกฟลดโลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดข้ึน

ฟลดผูใชใหม เพิ่มฟลดผูใชใหมลงในขอความที่เลือกไว เปดกลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม ที่มีฟลด ชื่อ และ คําอธบิาย
• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย ตัวหนังสือ กลองโตตอบฟลดใหมที่มีฟลด ตัวหนังสือและ ลกัษณะเฉพาะ 
จะเปดข้ึน 

• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย เคานเตอร กลองโตตอบ เคานเตอรใหมพรอมกับฟลดสําหรับ
พารามิเตอรของเคานเตอรจะเปดข้ึน

• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย โลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดข้ึน
• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย ระยะไกล กลองโตตอบฟลดใหมที่มี ฟลด ID และ คาเริ่มตน จะเปดข้ึน

ลบฟลดผูใช เปดเมนู ลบฟลดผูใช

รีเซ็ตเคานเตอร เปดเมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต 

กําหนดคา Shift เปดเมนู shift ซ่ึงสามารถกําหนดระยะเวลาของแตละ Shift ได

ตั้งเวลา เปดกลองโตตอบ ตั้งเวลา เพื่อกําหนดรูปแบบในการตั้งเวลา เชน คุณสามารถตั้งเวลาตามคาตอไปนี้:
• คาตั้งเวลา 2 หรือ 4 หลัก
• ชวงเวลา
• อักขระที่พิมพ – ตัวอักษร ตัวเลขหรือตัวอักษรและตัวเลข

ตั้งคาชั่วโมงเขารหสั เปดกลองโตตอบ อักษรยอชั่วโมง โดยคุณสามารถกําหนดการแสดงผลเปนชั่วโมงได 
(เปนตัวเลขหรือตัวอกัษร)

ตั้งคาวันเขารหัสประจํา
สัปดาห

เปด วันในสัปดาห เพื่อกําหนดคาออฟเซ็ต และตั้งคาสําหรับวันประจําสัปดาห (ตัวเลขหรือตัวอักษร)

ตาราง 5-5: เมนูฟลดผูใชและคําสั่ง
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พิมพ 

หมายเหตุ: คําสั่งของเมนูพิมพท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 2 ขึ้นไป

เมนกูารพิมพ คําส่ัง ฟงกชั่น

เปดใชการพิมพ เปดเมนู การควบคุมการพิมพ ตัวเลือก พิมพ สามารถสลบัคาระหวาง 
เปดใชการพิมพ และ ยกเลิกเปดใชการพิมพ 

พิมพแมนวล การพิมพจะถูกส่ังงานโดยอุปกรณภายนอกในสภาพการทํางานปกติ 
(ตัวอยางเชน โฟโตเซลล หรือระบบตั้งเวลาภายใน)ใหใชพิมพแมนวล
เพื่อพิมพขอความที่เลอืกไวหน่ึงสําเนา เม่ือมีการออกคําสั่งใหเปดใช
การพิมพคุณสามารถใชลักษณะเฉพาะนี้ในการตรวจสอบการทํางานของ
เครื่องพิมพในขณะที่ไมมีการเชื่อมตอได คุณตองเปดฝาครอบโฟโตเซลล
เพื่อใชการพิมพแมนวล

พิมพตอเน่ือง ขอความจะถูกพมิพออกมาซ้ําแลวซํ้าอีกโดยไมตองมีการสั่งงานจาก
ภายนอก เปดกลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง คุณสามารถสลับโหมดการ
ทํางานตอเน่ืองไดระหวาง ปด โหมดระยะ โหมด SE และ โหมดเวลา 
การรอการพิมพโหมด SE และ การรอการพิมพโหมดเวลา สามารถปรับตั้ง
แตละคาใหมีคาพลัสระหวาง 1 ถึง 10000 พัลสได 
ตรวจสอบรายละเอียดเพิ่มเติมไดจากหัวขอ 
“วิธีการใชตัวเลอืกการพิมพตอเน่ือง” ในหนา 4-19

โหมดระยะ จะใชระยะที่ผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนดชวงระหวางการเริ่ม
ตนการพิมพแตระคร้ัง

โหมด SE จะใชพัลสของเครื่องเขารหัสชุดแกนเพลาจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเริ่มตนของการพมิพแตละคร้ัง

โหมดเวลา จะใชพัลสที่สรางข้ึนภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวาง
จุดเริ่มตนของการพิมพแตละคร้ัง

กําหนดโครงราง
แนวจาย

กําหนดโครงรางแนวจาย เปนเมนูที่จัดเก็บคาการปรับเทียบเครื่อง
เขารหัสชุดแกนเพลาทั้งหมดไว ผูใชสามารถกําหนดหนวยของขอความ 
เปน น้ิว มม. หรือเสนหมึกไดจากฟงกชั่นน้ี

ตาราง 5-6: เมนูการพิมพและคําสั่ง
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รหัสผาน 

เมนูรหัสผาน คําส่ัง ฟงกชั่น

ปอนรหสัผาน เปดกลองโตตอบ ปอนรหัสผาน โดยใชระดับรหัสผาน
ปจจุบัน ผูใชตองปอนรหสัผานเพื่อเปลี่ยนไปยังระดับ
รหัสผานที่ตางกัน

ลางรหัสผาน รหัสผานจะถูกลบออกจากระดับการเขาใชงานในปจจุบัน 
และการเขาใชงานจะกลับไปที่รหัสผานระดับ 0

กําหนดรหสัผานสําหรับระดับที่ 1 เปดกลองโตตอบ รหสัผานใหม  ผูใชจะตองปอนรหสัผาน
ใหมสําหรับระดับ 1

กําหนดรหสัผานสําหรับระดับที่ 2 เปดกลองโตตอบ รหสัผานใหม  ผูใชจะตองปอนรหสั
ผานใหมสําหรับระดับ 2

กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน เปดเมนู เปลี่ยนระดับรหัสผาน คําสั่งน้ีมีตัวเลือก
สําหรับหนาจอดวนและสําหรับแตละเมนู เม่ือมีการ
เลอืกหน่ึงตัวเลือก กลองโตตอบถัดไปจะปรากฏขึ้น
พรอมตัวเลือกในการเปลี่ยนระดับรหัสผาน สําหรับ
แตละตัวเลือกทีมี่อยูในเมนู ระดับรหัสผานสามารถตั้งคา
ใหอยูในชวง 0 ถึง 2 โดยผูใช ในขณะที่ระดับ 0 จะไมมี
การปองกันดวยรหสัผาน ฟงกชั่นการใชงานระดับ 3 
จะไมสามารถเปลีย่นแปลงรหสัผานได

ลอ็กเอาทอัตโนมัติ หากผูใชไมมีการใช UI เปนเวลาหลายนาที 
(ไมมีการใชแปนพิมพ) เครื่องพิมพจะนําผูใช
ออกจากระบบ และกําหนดระดับการเขาใชงานเปน 0

ลกัษณะเฉพาะนี้ชวยปองกันเครื่องพิมพจากการเขา
ใชงานโดยไมไดรับอนุญาต

ตาราง 5-7: เมนูรหัสผานและคําสั่ง
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ระบบ

เมนรูะบบ คําส่ัง ฟงกชั่น

หนาจอสัญญาณ
เตือน

โปรดดู “เมนูระบบ” ในหนา 4-7

หนาจอแจงเตือน

หนาจอสถานะ

เร่ิมตนฉดีลาง อิงคเจตจะเริ่มทํางาน และแสดงการเริ่มตนการพนหมึก 
และดําเนินข้ันตอนการลางและไลลมเพ่ือขจัดคราบเปอน 
และละอองหมึกกอนที่หมึกจะถูกปอนเขาในหวัฉีด

เร่ิมตนดวน อิงคเจตจะเริ่มทํางาน และแสดงขอความ การเริ่มตนพนหมึก 
ใชการเริ่มตนแบบเร็ว หากเพิ่งปดเครื่องพิมพไปไมเกิน
คร่ึงชั่วโมงที่ผานมานี้

หยดุฉดีลาง อิงคเจตจะหยดุทํางาน และมีการทําความสะอาดหัวฉีดและ 
ทอแกนหมึกที่เกี่ยวของ

หยดุทํางานดวน วิธีน้ีจะเร่ิมการทํางานโดยไมมีข้ันตอนการลาง และใชการ
จายหมึกในการไลลมออกจากหวัฉีด

ฉีดลางหัวฉดี ชองเปดของหัวฉดีจะไดรับการทําความสะอาดโดยการใชตัว
ทําละลายและขั้นตอนการดูด การลางจะดําเนินตอไปเปนเวลา
สองนาที ยกเวนมีการกดปุม F1 เพื่อหยุดการทํางาน

ฉีดลางระบบ เครื่องพิมพจะเร่ิมทํางาน และปมลางเปดการทํางาน ฟงกชั่นน้ี
จะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการกําหนดการทํางาน 
หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวงที่มีความบกพรอง กดปุม 
Enter  จากนั้นกลองโตตอบจะปรากฏขึ้นเพื่อแจงวา “คณุแนใจ
หรือไม ใช-ไม”

ลางสายสงหมึก เม่ือใช ลางสายสงหมึก ตองถอดทอสงและรับของรางปอนจาย
ออกจากทอสงและรับของหวัฉีด ผูกทอสงและรับของสายยาง
สงหมึกเขาดวยกนั แลวปดฝาทอสงและรับของหัวฉีด เปดกลอง
โตตอบ ลางสายสงหมึก เลือก เปดใชงาน เพื่อเร่ิมการทํางาน 
และ ปดการใชงาน เพื่อหยดุการลางสายสงหมึก

ระบายแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีจะระบายหมึกออกจากแกนหมึกจนหมด และเก็บหมึก
ลงในตลบัหมึกพิมพที่ตั้งโปรแกรมไวเปนพิเศษ

เติมแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อเติมแกนหมึกของหมึกพิมพที่วางอยู โดยการ
เติมหมึกจากตลับหมึกพมิพ โดยปกติจะใชฟงกชั่นน้ีในระหวาง
การกําหนดการทํางาน หรือขณะทําการเปลีย่นแกนหมึก

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําสั่ง
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กําหนดคา 

ลางแกนหมึก การลางแกนหมึกจะเริ่มข้ึน ทําการลางแกนหมึกหากตองยาย
เครื่องพิมพไปพื้นที่อื่นหรือตองการจัดเก็บ ทําตามการแจง
บนหนาจอ

คัดลอกจาก USB ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อคัดลอกไฟลจากอุปกรณ USB ที่เสียบเขากับ
เครื่อง ฟงกชั่นน้ีสามารถใชเพื่ออัพเดตซอฟทแวร/เฟรมแวร 
เพิ่มราสเตอรหรือแบบอักษรใหม

เปดใชการแจง
เตือนการตั้งคา
การพิมพ

ฟงกชั่นน้ีชวยในการแสดงการแจงเตือนบนหนาจอเปนไอคอน
ที่จะปดหรือเปดใชงาน

เปดระบบปดการ
ทํางานเมื่อทอหมึก
มีปญหา

เปดกลองโตตอบ การควบคุมเคร่ือง คณุสามารถสลบัฟงกชั่น
ทอหมึกบกพรองระหวาง เปดใช และ ปดใชงาน

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ลางสัญญาณเตือนและ
การแจงเตือน

ชวยใหลางสัญญาณเตือนและการแจงเตือนที่ปรากฏขึ้นบน UI

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง

เมนรูะบบ คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําสั่ง (ตอ)



5-14     คําอธิบายเมนู ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ตั้งวันที่/เวลา ชวยใหสามารถตั้งนาฬิกาแบบเรียลไทม (Real Time Clock หรือ 
RTC) ในเครื่องพิมพเปนวันที่และเวลาทองถ่ิน เปดเมนู ตั้งวันที่/
เวลา พารามิเตอรที่สามารถตั้งคาได ไดแก: วัน เดือน ป เลขที่วัน 
ชั่วโมง นาท ีวินาที

ตั้งภาษา อนุญาตใหตั้งภาษาที่ใชกบัจอแสดงผล เปดเมนู เลือกภาษา
ในการแสดงผล พรอมตัวเลือกภาษาที่มีอยู (ภาษาที่มีใหจะข้ึนอยู
กับประเภทรุนของเครื่อง)

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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กําหนดคากลุมแบบอักษร
ตัวแกไข

ใชเพื่อตั้งคากลุมแบบอักษรตัวแกไขที่คุณตองการ: 
• ภาษาจีนตัวเต็ม
• ภาษาจีนตัวยอ
• ญ่ีปุน
• สากล

หมายเหตุ: ภาษาที่แสดงผลและภาษาของแปนพิมพจะเปน
อิสระจากกัน
เชน ผูใชงานในจีนอาจตองการพิมพอักขระภาษาญี่ปุน แตภาษา
สามารถในการแสดงผลสามารถเปลีย่นคาไดระหวาง จีนใหม หรือ 
จีนเกา ทําไดโดยตัง้คาประเภทแปนพิมพจากเมนูตวัแกไข 
(“วิธกีารแทรกอักขระภาษาตางประเทศ” ในหนา 5-61)

คุณตองกําหนดคากลุมแบบอักษรตัวแกไขใหเปนภาษาญ่ีปุน 
ตองบูตระบบใหม (ปดเครื่องพิมพและเปดใหมอีกครั้ง)

ตนทางโฟโตเซลล เลอืกตนทางโฟโตเซลลที่จะนํามาใช เปดเมนู การควบคมุการพมิพ 
ตนทางโฟโตเซลลสามารถสลับไดระหวาง ภายนอก 1 และ ภายนอก 
2 (หมายเหตุ ตัวเลอืก ภายนอก 2 จะตองใชซอฟตแวรพิเศษ)

ระดับโฟโตเซลล เพื่อใหสามารถใชโฟโตเซลลระดับสูงและต่ํา คําสั่งน้ีชวยใหระดับการ
ส่ังการโฟโตเซลลสามารถตั้งเปนสูงหรือต่ําได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ตนทางตัวเขารหสัชดุแกนเพลา – ตนทางสัญญาณตัวเขารหัสชุดแกนเพลาที่ตางกัน ไดแก ภายใน 
ภายนอก 1 และ ภายนอก 2

พิมพอัตโนมัติเม่ือฉดีจาย คุณสามารถเปดใหเครื่องเร่ิมการพิมพเม่ือมีการฉีดจายหมึกได
หมายเหตุ: ตองมีขอความสําหรับดําเนินการ

พิมพอัตโนมัติเม่ือเลือก เปดใชเครื่องเพื่อตั้งคาสําหรับเร่ิมตนการพิมพทันทีที่เลอืกขอความ
เม่ือมีการฉีดจายหมึก

กําหนดคาพอรตอนุกรม คุณสามารถกําหนดคาพอรตอนุกรมได

คาเครือขาย

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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การตั้งคาบารโคด เปดเมนู แถบบารโคด/อัตราสวนเนื้อที่วาง สามารถตั้งคาความ
กวางแถบไดถึง 4 คา และความกวางของเนื้อที่วางไดถึง 4 คา

คาสํารองขอมูลระบบ คาพารามิเตอรที่ตั้งไวในระหวางกระบวนการปรับเทียบจะไดรับการ
บันทึกลงในหนวยความจํา โดยการเขียนทับพารามิเตอรที่บันทึก
ไวกอนหนานี้

เรียกคนืสวนตั้งคาของ
ระบบ

พารามิเตอรที่บันทึกไวกอนหนานี้และคาตางๆ จะถูกอาน
จากหนวยความจํา และยกเลิกการเปลี่ยนแปลงลาสุด

สํารองขอมูลระบบทั้งหมด สํารองขอมูลเครื่องพิมพที่ตั้งโปรแกรมไดทั้งหมด รวมท้ังขอมูล
งานและสวนกําหนดคาลงใน USB เมมโมรี่
หมายเหตุ: คณุสามารถสํารองขอมูลระบบทั้งหมดหลังจาก
ตั้งคาระบบได

เรียกคนืระบบทั้งหมด เรียกคืนขอมูลเคร่ืองพิมพที่ตั้งโปรแกรมได (เลือกจากเมนู 
ตัวเลอืกการเรียกคืน) รวมทั้งขอมูลงานและสวนกําหนดคา จาก 
USB เมมโมรี่ แมวาเครื่องพิมพจะแจงใหผูใชเลือกไฟลที่จะ
เรียกคืนก็ตาม

หมายเหตุ: เชน ในกรณีที่ CBS เกิดปญหา คณุสามารถเรียกคืนคา
ระบบทั้งหมดเพื่อเรียกคืนคาที่สูญหายไป

อัพเดตระบบ อัพเดตขอความ แบบอักษร ราสเตอรบนเครื่องพิมพ การอัพเดต
ระบบชวยใหสามารถเพิ่มไฟลลงในเครื่องพิมพโดยไมตองแทนที่ไฟล
ที่มีอยู (ไฟล .cadd)
หมายเหตุ: 
คุณสามารถอัพเกรดซอฟตแวรเพื่ออัพเดตเฉพาะคาและ
องคประกอบที่ตองการ ตัวเลือกสําหรับใชงานไดแก

• ทั้งหมด
• แบบอักษร
• แอพพลเิคชั่น - เวอรชั่นซอฟตแวร
• ขอความ -ยายขอความทั้งหมด
• คา – การปรับเทียบ HV คาความหนืด
• ราสเตอร

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ตั้งคาวันที่ฮิจญเราะห ตั้งคาวันที่ตามปฏทิินอารบิก

เลือกตัวเลือกศนูย เปดกลองโตตอบ เลือกตัวเลือกศนูย สามารถตั้งสัญลักษณศูนย
เผ่ือเลอืกใหเปนอักขระศนูยตัวใดตัวหน่ึงที่มีอยูหลายตัวได

โหมดพิมพพิเศษ เลอืกการพิมพ DIN และการพิมพแนวขวาง

ลบราสเตอร ลบไฟลราสเตอรจากเครื่องพิมพ

สวนกําหนดคาโปรโตคอล ตัวเลือกการตั้งคา WSI จะสามารถใชไดจากเมนูน้ี

ตั้งคาสแกนบารโคด เปดกลองโตตอบ ตั้งคาสแกนบารโคด 

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ปรับเทียบ

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

หนาจอวินิจฉัยหนึ่ง สองและสาม ดูในหัวขอ “เมนูปรับเทียบ” ในหนา 4-8 เพ่ือตรวจสอบ
รายละเอียดเกี่ยวกับหนาจอวินิจฉัยปญหาหนึ่ง สองและสาม

ตะแกรงวาลว แสดงสถานะของวาลว

หนาจอ PEC แสดงสถานะของเซลลไฟฟารับแสง

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง
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ดูขอมูลชิปอจัฉริยะสําหรับหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับหมึกท่ีใช

ดูขอมูลชิปอจัฉริยะสําหรับหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับประเภทนํ้ายาเติมหมึกท่ีใช

ดูขอมูลชิปอจัฉริยะแกนหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับแกนหมึก

เปด EHT ผูใชสามารถเปดหรือปด EHT ไดตามตองการ

ปรับเทียบ EHT ผูใชสามารถปรับเทียบ EHT ไดตามตองการ 
ผูใชควรทําตามคําแนะนําบนหนาจอเพื่อปรับเทียบ EHT การปรับเทียบ EHT 
จะเกดิขึน้ระหวางการตดิตัง้ และใหดําเนินการเมื่อไดรับแจงเทานั้น

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง (ตอ)
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ตั้งคาแรงดัน EHT ผูใชสามารถตั้งคาแรงดัน EHT ไดตามตองการ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดๆ เพ่ิมเติม

ตั้งคาการผสมสัญญาณ ผูใชสามารถตั้งคาการผสมสัญญาณตามตองการ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดๆ เพ่ิมเติม

ทดสอบฮารดแวรดวยตัวเอง ผูใชสามารถทดสอบการทํางานของฮารดแวร

การปรับยกหัวพิมพ ผูใชสามารถตั้งคาการยกหัวพิมพใหไดคาท่ีถูกตอง 
(เปนเซนติเมตร) หากหัวพิมพอยูต่ํากวาตู - ใหกรอกเลขเปนลบ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตง
เพ่ิมเติมยกเวนในกรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลงสวนประกอบติดตั้ง

ระบบควบคุมข้ัวการเชื่อมตอขอมูลขาเขา ผูใชสามารถเลือกขั้วสัญญาณสําหรับสัญญาณขาเขาแตละสวน 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดพิ่มเตมิ

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง (ตอ)
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จัดการขอความ

การเขียนขอความ

การสรางขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt + M เพื่อเปดเมนู ขอความ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชปุมทางลัด Alt + F2 เพื่อเปดเมนูขอความในหนาจอดวนได

2 เลือก ขอความใหม กลองโตตอบ ขอความใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-3)

3 ปอนชื่อของขอความ

หมายเหตุ: ชื่อขอความ ประกอบดวยตัวอักษรหรือตัวเลขสงูสุดไมเกิน 31 ตัว ซ่ึงนับรวมเวน
วรรคดวย

4 กดปุม Enter  หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-4 ในหนา 5-22)

เลือก Alt+E เพื่อเขาสูโปรแกรมจัดการขอความเพื่อใหคุณสามารถปรับความสูงของแบบอักษร 
แทรกฟลดผูใชและตั้งคาคุณลักษณของขอความ

กรอกขอความโดยใชแปนพิมพ

ภาพ 5-3: เมนูขอความ

ภาพ 5-4: กลองโตตอบขอความใหม
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วิธีการแกไขขอความ

การแกไขขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 จากเมนู ขอความ ใหเลือก แกไขขอความ เมนู เลือกขอความที่ตองการแกไข จะปรากฏขึ้น

3 เลือกขอความท่ีคุณตองการแกไข หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

ปุมฟงกชั่นไดรับการกําหนดคาตามหนาจอตัวแกไขขอความ:

เลือกความสูงของแบบอักษร 

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพ Videojet 1630 มีแบบอักษรความสูง 5, 7, 9, 12,16, 24 และ 34 
ใหเลือกใช

หมายเหตุ: ความสูงของแบบอักษรที่ใชงานไดจะขึ้นอยูกับแตละภาษา 

ภาพ 5-5: สรางขอความใหม

สามารถดูขอความที่
ปอนเขาไปไดที่น่ี

แสดงขนาดของ
แบบอักษร

ภาพ 5-6: กลองโตตอบเลือกขอความท่ีตองการแกไข
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 แทรกฟลดผูใช

 เปลีย่นลักษณะเฉพาะ

 ตั้งพารามิเตอรขอความ

 +  บันทึกการเปลี่ยนแปลง และออกจากตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ฟงกชัน่อ่ืนๆ สามารถเลือกใชไดจากเมนู โปรแกรมแกไข (Alt+E)

การเลอืกตนทางสําหรับขอความ

คุณสามารถตั้งและเลือกขอความที่จัดเก็บไวในเคร่ือง โดยใชตนทางภายใน หรือตนทางการเลือก
ขอความภายนอกแบบคูขนาน

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ตนทางการเลือกขอความ เมนู ตนทางการเลือกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใชปุมลูกศรเพื่อเลือกตนทางที่ตองการระหวาง - ภายใน หรือ ภายนอก

4 เลือกรูปแบบขอความ - ไบนารีหรือ BCD สําหรับแหลงภายนอก

5 ใชปุมลูกศรเพื่อ กลับหัวขอมูลขอความ สําหรับแหลงท่ีมาภายนอก

6 เลือกตนทาง - คิวสแกนบารโคดหรือการสแกนบารโคดที่ไดรับลาสุดสําหรับการสแกนบารโคด

7 กดปุม Enter เพื่อตั้งคาตนทางและกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

8 เลือกเมนู ขอความ อีกครั้ง

9 เลือก แกไขตารางการเลือกตนทางภายนอก เมนู การเลือกขอความภายนอก จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-7: กลองโตตอบตนทางการเลือกขอความ
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10 ปอนชื่อลงท่ีตําแหนงในตารางสําหรับคาบิตแบบคูขนานจากตนทางการเลือกขอมูลภายนอก

11 กดปุม F2 เพื่อเลือกชื่อขอความจากรายชือ่ท่ีมีอยู

12 เม่ือคุณกําหนดขอความท้ังหมดที่ตองใชสําหรับตนทางภายนอกแลว ใหกดปุม Enter 
เพื่อกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ หรือกดปุม Esc เพื่อกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ 
โดยไมทําการเปลี่ยนแปลงใดๆ   

การคัดลอกและวางขอความ

หากตองการสรางขอความใหมขึ้น โดยใชวิธเีปลี่ยนแปลงขอความที่มีอยูแลวเพียงเล็กนอย 
ใหใชตัวเลือก คัดลอกขอความ

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก  คัดลอกขอความ กลองโตตอบ คัดลอกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใสชื่อของขอความตนฉบบัในชอง จาก

4 ใสชื่อของขอความใหมในชอง To (ไปยัง)

5 กดปุม Enter เพื่อคัดลอกขอความ และกลับสูหนาจอเมนู

ภาพ 5-8: กลองโตตอบการเลือกขอความภายนอก

ภาพ 5-9: กลองโตตอบคัดลอกขอความ
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การเขียนขอความหลายบรรทัด

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจะเลือกการกําหนดคาที่ดีท่ีสุดโดยอัตโนมัติจากขอความที่คุณปอนเขาไป

คุณสามารถปอนขอความท่ีมีความสูงสูงสุด 34 จุด คุณสามารถปอนตัวหนังสือไดหลายบรรทัด 
จนกระทั่งบรรทัดทั้งหมดพอดีกับความสูงของขอความที่อนุญาต 

ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพื่อเลื่อนตําแหนงเคอรเซอรไปยังบรรทัดที่คุณปอนตัวหนังสือ 

วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามเิตอรเร่ิมตน

พารามิเตอรขอความเปนตัวกําหนดลักษณะการแสดงผลและตําแหนง (เวลารอพิมพผลิตภัณฑ) 
ของขอความ

พารามิเตอรตางๆ ท่ีมีใชงาน (ขอความ> พารามิเตอรเร่ิมตน) จะปรากฏขึ้นใน ตาราง 5-11 และ 
รูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-28

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

ความกวาง ดูในภาคผนวกหวัขอ
ความกวางของ
ขอความและการ
กําหนดตําแหนง

สวนควบคุมความกวางของขอความชุดใชงานจริง ความเร็วสูงสุดในการ
พิมพเปนตัวกําหนดความกวางข้ันต่ํา ตั้งความกวางเปน 1 เพื่อพิมพ
ในอัตราสูงสุดเทาที่ทําได สําหรับจํานวน “หยดหมึกที่พิมพ” ที่เลือกไว

ความสูงของ
ตัวอักขระ

1 ถึง 10 ตั้งความสูงของตัวอกัขระเปน 1 (ความสูงการพิมพข้ันต่ํา) ถึง 10 
(ความสูงการพิมพสูงสุด)

ชองวางระหวาง
อักขระ

0 ถึง 9 ตั้งชองวางระหวางอักขระระหวาง 0 (เทียบเทากับจุดของเสนแนวตั้ง
เสนเดียว) ถึง 9 ราสเตอร/เสนหมึก (เทียบเทากับจุดของเสนแนวตั้ง 10 เสน) 
การตั้งคาเทากับ 0 ทําใหเกิดชองวางของตัวอักขระเทากับ 1 ราสเตอร 
ตามโครงสรางของอักขระ

เวลารอพิมพ
ผลิตภัณฑ**

ดูในภาคผนวกหวัขอ
ความกวางของ
ขอความและ
การกําหนดตําแหนง

ตั้งเวลารอพิมพผลติภัณฑ (ระยะเวลาระหวางจุดเริ่มตนของผลิตภัณฑ 
(จุดส่ังการ) กับตําแหนงเร่ิมพิมพ)

ยอนกลบั เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบยอนกลับ (หลงัไปหนา)

กลับหวั เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบกลบัหวั (กลบัหวัลง)

การทํา
ราสเตอรซํ้า

1 ถึง 10 ตั้งคาจํานวนใหกับราสเตอร/เสนหมึกที่จะทําการพิมพในชุดเดียวกัน 
ซ่ึงจะชวยใหตัวอักขระมีความหนามากขึ้น

การทดแทน
ราสเตอร

- เม่ือเลือก เปด เครื่องพิมพจะเลอืกราสเตอรที่เหมาะสมกบัระดับความเร็วของ
บรรทัดโดยอัตโนมัติ

ตาราง 5-11: พารามิเตอรขอความเริ่มตน



ฉบับแกไข: AA จัดการขอความ     5-27

คูมือผูใช Videojet 1630

การกําหนดพารามิเตอรเร่ิมตน

คาเร่ิมตนของพารามิเตอรจะมีการตั้งคาไวในระหวางการติดตั้ง แตคุณสามารถเปลี่ยนแปลง
คาดังกลาวไดตลอดเวลา

การตั้งคาพารามิเตอรเร่ิมตนมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก พารามิเตอรเร่ิมตน (รูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-28) เพื่อแกไขคา

หมายเหตุ: พารามิเตอรเร่ิมตนจะนําไปใชกับขอความใหมเทาน้ัน ขอความที่มีอยูแลวจะ
ไมมีการเปลี่ยนแปลง

3 เลือกพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาที่ตองการ

4 เม่ือตั้งคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพื่อกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

เลอืกราสเตอร สําหรับ 1630
3 x 7
3 x 9
5-สูง
7-สูง
9-สูง
2x5 โดยเฉพาะ
12 สูง
2x7 โดยเฉพาะ
16 สูง
2x9 โดยเฉพาะ
20-สูง
24-สูง
3x9 โดยเฉพาะ
25-สูง
26-สูง
3x9 โดยเฉพาะ
34-สูง

แสดงรายชื่อไฟลของราสเตอรที่เลอืกไว

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

ตาราง 5-11: พารามิเตอรขอความเริ่มตน (ตอ)
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การตั้งคาพารามิเตอรขอความ

ขระสรางและแกไขขอความ คุณสามารถเปลี่ยนแปลงคาของพารามิเตอรได

การตั้งคาพารามิเตอรขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt + M หรือปุม  F4 (เฉพาะในเมนู ตัวแกไข) เพื่อเปดเมนู ขอความ 

2 จากเมนู ขอความ เลือก พารามิเตอรขอความ (รูปประกอบ 5-11 ในหนา 5-28) เพื่อแกไขคา

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงที่ทํากับคาดังกลาวภายใตพารามิเตอรขอความ จะนําไปใชกับขอ
ความปจจุบันเทาน้ัน และไมมีการนําไปใชกับขอความใหม

3 เลือกแตละพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาที่ตองการ เม่ือตั้งคาของทุก
พารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพื่อกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: คาที่คุณตั้งไวจะขึ้นอยูกับโหมดที่เลือก (เชิงเสนหรือแบง/วาดเสน)

ภาพ 5-10: กลองโตตอบพารามิเตอรเร่ิมตน

โหมดหนวยเชิงเสน โหมดแบง/วาดเสน

ภาพ 5-11: กลองโตตอบพารามิเตอรขอความ
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วิธีการลางขอความ

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล เม่ือคุณเลือกตัวเลือก ลางขอความ ระบบจะไมถามเพื่อขอ
คํายืนยันในการลางขอความ และหากขอความถูกลบไปแลว จะไมสามารถกูคืนกลับมาไดอีก

การลางเนื้อหาทั้งหมดของขอความที่แกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 3 ภายใตหัวขอ “วิธกีารแกไขขอความ” ในหนา 5-23 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือก ลางขอความ จากเมนู ตัวแกไข ขอความจะถูกลบออก

การบันทึกขอความ

การบนัทึกขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 3 ภายใตหัวขอ “วิธกีารแกไขขอความ” ในหนา 5-23 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ 

2 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือกตัวเลือก บนัทึกขอความ เพื่อบนัทึกขอความ และทําการแกไขขอความตอไป

ภาพ 5-12: ตัวเลือกลางขอความ
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การบันทึกขอความและออกจากรายการ

ใชวิธีใดวิธีหน่ึงในสองวิธีตอไปน้ีเพื่อบันทึกขอความและออกจากหนาจอตัวแกไขขอความ:

• เลือก บันทึกและออกจากรายการ จากเมนู ตัวแกไข (รูปประกอบ 5-14) 

• กดปุม Shift + F1

การออกจากรายการโดยไมบันทึกขอความ

การออกจากระบบโดยไมบันทึกขอความ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ 

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชตัวเลือกน้ีสําหรับขอความใหม เน้ือหาของขอความจะสูญหายไปทั้งหมด 
หากคุณแกไขขอความปจจุบัน จะสูญหายเฉพาะสวนท่ีเปลี่ยนแปลงเทาน้ัน 

ภาพ 5-13: ตัวเลือกบันทึกขอความ

ภาพ 5-14: ตัวเลือกบันทึกและออกจากรายการ
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2 เลือกตัวเลือก ลมเลิก  จากเมนู ตัวแกไข

การลบขอความ

หากคุณสามารถลบขอความบางสวนออกไป จะทําใหพื้นท่ีหนวยความจําเพิ่มขึ้น

การลบขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 ลบขอความท่ีตองการโดยเลือก  ลบขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความท่ีตองการลบ 
จะปรากฏขึ้น

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล โปรดดูใหแนใจวาคุณเลือกชื่อถูกตอง ระบบจะไมถามเพื่อขอ
คํายืนยันในการเลือกขอความ

a. ใชปุมลูกศรเพื่อเลือกขอความท่ีคุณตองการลบ

b. กดปุม Enter เพื่อลบขอความ และกลับสูหนาจอเมนู 

ภาพ 5-15: ตัวเลือกลมเลิก

ภาพ 5-16: กลองโตตอบเลือกขอความที่ตองการลบ
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3 ลบขอความท้ังหมดโดยเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด จากนั้นกดปุม Enter

หมายเหตุ: ขอความท้ังหมดจะถูกลบออกไป ยกเวนขอความทดสอบ

จัดการฟลดผูใช
ฟลดผูใชประกอบดวยขอมูลท่ีปอนโดยผูใช ขอมูลน้ีอาจอยูในรูปแบบใดก็ไดดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ

• เคานเตอร

• โลโก

• ระยะไกล

หมายเหตุ: สามารถใชรหัสนาฬิกาและขอมูลแบบอนุกรมเปนขอมูลตัวหนังสือได

เม่ือฟลดผูใชถูกแทรกลงในขอความ เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางที่พิมพ 
เม่ือฟลดผูใชเปลี่ยนไป ขอความจะไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติและพิมพออกมา 

ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาในซอฟตแวรมีอธิบายไวใน ตาราง 5-12

ช่ือฟลด คําอธิบาย รหัสชวยจําและตัวอยาง

ตวัยอวัน อักษรสามตัวแรกของชื่อวันในระหวางที่พมิพขอความ – 3 ตวัอักษร nop
ตัวอยาง: จันทร

ตวัยอชั่วโมง ชั่วโมงแสดงเปนตวัอักษร
เชน 1:00 AM จะใชอักขระใน B
ดูรายละเอียดการตั้งคาไดจาก “การกําหนดชั่วโมงเขารหัส” ในหนา 5-51

B

อักษรยอของเดือน อักษรสามตัวแรกของชื่อเดือนในระหวางที่พิมพขอความนั้น NOP
ตัวอยาง: APR

วนัที่ พมิพวันที่ของระบบ 06/11/07

วนัที่ - ป เชนเดียวกับ วันที่ แตแสดงปในรปูแบบของตัวเลขสี่หลัก 06/11/2007

วนั พมิพวันที่วันนี้ FG
ตัวอยาง: 14

วนัในสัปดาห วนัในสปัดาห (ตัวเลข) 
คณุสามารถเลือกกําหนดวันใดวันหนึ่งของสัปดาหใหเปนวันที่ 1 ได

A
ตัวอยาง: 5

วนัในสัปดาหที่เขารหัส พมิพวันในสัปดาห
ดูรายละเอียดการตั้งคาไดจาก “การตั้งคาวันเขารหัสประจําสปัดาห” 
ในหนา 5-52

X
ตัวอยาง: C สําหรับวันพุธ

ตาราง 5-12: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา
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* เฉพาะสําหรับวันท่ี/เวลาปจจุบันเทานั้น

วนัฮิจเราะห - qr

เดือนฮิจเราะห - Lm

ปฮิจเราะห - Zajk

ชั่วโมง แสดงชั่วโมงในรูปแบบ 24 ชั่วโมง HI*
ตัวอยาง: 17

ชั่วโมงในสัปดาห จํานวนชั่วโมงจากจุดเริ่มตนของวันเปลี่ยนรอบสัปดาหที่กําหนด
คาไว ใชตัวเลือกนี้เพือ่พมิพชั่วโมงปจจุบันจากจุดเริ่มตนของ
สปัดาหที่กําหนดคาไว ชวงจะอยูระหวาง 0 และ 167 
เชน หาก
วนัเปลี่ยนรอบ - วันศุกร
วนัปจจุบัน - พฤหัสบดี
ชั่วโมงปจจุบัน – 12:00 PM
ชั่วโมงประจําสปัดาหจะเทากบั - 157

@#$
ตัวอยาง: 43

สปัดาห ISO แสดงสัปดาหในป

วนัจูเลียน วนัในป (1-365*)
*366 วันในปอธิกสรุทิน

QRS
ตัวอยาง: 152

นาที นาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน – อักขระสองตัว (A-Z หรือ 1-9) JK*
ตัวอยาง: 05

Pull Week วนัที่จะเหมือนกันสําหรับทั้งสัปดาห 
และเปลี่ยนไปเมื่อเครื่องพิมพเขาถึงวันเปล่ียนรอบสัปดาห

FG/DE/BC (DD/MM/YY)
ตัวอยาง: 30/06/09

เดือน แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข DE
ตัวอยาง: 03

วนิาที แสดงวินาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน LM*
ตัวอยาง: 57

Shift เครื่องพิมพจะแทนที่คาตรงนีด้วยรหสั Shift ในขณะที่พิมพ กําหนดคา 
Shift ในเครื่องพมิพเพื่อใหสามารถใชฟลดนี้ได ดูใน “การกําหนดคา Shift” 
ในหนา 5-49

B

เวลา เครื่องพิมพจะพมิพเวลาของระบบ
ตัง้เวลาโดยดูเวลาจาก “การตั้งเวลา” ในหนา 5-50

09:06:28

ตวัจับเวลา แสดงชั่วโมงและนาทีปจจุบันในรูปแบบ HHMM 1107

สปัดาหในป สปัดาหในปซึง่พมิพขอความนี้
หมายเหตุ: สัปดาหแรกของปเริ่มตนดวยสปัดาหที่มี 4 วัน 
สปัดาหที่สองและสปัดาหตอๆ ไปจะเริ่มดวยวันเปลี่ยนรอบสัปดาห

36

ป แสดงปในรูปแบบ YYYY hiBC
ตัวอยาง: 2008

ช่ือฟลด คําอธิบาย รหัสชวยจําและตัวอยาง

ตาราง 5-12: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา (ตอ)
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การแทรกฟลดผูใช

ฟลดผูใช ประกอบดวยขอมูลดังตอไปน้ี:

• เวลาปจจุบันและเวลาหมดอายุ

• วันท่ี

• รหัส Shift

• ตัวหนังสือ

• ขอมูลท่ีโหลดเขาไปตามลําดับ

• โลโก (กราฟก) หรือเคานเตอร

1 จากหนาจอตวัแกไขขอความ กดปุม F2 หรือเลือก แทรกฟลดผูใช จากเมนู ตัวแกไข  เมนู 
เลือกฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

2 เลือกฟลดผูใชท่ีคุณตองการ และกดปุม Enter ตัวอยางเชน อักษรยอของเดือน จะแสดงขึ้นใน 
รูปประกอบ 5-17

ภาพ 5-17: เมนูเลือกฟลดผูใช

แสดงตัวอยาง

ภาพ 5-18: ฟลดผูใช - อักษรยอของเดือน
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การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา

การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม F2  ในหนาตางตัวแกไขขอความ เพื่อเปดรายการที่แสดงฟลดผูใชท้ังหมด
ในปจจุบันซ่ึงไดกําหนดไวแลว (โปรดดูตาราง 5-12 ในหนา 5-32)

หมายเหตุ: รายการฟลดผูใชประกอบดวยฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาจํานวนหนึ่ง 
พรอมกบัฟลดตางๆ ท่ีสรางโดยผูปฏิบัติงานและชางเทคนิคอ่ืนๆ

3 ไฮไลตชือ่ของฟลดผูใชท่ีคุณตองการแทรกเขาไป โดยใชปุมลูกศร ขึ้น  และ ลง 

4 กดปุม Enter เพื่อแทรกฟลดผูใชเขาไปในขอความ และออกจากกลองโตตอบ 

การแกไขฟลดผูใช

คุณสามารถเปลี่ยนแปลงเน้ือหาและรูปแบบของฟลดผูใชใดๆ ก็ไดในรายการนี้

การแกไขฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก แกไขฟลดผูใช กลองโตตอบ เลือกฟลดผูใชท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-19: ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา

ภาพ 5-20: เลือกฟลดผูใชเพื่อแกไขจากรายการ
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3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะแกไขจากรายการ 

ตัวอยางเชน เลือก อักษรยอของเดือน

4 กดปุม Enter 

5 แกไขรหัสสําหรับ อักษรยอของเดือน (โปรดดู รูปประกอบ 5-21) โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน 
“การตั้งขอมูลนาฬิกา” ในหนา 5-38 และ ตาราง 5-13 ในหนา 5-38

Note: When the ‘Use Local Language’ option is checked, printer uses the language set in 
configuration menu, when unchecked, printer uses English.

การลบฟลดผูใช

การลบฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก ลบฟลดผูใช รายการ ลบฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะลบออกจากรายการ 

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอ
ใหยืนยันกอนลบ

วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง

การสรางฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-21: การแกไขรหัส

ภาพ 5-22: เมนูฟลดผูใช
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2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึ้น

3 ปอนชื่อสําหรับ ฟลดผูใช

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากระบุชือ่ในฟลดผูใช ใหใชปุมลูกศรลงเพื่อเลือกประเภท
ของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือกคําอธิบายประเภทใดประเภทหนึ่งดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ 

• เคานเตอร (ดูใน “การตั้งคาเคานเตอร” ในหนา 5-43)

• โลโก (ดูใน “การเพิ่มโลโก” ในหนา 5-45)

• ทางไกล (ดูใน “การเพิ่มจากทางไกล” ในหนา 5-46)

เชน คุณสามารถเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธิบาย จากนั้นกด ปุม Enter 

5 ปอนเนื้อหาลงในฟลดตัวหนังสอื 

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ตัวหนังสือปกติ 
เปนลักษณะเฉพาะ นอกจากนั้น คุณยังสามารถเลือกลักษณะเฉพาะขอใดขอหน่ึงตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือปกติ (ดูใน “การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ” ในหนา 5-38)

• ขอมูลนาฬิกา

• ฟลดแจงเตือน

• การแจงรายการ

• Pull Week

• Pull Month

7 ปอนขอมูลท่ีคุณตองการจะพิมพ

8 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ 

ภาพ 5-23: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม

ภาพ 5-24: ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
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การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ

ถาคุณเลือก ตัวหนังสือ  เปนคําอธิบาย คุณสามารถตั้งประเภทของลักษณะเฉพาะดังตอไปน้ี:

ตัวหนังสือปกติ

ตัวหนังสือปกติ เปนชุดตัวหนังสือแบบตายตัว ซ่ึงจะใชเม่ือคุณแทรกขอมูลแบบอนุกรม

ขอมูลนาฬิกา

การตั้งขอมูลนาฬิกา

ตารางตอไปน้ีระบุรหัสนาฬิกาที่ใชสําหรับระบุรายละเอียดขอมูลนาฬิกา

การเพิ่มลักษณะเฉพาะของขอมูลนาฬิกาลงในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 เลือก คําอธิบายเปนตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

รหัส ความหมาย

A ตัวเลขแทนวัน (1 ถึง 7)

BC ป

DE เดือน

FG วันที่

HI ชั่วโมง

JK นาที

LM วินาที

NOP อักษรยอของเดือน

QRS วันในหนึ่งป

TU จํานวนสัปดาหในระบบทวีปอเมริกาเหนือ

VW จํานวนสัปดาหในระบบยโุรป

ตาราง 5-13: รหัสและความหมาย
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3 กดปุม Enter  เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-25)

4 ปอนรหัสที่ถูกตองลงในฟลด ตัวหนังสือ ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน ตาราง 5-13 ในหนา 5-38

เม่ือคุณใสรหัส โปรดจดจําดังตอไปน้ี:

a. รหัสเหลาน้ีตองใชตัวพิมพตามที่ตองการ

b. รหัสวันท่ีมาตรฐาน เปนรหัสที่มาจากปฏิทินเกรกอเรียนท่ีประเทศตะวันตกใช 
ปฏิทินฮิจญเราะหของอาหรับใชรหัสวันท่ี อีกแบบหน่ึง 

c. คุณสามารถเพิ่มตัวอักขระอ่ืนๆ เชน ตัวเลข เวนวรรค เคร่ืองหมายวรรคตอน 
เพื่อจัดรูปแบบรหัสได ตัวอยางเชน DE/FG/BC

หมายเหตุ: รหัสนาฬิกาที่มีตัวอักษรเล็กแสดงถึงวันท่ีหมดอายุของตัวระบุรหัสเดียวกัน

5 เลือก ลักษณะเฉพาะ เปน ขอมูลนาฬิกา

6 กดปุม Enter หลังจากที่คุณใสรหัสเพื่อบันทึกการตั้งคา และออกจากกลองโตตอบ แทรกเวลา

การแทรกนาฬิกาใหมจะถูกเพิ่มเขาไปในรายการของฟลดผูใชท่ีกําหนดไว กดปุม F2 
ในหนาจอตัวแกไขขอความ  คุณสามารถแทรกฟลดใหมน้ีเขาในขอความปจจุบันได

ฟลดแจงเตือน

ฟลดแจงเตือน ใชเพื่อกําหนดเนื้อหาที่สามารถเปลี่ยนแปลงไดในแตละคร้ังท่ีใชขอความนั้นๆ 
เน้ือหาอาจรวมถึงขอความของวันหรือเน้ือหาอื่นๆ ท่ีเกี่ยวกบัการพิมพผลิตภัณฑท่ีทราบ 
ท่ีเหมือนเดิมตลอดชวงการพิมพ 

การกําหนดฟลดแจงเตือน

เม่ือเกิดเหตุการณใดเหตุการณหน่ึงดังตอไปน้ี ผูปฏิบัติงานจะถูกขอใหแจงเน้ือหาสําหรับฟลดดังกลาว:

การเพิ่มฟลดแจงเตือนในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ  โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

ภาพ 5-25: ตัวเลือกขอมูลนาฬิกา
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4 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(รูปประกอบ 5-26)

5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับฟลดแจงเตือนท่ีสัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตัวหนังสือ ตัวหนังสือน้ีจะ
แสดงขึ้นในฟลดแจงเตือน จนกระทั่งผูปฏิบัติงานลบตัวหนังสือดังกลาวออก แลวปอนขอมูลใหม

6 ไฮไลตตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ  โดยใชปุม ลูกศรลง  

7 เลือกตัวเลือก ฟลดแจงเตือน โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

8 กดปุม Enter  เพื่อเปดหนาตาง ความยาวของฟลดแจงเตือน (โปรดดู รูปประกอบ 5-27) 

9 ปอนความยาวสูงสุดของฟลดแจงเตือนในชองวางที่ใหไว (ตัวเลขที่ปอนตองไมเกิน 50)

หมายเหตุ: ถาปอนตัวเลขเกิน 50 เคร่ืองพิมพจะลดจํานวนลงเปน 50 โดยอัตโนมัติ

10 กดปุม Enter เพื่อบันทึกฟลดแจงเตือนท่ีสรางขึ้น จากน้ันออกจากกลองโตตอบ  ความยาวของ
ฟลดแจงเตือน ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57

การแจงรายการ

ผูใชสามารถเลือกเน้ือหาไดจากรายการเมื่อเลือกขอความสําหรับพิมพ เม่ือจัดทําฟลด ผูใชสามารถ
กําหนดขอความแจงและรายการคาที่สามารถใชปอนขอมูลได

การกําหนดการแจงรายการ

เม่ือโหลดขอความท่ีมีการแจงรายการ ผูใชจะไดรับแจงใหระบุเน้ือหาสําหรับฟลด

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อเพิ่มคุณสมบัติการแจงรายการสําหรับฟลดผูใช:

1 ทําตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 จากหัวขอ “วิธกีารสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลทตัวเลือก คําอธบิาย โดยใชปุมลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือกตัวหนังสือจากปุมลูกศรซายและขวา

4 กดป ุม Enter เพ ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผู ใชที เปนตวัหนังสอื (ดูในภาพ 5-28)

ภาพ 5-26: ลักษณะเฉพาะ - ฟลดแจงเตือน

ภาพ 5-27: กลองโตตอบความยาวของฟลดแจงเตือน
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5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับการแจงรายการที่สัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตัวหนังสือ ตัวหนังสือน้ีจะ
แสดงขึ้นในการแจงรายการ จนกระทั่งผูปฏิบัติงานลบตวัหนังสือดังกลาวออก แลวปอนขอมูลใหม

6 ไฮไลทตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ โดยใชปุมลูกศรลง 

7 เลือกตัวเลือก แสดงรายการ โดยใชปุมลูกศรซายและขวา

8 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับการแสดงรายการ (ดูในภาพ 5-29).

9 กรอกคาสําหรับฟลดจํานวนตัวเลือก

10 ไฮไลทตัวเลือก ประเภทตัวเลือกเร่ิมตน โดยใชปุมลูกศรลง 

11 ใชปุมลูกศรซายและขวาเพื่อเลือกประเภทตัวเลือกเร่ิมตนตอไปน้ี

• บรรทัดที่ระบุ

• บรรทัดเปลา

• บรรทัดสดุทายที่ใช

12 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ รายการตัวเลือก

13 กรอกรายการตัวเลือก จากนั้นกด Enter เพื่อบันทึกรายการที่จัดทําไวและออกจากกลองโตตอบ
รายการตัวเลือก ดูขอมูลเพิ่มเติมจากหัวขอ “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57

ภาพ 5-28: ลักษณะเฉพาะ - แจงรายการ

ภาพ 5-29: กําหนดคาการแสดงรายการ

ภาพ 5-30: กลองแสดงรายการตัวเลือก
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Pull Week

วันท่ีจะเหมือนกันสําหรับท้ังสัปดาห และเปลี่ยนไปเมื่อเครื่องพิมพเขาถึงวันเปลี่ยนรอบสัปดาห 
คุณสามารถกําหนดรูปแบบการแทรกวันท่ี pull week ไดโดยใชพารามิเตอรตอไปน้ี

• วัน

• เดือน

• ป (ตัวเลขหน่ึง สองหรือสีห่ลัก)

• อักษรยอของเดือน

• ตัวยอวัน

• วันจูเลียน

การกําหนด Pull Week

เพิ่ม pull week ลงในฟลดผูใชโดยทําตามขั้นตอนตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ  โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

4 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(รูปประกอบ 5-31)

5 หลังจากกรอกตัวหนังสือถัดไป ใหเขาไปที่เมนูยอย ลักษณะเฉพาะ และใชปุมลูกศรขวาหรือซาย
เพื่อเลือก Pull Week กด Enter

6 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปน้ีได

• วันเปลี่ยน - วันประจําสัปดาหท่ีจะปรับเปลี่ยน

• หนวยออฟเซ็ต - คาเร่ิมตนตั้งไวเปนสัปดาห

• คาออฟเซ็ต - ตั้งคาจํานวนสัปดาหหลังจากกําหนดคาวันเปลี่ยน

• โหมด - เปลี่ยน ไปขางหนา ยอนหลัง หรือ ไปชวงใกลท่ีสุด

• ใชภาษาทองถิ่น - ใช หรือ ไมใช

ภาพ 5-31: Pull Week
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เชน หากวันท่ีปจจุบันคือ 20/06/09 และใชงานโหมด

ไปขางหนา วันท่ีแทรกจะเปน  ในวันท่ีปรับเปลี่ยน (24/06/09 วันพุธ) 
เคร่ืองพิมพจะเร่ิมเวลาอีกสองสัปดาหเพื่อคํานวณวันท่ีท่ีจะแทรก

ยอนกลับ วันท่ีแทรกจะเปน  เคร่ืองพิมพจะคํานวณจากวันปรับเปลี่ยนกอนหนา 
(17/06/09 วันพุธ) และบวกเพิ่มอีกสองสัปดาห

ชวงท่ีใกลท่ีสุด วันท่ีแทรกจะเปน  เคร่ืองพิมพจะคํานวณจากวันปรับเปลี่ยน
ท่ีใกลท่ีสุด (17/06/09 วันพุธ) และบวกเพิ่มอีกสองสัปดาห

การตั้งคาเคานเตอร

เคานเตอร (ตัวบอกลําดับ) เปนฟลดท่ีเปลี่ยนแปลงคาจํานวนคงที่ เม่ือเกิดเหตุการณท่ีระบุขึ้น 
คาจะเปลี่ยนแปลงในจํานวนที่คงที่ดังกลาว ตัวอยางเชน เคานเตอรจะชวยพิมพหมายเลข
ลําดับท่ีแตกตางกันบนแตละผลิตภัณฑท่ีผานสายการผลิต

การเพิ่มเคานเตอรลงในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย  โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก เคานเตอร โดยใชปุมลูกศร  ซาย  และ ขวา 

4 กดปุม Enter  เพื่อเปดกลองโตตอบเคานเตอรสําหรับเคานเตอรตางๆ 
(โปรดดู รูปประกอบ 5-33 ในหนา 5-44)

ภาพ 5-32: Pull Week - พารามิเตอร
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5 ตั้งคาสําหรับฟลดท้ังหมดในกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร (ดูใน รูปประกอบ 5-33)

หมายเหตุ: ฟลดท่ีเปน คาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทาย ตองมีตัวอักขระจํานวนเทากัน 
ถาการกําหนดคาเคานเตอรนับตั้งแต 1 ถึง 500 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาใสเลข 001 ไมใชเลข 1 
ในฟลดคาตั้งตนและฟลดคาปจจุบัน

เคานเตอรจะอยูในรูปแบบของตัวเลข ตัวอักษร หรือตัวเลขผสมกับตัวอักษร ระบบจะเลือก
ประเภทของเคานเตอรโดยอัตโนมัติจากคาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทายที่กําหนดคาไว 
เคานเตอรท่ีเปนตัวเลขผสมกับตัวอักษรจะนับจาก 0 ถึง 9 แลวนับ A ถึง Z

6 กดปุม Enter เพื่อบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร

ความหมายของฟลดเคานเตอร

ชื่อฟลด ความหมาย

คาตั้งตน เปนคาตั้งแตเร่ิมตนการนับ เม่ือมีการรีเซ็ตคา  เคานเตอรจะกลับไปท่ีคานี้

คาปจจุบัน คาปจจุบันของเคานเตอร ฟลดน้ีจะเปลีย่นแปลงคาปจจุบันของ
เคานเตอรทีใ่ชอยูในขณะนี้ เม่ือคุณตั้งคาเคานเตอรใหมคาที่ปอนเขา
ที่น่ีควรเทากับคาตัง้ตน

คาสุดทาย คาที่เคานเตอรไปถึงเม่ือส้ินสุดการนับ เคานเตอรจะรีเซ็ตกลับไปที่คาตั้งตน 
และจะมีคาเพิ่มข้ึนเม่ือใชนับในครั้งตอไป

จํานวนข้ันที่นับ จํานวนหนวยที่เคานเตอรเพิ่มข้ึนหรือลดลง จํานวนข้ันเปนคาตวัเลข 
แมวาเคานเตอรจะเปนคาตัวอักษร (คา 2 ใชเคานเตอรแบบตัวอักษร
นับเปน “a, c, e, g”)

ทิศทางขั้นที่นับ ตั้งคาใหเพิ่มหรือลด 

นับซํ้า จํานวนครั้งที่คาที่นับไดจะถูกพิมพออกมากอนที่จะเพิ่มหรือลดคา

ตัวอักขระนําหนา กําหนดตัวอักขระอื่นแทนที่เลขศนูยที่นําหนาอยู คาเริ่มตนกําหนดไวเปน 
“0” โดยเลขศนูยที่นําหนาอยูจะยังคงเดิม

ภาพ 5-33: กลองโตตอบเคานเตอรใหม
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7 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและปดฟลดเคานเตอรใหม

การเพ่ิมโลโก

ดูขอมูลเพิ่มเติมจากหัวขอ “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57 และหัวขอ 
“จัดการโลโก” ในหนา 5-62

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ถาคุณเลือก โลโก  เปนคําอธิบาย หนาจอ ตัวแกไขโลโก จะปรากฏขึ้น

3 กดปุม Spacebar เพื่อเปด  หรือปด  เคอรเซอร

นับข้ึน/นับลง ฟลดน้ีแสดงถึงสาเหตุของเคานเตอรที่จะทําการเพิ่มหรือลดคา 
เลือก พิมพ เพื่อแสดงวาเคานเตอรไดเพิม่ข้ึนหรือลดลง ถามีการสั่งพิมพ
ขอความที่มีเคานเตอร เลือกชื่อของเคานเตอรอีกตัวหน่ึง เพื่อแสดงวา
เคานเตอรจะเพ่ิมข้ึนหรือลดลง เม่ือเคานเตอรที่เลือกไวไปถึงคาสุดทาย 

รีเซ็ตจากภายนอก ใชคุณสมบัติน้ีเพื่อสงสัญญาณจากภายนอก (ผาน PCB4 – I/O 25 way) 
เพื่อรีเซ็ตเคานเตอร

ลอมกรอบ ตั้งคาเปน ใช เพื่อเร่ิมจากคาเริ่มตนหลังจากถึงคานับสูงสุด
ตั้งคาเปน ไม เพื่อหยุดการพิมพหลงัจากถึงจํานวนนับสูงสุดและ
เปดไฟแจงเตือน

ชื่อฟลด ความหมาย

ภาพ 5-34: หนาจอแกไขโลโก
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4 สรางโลโกโดยการวาดเสน โดยใชปุมตางๆ ดังท่ีแสดงไวใน ตาราง 5-14 ในหนา 5-46

5 เม่ือโลโกของคุณเสร็จแลว ใหกดปุม Shift + F1 เพื่อบันทึกและปดโลโกของคุณ

การเพ่ิมจากทางไกล

กําหนดจํานวนอักขระลงในชุดอักขระ ASCII ผาน

• RS232

• อีเทอรเน็ต

• RS485

ชุดปุมส่ังการ การเคลื่อนเคอรเซอร

  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ  
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละสิบจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลากเปนเสน

 + หรือ หรือ หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลบจุดใดๆ ก็ตามท่ีเขียน
ไวแลว

ตาราง 5-14: ปุมตางๆ สําหรับการสรางโลโก



ฉบับแกไข: AA จัดการฟลดผูใช     5-47

คูมือผูใช Videojet 1630

การตั้งคาวันหมดอายุ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาวันหมดอายุไดสามคาในขอความหน่ึงชุดใน UI น้ี

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งคาวันหมดอายุ

1 กดปุม Alt + U เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter  กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึ้น

3 ปอนชื่อสําหรับ ฟลดผูใช เชน วันหมดอายุ 1

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากระบุชือ่ในฟลดผูใช ใหใชปุมลูกศรลงเพื่อเลือกประเภท
ของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา เพื่อเลือกคําอธิบายเปน ตัวอักษร จากนั้นกด Enter

5 ระบุรหัสนาฬิกาในฟลดตัวอักษรในกลองโตตอบ วันหมดอายุ 1 เชน กรอก ‘FG/DE/BC’ 
สําหรับรูปแบบการแสดงผลเปน DD/MM/YY หรือ ‘BCDEFG’ สําหรับการแสดงผลเปน 
YYMMDD

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ขอมูลนาฬิกา 
เปนลักษณะเฉพาะที่ตองการ จากนั้นกดปุม Enter

ภาพ 5-35: เมนูฟลดผูใช

ภาพ 5-36: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม

ภาพ 5-37: ขอมูลนาฬิกา
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7 เลือก หนวยออฟเซ็ต (วัน/เดือน/ป) ในกลองโตตอบ คาออฟเซ็ตเวลา 

8 กรอก คาออฟเซ็ต เปน 2

9 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ 

10 กด F2 จากนั้นเลือกฟลดผูใช วันหมดอายุ 1 จากน้ันกด Enter คุณจะเห็นวาวันหมดอายุ
แสดงผลตามรูปแบบท่ีกําหนดขางตน และปจะมีคาออฟเซ็ตชดเชยเปน 2 ป 

วิธีการรีเซต็เคานเตอรขอความ

การรีเซ็ตเคานเตอรขอความใหเปนคาตั้งตน มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กด Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือกตัวเลือก รีเซ็ต เคานเตอร  (ดูใน รูปประกอบ 5-40)

เมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต จะปรากฏขึ้น

3 เลือกเคานเตอรท่ีคุณตองการจะรีเซ็ต แลวกดปุม Enter

ภาพ 5-38: คาออฟเซ็ตเวลา

ภาพ 5-39: วันหมดอายุ

ภาพ 5-40: เลือกรีเซ็ตเคานเตอร

ภาพ 5-41: เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต



ฉบับแกไข: AA จัดการฟลดผูใช     5-49

คูมือผูใช Videojet 1630

การกําหนดคา Shift

ใชตัวเลือก กําหนดคา Shift เพื่อตั้งชั่วโมงและนาทีของ Shift ผูปฏิบัติงานสามารถตั้งชัว่โมงและนาทีได 
5 Shift คุณสามารถกําหนดคา Shift ใหเปนตัวอักขระไดอีกดวย

การกําหนดคา Shift มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือก ฟลดผูใช จากแถบเมนู แลวกดปุม Enter

2 เลือก กําหนดคา Shift จากเมนู ฟลดผูใช

3 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ กําหนดคา Shift (รูปประกอบ 5-42 ในหนา 5-49)

4 ตั้งเวลาต้ังตนสําหรับแตละ Shift ท่ีคุณตองการใชงาน (เร่ิมตน Shift 1) โดยใชปุมลูกศร 
ขึ้น และ ลง ตัวอยางเชน ถาตองการตั้งเวลาตั้งตนของ Shift 1 ใหเปน 7:15 นาฬิกา 
ใหตั้งชั่วโมงตั้งตนของ Shift 1 เปน “7” และนาทีตั้งตนของ Shift 1 เปน “15”

5 เลือกฟลดเวลาตั้งตนของ Shift ถัดไป โดยใชปุมลูกศร แลวปอนคาที่ตองการ 
(โปรดดูขั้นตอนที่ 4)

หมายเหตุ: คาของชัว่โมง เปนคาตามระบบเวลา 24 ชั่วโมง ตัวอยางเชน คา “15” หมายถึงเวลา
บาย 3 โมง ซ่ึงเปนเวลาตั้งตนของ Shift

หมายเหตุ: เวลาตั้งตนของ Shift 2 จะตองอยูหลังจากเวลาตั้งตนของ Shift 1 และเม่ือตั้งเวลาของ 
Shift 3 เวลาตั้งตนจะตองอยูหลังเวลาตั้งตนของ Shift 1 และ 2

หมายเหตุ: Shift การพิมพตองดําเนินไปเปนลําดับ (คุณไมสามารถกําหนดเวลาสําหรับกะที่ 1 
และกะที่ 3 โดยขามกะที่ 2 ไป)

6 ปอนเลข “0” สําหรับชั่วโมงตั้งตนและนาทีตั้งตนของ Shift แรกที่คุณไมตองการ Shift 
ท่ีตามมาจะไมมีการนําไปใช

ภาพ 5-42: กําหนดคา Shift
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7 ปอนตัวอักขระที่เปนตัวยอแทน Shift 1 ลงในฟลด ตัวอักขระสําหรับ Shift 1 ตัวอักขระน้ีใชแทน 
Shift ปจจุบนั และจะถูกแทรกในขอความในระหวางที่พิมพ เคร่ืองพิมพจะนับขึ้นไปจาก
ตัวอักขระน้ันไปขางหนาเพื่อใหไดรหัส Shift ท่ีเหลืออยู ตัวอยางของรหัส Shift ไดแสดงไวใน 
ตาราง 5-15

8 กดปุม Enter  เพื่อบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากเมนู กําหนดคา Shift

การตั้งเวลา

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งเวลา

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

3 เลือก ตั้งเวลา จากนั้นกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ ตั้งเวลา 

4 ตั้งคาตาม รูปประกอบ 5-43

• จํานวนหลัก - 2 หรือ 4

• ชวงการอัพเดต - 15, 30 หรือ 60 นาทีสําหรับตัวจับเวลาสองตัวอักษร; 1, 15, 30 หรือ 60 
นาทีสําหรับตัวจับเวลาสี่ตัวอักษร

• คาตัวจับเวลา - เลือกแตละหลักใหปรากฏเปนหลักตัวเลขหรือเปนตัวอักษรโดยการ
เลือกที่คาสําหรับตัวอักษรตัวจับเวลา 1, 2, 3 และ 4

คาท่ีปอน Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 4 Shift 5

A A B C D E

1 1 2 3 4 5

4 4 5 6 7 8

d d e f g h

ตาราง 5-15: รหัส Shift
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5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

6 กด F2 เพื่อเปดหนาตาง เลือกฟลดผูใช จากน้ันเลือกตัวเลือก ระบบตั้งเวลา คุณสามารถเลือกรูป
แบบท่ีตองการขางตนในหนาตางแสดงตัวอยางตามที่มีแสดงใน รูปประกอบ 5-44

การกําหนดชัว่โมงเขารหัส

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งคาชั่วโมงเขารหัส

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

ภาพ 5-43: การตั้งเวลา

ภาพ 5-44: ฟลดผูใชระบบตั้งเวลา
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3 เลือก ตั้งคาชัว่โมงเขารหัส จากน้ันกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ ตัวยอชั่วโมง  
(ดูใน รูปประกอบ 5-45)

4 ตั้งคาตัวอักษรหรือตัวเลขเปนชั่วโมงที่ตางออกไปในวัน

5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

การตั้งคาวันเขารหัสประจําสัปดาห

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

3 เลือก ตั้งคาวันเขารหัสประจําสัปดาห จากนั้นกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ วันประจําสัปดาห 
(ดูใน รูปประกอบ 5-46 ในหนา 5-52)

ภาพ 5-45: ตั้งคาชั่วโมงเขารหัส

ภาพ 5-46: วันในสัปดาหท่ีเขารหัส
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4 ตั้งคาตามคาที่แจงในรายงาน

5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

จัดการตัวหนงัสือ

การเปลี่ยนตัวพิมพแบบอักษร

ขอความท่ีตองการอาจมีท้ังอักขระตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กก็ได ปุมบนแปนพิมพท่ีควบคุมอักขระ
ท่ีปอนใหเปนตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กมีแสดงไวใน ตาราง 5-17

การกําหนดความสูงของแบบอักษร

คุณสามารถเปลี่ยนความสูงของแบบอักษรในขอความได และในหน่ึงขอความสามารถ
เลือกไดมากกวาหน่ึงขนาด จํานวนบรรทัดในขอความขึ้นอยูกับขนาดของแบบอักษรที่เลือก 
และข้ึนอยูกับรุนของเคร่ืองพิมพดวย ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน 
“รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด” ในหนา A-9

พารามิเตอร คา

หนวยออฟเซ็ต วัน/สัปดาห/เดือน/ป

คาออฟเซ็ต คาเริ่มตนคือศูนย คาจะถูกปรับตั้งตามหนวยที่เลือก

วันประจําสัปดาหจาก
วันจันทรถึงวันอาทิตย

คุณสามารถตั้งคาตัวเลขหรือตัวอักษรสําหรับทุกวันในสัปดาห

ตาราง 5-16: วันในสัปดาหท่ีเขารหัส

ปุม ฟงกชั่น

การกดปุม ตัวพิมพใหญ จะเปลี่ยนตัวพิมพของอักขระที่จะปอนเปนตัวถัดไป

การกดปุม Caps Lock จะเปลี่ยนคาตัวพิมพเร่ิมตนที่ตั้งไว

ตาราง 5-17: ปุมเปลี่ยนตวัพิมพของแบบอักษร
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กดปุม F1  จนกระทั่งไดความสูงของ แบบอักษรที่ตองการ (ดูใน รูปประกอบ 5-47)

การตั้งคาความสูงของแบบอักษรจากเมนู ตัวแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+E หรือกด F1 เมนู ตัวแกไข จะปรากฏขึ้น (ดูใน รูปประกอบ 5-48)

ภาพ 5-47: เลือกความสูงของแบบอักษร

ภาพ 5-48: เมนูตัวแกไข
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2 เลือกตัวเลือก เลือก ฟอนต  เมนู เลือกฟอนต จะปรากฏขึ้น ใชปุม ลูกศรขึ้น และปุม ลูกศรลง 
เพื่อเลือกความสูงของแบบอักษร

3 เลือกความสูงของแบบอักษร และกดปุม Enter

การเลอืกเน้ือหา

ตัวแกไขจะเลือกชวงตัวหนังสือท่ีคุณปอนเขาไปโดยอัตโนมัติ ลักษณะเฉพาะนี้เรียกวา 
การเลือกตัวหนังสือเร่ิมตน (รูปประกอบ 5-50 ในหนา 5-55) ถาไมมีลักษณะเฉพาะนี้ ขอความ 
ไมมีตัวหนังสือท่ีเลือกไว จะปรากฏขึ้นในบริเวณดังกลาว

กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพื่อทําไฮไลตบนตัวหนังสือท่ีตองการ

การคัดลอกและวางตัวหนังสือ

คุณสามารถคัดลอกขอความบางสวนไปยังคลิปบอรด และวางขอความน้ันลงในบริเวณอื่นได

ภาพ 5-49: เลือกรายการแบบอักษร

ภาพ 5-50: การเลือกตัวหนังสือ

การเลือกตัวหนังสือ
เริม่ตน
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การคัดลอกขอความ

การคัดลอกขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก แกไขขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะแกไข จะปรากฏขึ้น ดูใน รูปประกอบ 5-51

3 เลือกขอความ แลวกดปุม Enter หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

4 กดปุม Ctrl + ลูกศรซาย หรือ Ctrl+ ลูกศรขวา เพื่อไฮไลตขอความที่ตองการ

5 กดปุม Alt +E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

6 เลือก คัดลอกขอความ  จากเมนู  ตัวแกไข

ภาพ 5-51: ตัวเลือกแกไขขอความ

ภาพ 5-52: ตัวเลือกการคัดลอกขอความ
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การวางขอความ

การวางขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “การคัดลอกขอความ” ในหนา 5-56 
เพื่อเขาไปท่ีหนาจอ ตัวแกไข

2 วางเคอรเซอรไวในขอความตรงจุดที่ตองการวางขอความน้ัน

3 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข 

4 เลือกตัวเลือก วาง ขอความ จากเมนู ตัวแกไข 

การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ

การเปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมี 2 วิธดีังตอไปน้ี:

• ปรับแตงลักษณะเฉพาะ - ตัวเลือก ปรับแตงลักษณะเฉพาะ ชวยใหผูปฏิบัติงาน
เปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของเนื้อหาที่เลือกไวท่ีแสดงในหนาจอตัวแกไข (โปรดดู 
“การปรับแตงลักษณะเฉพาะ” ในหนา 5-59)

 ลกัษณะเฉพาะที่แตกตางกัน จะบันทึกไวในตาราง 5-18

ตัวเลือก ฟงกชั่น ตัวอยาง

กลับหัว พลิกตัวหนังสือใหกลบัหวัลง

ยอนกลับ กลับดานตัวหนังสือจากหลังไปหนา

ตาราง 5-18: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ

ภาพ 5-53: ตัวเลือกการวางขอความ
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ประเภทแบบ
อักษร

กําหนดประเภทแบบอักษร (กําหนดเอง ปกติและแคบ) 
โดยสามารถใชไดกับแบบอักษรความสูง 7 และ 9

-

สองจุด แตละราสเตอรของตัวหนังสือที่เลอืกไวจะถูกกําหนดใหพิมพสองครั้ง 
เพื่อใหไดตัวอักขระที่มีความหนามากขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Bold Text” ในภาพประกอบ

สามจุด แตละราสเตอรของตัวหนังสือที่เลอืกไวจะถูกกําหนดใหพิมพสามครั้ง 
เพื่อใหไดตัวอักขระที่มีความหนามากยิ่งข้ึน
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Very Bold Text” ในภาพประกอบ

วิดีโอกลับสี แปลงสีเปนขาวดําเพื่อการพิมพแบบทึบ 
ใชสําหรับบารโคดภาพแบบกลับสี

-

บารโคด เปลี่ยนตัวหนังสือที่แทรกใหเปนรูปแบบบารโคดที่ตองการ

เช็คซัม เช็คซัมเปนคาที่ใชเพื่อใหแนใจวาขอมูลถูกจัดเก็บและสงผานไปโดยไมมี
ขอผิดพลาด ถาเปดใชงานตัวเลอืกเช็คซัม ระบบจะสรางตัวเลขน้ีข้ึน
โดยอัตโนมัติ
ตัวอยาง: ขอมูลหลักสุดทายของบารโคดจะใชเปนหลกัเลขเผ่ือเลอืก
ของเช็คซัม เลข 0 ในบารโคดขางตน

เปนคาเช็คซัม

บุคคลอานได อนุญาตใหพิมพขอมูลบารโคดสวนที่ใชสายตาอานได ไวใตบารโคด
หรือปดไว

ความเขม
เมทริกซขอมูล

ใชตัวเลือกน้ีเพื่อกําหนดสัญลกัษณเมทรกิซขอมูล เมทริกซขอมูลตอจาก UI 
เขารหสัขอความ (32 x 32) 
‘Videojet’

ตัวเลือก ฟงกชั่น ตัวอยาง

ตาราง 5-18: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)
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การปรับแตงลักษณะเฉพาะ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกับเน้ือหาที่เลือกไว

การเปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือกเนื้อหาในเมนูตัวแกไข คุณสามารถเลือกตัวหนังสือดวยวิธีการดังตอไปน้ี:

a. วางเคอรเซอรไวตรงตําแหนงท่ีตองการ ในตัวหนังสือ และกดปุม Enter 

b. กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพื่อทําไฮไลตบนตัวหนังสือ
ท่ีตองการ

2 กดปุม F3 เพื่อเปดหนาจอ  ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข คุณสามารถปรับเปลี่ยนลักษณะ
เฉพาะของตัวหนังสือท่ีเลือกไวได

3 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง จนกระทั่งไดลักษณะเฉพาะที่ตองการ จากนั้นเลือกรายการ 
(ดูจากเคอรเซอรใตอักษรตัวแรกของชือ่ลักษณะเฉพาะ)

4 กดปุม ลูกศรขวา  เพื่อเลือกลักษณะเฉพาะ จากนั้นกดปุม ลูกศรซาย เพื่อยกเลิกลักษณะเฉพาะ 

นอกจากนี้ คุณยังสามารถใชสเปซบารในการเลือกหรือยกเลิกลักษณะเฉพาะไดอีกดวย

5 เม่ือตั้งลักษณะเฉพาะที่ตองการทั้งหมดแลว ใหกดปุม Enter เพื่อบันทึกการตั้งคา และกลับ
ไปท่ีตัวแกไขขอความ  

การแทรกบารโคด

การแทรกบารโคดมีวิธีการดังตอไปน้ี:

หมายเหตุ: โปรดดูขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับประเภทของบารโคดที่อนุญาตไดท่ี 
“รายละเอียดทางเทคนิคของบารโคด” ในหนา A-10

1 กดปุม F1 จนกระทั่งขนาดของแบบอักษรสําหรับบารโคดที่คุณตองการปรากฏขึ้น

ภาพ 5-54: เมนูลักษณะเฉพาะของตัวแกไข
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หมายเหตุ: ในกรณีท่ีความสูงของบารโคดนอยกวา 16 หยด เคร่ืองพิมพจะไมอนุญาตให
ผูปฏิบัติงานสั่งพิมพสวนของบารโคดบุคคลอานได

2 กดปุม F3  หรือ ALT + E จากนั้นเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน เพื่อเปดหนาจอ 
ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข  (รูปประกอบ 5-55)

3 ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพื่อไฮไลตตัวเลือก บารโคด 

4 ใชปุม ลูกศรขวา หรือ ซาย เพื่อเลือกบารโคดที่ตองการ

5 หากคุณตองการรวมเช็คซัมเพื่อการแกไขขอผิดพลาดในบารโคด ใหใชปุม ลูกศรขวา  หรือ 
ลูกศรซาย เพื่อเลือกชองท่ีตองการ

หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “เช็คซัม” ในขณะน้ี แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบันเปนคา
ท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดที่เลือกไว 

6 ในกรณีท่ีคุณตองการแสดงบารโคดแบบอานได จาก บารโคด ใหกดปุม ลูกศรขวา หรือ 
ลูกศรซาย เพื่อเลอืก สําหรับตัวเลือกตอไปน้ี ในลักษณะเฉพาะ แบบบุคคลอานได:

• ไมมี

• เล็ก

• ใหญ

• ใหญมาก

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกขนาดแบบอักษรสวนโคดแบบบุคคลอานไดระหวาง 5 และ 7 
สําหรับบารโคดแบบปกติด (stitched) สามารถเลือกแบบอักษรไดท่ีความสูง 9

7 กดปุม Enter  เพื่อบนัทึกบารโคด จากนั้นออกจากหนาจอ ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข

8 ปอนขอมูลของบารโคดที่เคอรเซอร ภาพกราฟกของบารโคดจะปรากฏขึ้นในหนาตาง
ตัวแกไขขอความ 

ภาพ 5-55: เลือกประเภทของบารโคด
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ตัวอยางเชน คุณสามารถดูขอมูลบางสวนท่ีเปนประโยชนเกี่ยวกับการปอนขอมูลท่ีอนุญาต
สําหรับประเภทของบารโคด (EAN-8) ท่ีเลือกไว

หมายเหตุ: คุณสามารถแทรกฟลดผูใชลงในบารโคดได ถาตัวอักขระทั้งหมดในฟลดน้ีสามารถ
ใชไดกับประเภทของบารโคด

9 สิ้นสุดการแกไขบารโคด จากน้ันเลื่อนเคอรเซอรออกไปโดยใชปุม ลูกศรซาย หรือ ขวา 

วิธีการแทรกอักขระภาษาตางประเทศ

คุณสามารถเติมตัวอักขระโดยใชพยัญชนะมากกวาหน่ึงภาษาในหนึ่งขอความได

การแทรกอักขระภาษาตางประเทศ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพื่อเปดเมนู  ตัวแกไข 

3 เลือก กําหนดประเภทคียบอรด จากเมนู ตัวแกไข เมนู เลือกประเภทแปนพิมพ จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-56: บารโคด

ภาพ 5-57: เลือกเมนูประเภทแปนพิมพ
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หมายเหตุ: หากไมปรากฏประเภทแปนกดที่ตองการ ใหแกไข กลุมแบบอักษรตัวแกไข 
คุณจะตองทําการแกไขกอนเร่ิมการฉีดจาย เน่ืองจากการเปลี่ยนแปลงใน กลุมแบบอักษรตัวแกไข 
จะตองมีการบูตเครื่องใหม

4 เลือกประเภทแปนพิมพท่ีตองการจากรายการที่มีอยู และกดปุม Enter หนาจอตัวแกไข
ขอความจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: คุณสามารถใชพยัญชนะของภาษาที่เลือกในขอความท่ีทําการแกไขได

ทําขั้นตอนน้ีซํ้าเพื่อกลับไปท่ีแปนกดเดิมหลังจากที่คุณปอนตัวอักขระพิเศษแลว

จัดการโลโก

การดาวนโหลดโลโก

สามารถดาวนโหลดโลโกโดยใชอุปกรณ USB แตตองตรวจสอบใหแนใจวารูปแบบไฟล
เปนไฟลบิตแมพสีเดียว

เม่ือคุณดาวนโหลดโลโกเคร่ืองพิมพจะแจงขอความตอไปน้ี

“ตัวแกไขโลโก จะเปดขึ้นพรอมกับ UI แสดงโลโกในชื่อท่ีกําหนดไว”

หมายเหตุ: โลโกจะติดอยูท่ีดานบนหรือดานลาง หากมีความสูงมากกวา 34 จุด

คุณสามารถแกไขโลโกบนเคร่ืองพิมพ หรือใชตัวเลือก Shift + F1 เพื่อบันทึกโลโกโดยใชชื่อเดียวกัน 
มีโลโกอยูขางใตฟลดผูใชเพื่อแทรกลงในขอความ 

หมายเหตุ: ถาคุณพยายามจะดาวนโหลดไฟล (หรือโฟลเดอร) ประเภทที่ไมตรงกับประเภทไฟล
ในตารางขางบน เคร่ืองพิมพจะแสดงขอความดังตอไปน้ี ถากดปุม Enter “ประเภทไฟลท่ีไมรองรับ”

วิธีการสรางโลโกในโปรแกรม Microsoft Paint

1 เปดโปรแกรม Microsoft Paint หนาใหมจะเปดขึ้นเปนคาเร่ิมตน

2 ไปท่ี View (มุมมอง)> Zoom  (ยอ/ขยาย)> Custom (กําหนดเอง) กลองโตตอบ Custom Zoom 
(ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง) จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-58)
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3 เลือกที่ 800% ภายใต Zoom to (ยอ/ขยายเปน) คลิกปุม OK (ตกลง)

4 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Show Grid (แสดงเสนตาราง) เพื่อเปดการทํางาน
ของเสนตารางในหนาดังกลาว

5 ไปท่ี Image > Attributes (ภาพ >ลักษณะเฉพาะ) เพื่อกําหนดขนาดขอความ กําหนดขนาด
ขอความตามความเหมาะสม ความสูงของขอความไมควรเกิน 34 สําหรับรุน 1520 และไมเกิน 
24 สําหรับรุน 1220 เมนูน้ีชวยใหผูใชสามารถ:

a. ตรวจสอบรูปแบบของขอความที่มี

b. ตั้งคาขนาดขอความเบื้องตนเพื่อหลีกเลี่ยงการแกไขภาพในภายหลัง

c. เลือกรูปแบบสีของภาพเปนขาวดํา (ดูภาพ 5-59 ในหนา 5-63)

6 สรางโลโกท่ีตองการบนหนาเอกสาร (ดูในภาพ 5-60)

ภาพ 5-58: Custom Zoom (ยอ/ขยาย) (ขยาย)ขขขยายแบบกําหนดเอง)

ภาพ 5-59: ลักษณะของภาพ

ภาพ 5-60: โลโกท่ีสรางจาก Microsoft Paint
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หมายเหตุ: หากขนาดโลโกใหญกวาที่กําหนด ใหไปท่ี Image > Stretch/Skew (ภาพ > ยืด/เย้ือง) 
กรอกคาที่เหมาะสมเพื่อยืด/เย้ืองภาพในตําแหนงแนวตั้งและแนวนอน (ภาพ 5-60) กรอกคาเทา
กันในคอลัมนแนวตั้งและแนวนอน

7 บันทึกโลโกท่ีสรางขึ้นเปนไฟลบิตแมพสีเดียวใน USB

8 เสียบไดรฟ USB ในพอรต USB บนเคร่ืองพิมพ

9 กดปุม Ctrl + F4 บนหนาจอเมนูของ UI จากนั้นจะปรากฏหนาจอ ไฟลบนไดรฟ USB

10 กดปุม Enter แลวโลโกจะปรากฏขึ้นบนหนาจอเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 5-62 ในหนา 5-64)

หมายเหตุ: อยาตั้งคาความสูงและแบบอักษรไวเปนศูนย

ภาพ 5-61: ยืดและเย้ืองภาพ

ภาพ 5-62: โลโกบนหนาจอเมนู
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การใชเมนูแกไขโลโก

กดปุม Alt+E (เมนู ตัวแกไข)  ในหนาจอ ตัวแกไขโลโก  เพื่อใหแสดงเมนู ตัวแกไขโลโก

เมนูน้ีประกอบดวยตัวเลือกดังตอไปน้ี:

การกําหนดขนาดโลโก

คุณสามารถเปลี่ยนขนาดของโลโกไดหลังจากที่คุณแทรกโลโกแลว

ใชปุมท่ีไดแสดงไวใน ตาราง 5-19 เพื่อเปลี่ยนขนาดของโลโก:

ปุมใชงาน การปรับต้ัง

  หรือ  และ

  หรือ 

ปรับความกวางของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด
ปรับความสูงของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด

 + , , , 
ปรับขนาดของโลโกคร้ังละสิบจุด

ตาราง 5-19: การตั้งขนาดของโลโก

ภาพ 5-63: เมนูตัวแกไขโลโก
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การตัดขอบภาพกราฟก มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Enter  แลวกรอบภาพจะปรากฏขึ้น ซ่ึงจะแสดงขอบภาพกราฟกปจจุบนั 
(รูปประกอบ 5-64)

2 ปรับขนาดของกรอบภาพโดยใชปุมควบคุมตางๆ จนกระทั่งขอบของภาพกราฟกเปนไป
ตามท่ีตองการ โปรดดูปุมควบคุมตางๆ ท่ีใชและฟงกชั่นการทํางานไดจาก ตาราง 5-19 
ในหนา 5-65

กําหนดบล็อค

กําหนดบล็อคบนหนาจอตัวแกไขโลโกซ่ึงคุณสามารถเคลื่อนยายและเปลี่ยนแปลงขนาดได 
คุณสามารถตัด วาง หรือลบตัวหนังสอืหรือกราฟกที่อยูภายในบล็อคได

ภาพ 5-64: ตดัขอบโลโก

ภาพ 5-65: ตัวแกไขโลโก

ปรับขนาดของ
ส่ีเหลี่ยมผืนผาน้ี 
เพือ่กําหนด
ขนาดของบล็อค
ที่ตองการ
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การปรับบล็อค ใหกดปุมตางๆ ดังตอไปน้ี:

กดปุม Enter เพื่อกําหนดตําแหนงและขนาดของบล็อค เสนกรอบนอกของบล็อคจะหายไปจากหนาจอ

กําหนดเคอรเซอร

เคอรเซอรจะกลับไปท่ีโหมดพิกเซลเดียวแทนที่บล็อค

ลบบล็อค

ลบตัวหนังสือหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพื้นท่ีของบล็อค

คัดลอกบล็อค

ฟงกชั่นน้ีจะคัดลอกขอความหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพื้นท่ีของบล็อค 
และบนัทึกขอมูลไปที่คลิปบอรด

วางบล็อค

แทรกเน้ือหาของคลิปบอรดที่ตําแหนงเคอรเซอร

เลือกฟอนต

เลือกความสูงของแบบอักษรสําหรับใชงานเมื่อคุณผนวกตัวหนังสือเขากบัโลโก

กดปุม F1  เพื่อเลือกตัวเลือก เลือกฟอนต

แทรกฟลดผูใช

อนุญาตใหผูใชผนวกฟลดผูใชเขากับโลโก

กดปุม F2 เพื่อเลือกตัวเลือก แทรกฟลดผูใช

ปุมตางๆ การปรับต้ัง

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบดานขวามือ

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบดานซายมือ

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบบน

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบลาง

, ,  หรือ 
เคลือ่นบลอ็คทั้งหมดไปครั้งละหน่ึงจุด

 +  หรือ 
เคลือ่นบลอ็คทั้งหมดไปครั้งละสิบจุด

ตาราง 5-20: กําหนดบล็อค
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กําหนดประเภทคียบอรด

แสดงรายการภาษาที่สามารถใชกับคียบอรดได เลือกประเภทแปนกดโดยไฮไลตรายการที่ตองการ 
จากนั้นกด Enter ขอความจะถูกแกไข โดยใชประเภทแปนกดที่เลือก

บันทึก

บันทึกโลโกไปท่ีหนวยความจําและโปรแกรมยังคงอยูในหนาจอตัวแกไขโลโก

บันทึกและออกจากรายการ

บันทึกโลโกในหนวยความจําและกลับไปท่ีหนาจอกอนหนาน้ี กดปุม Shift + F1 เพื่อเลือกตัวเลือกของ 
บันทึกและออกจากรายการ 

ลางโลโก

ลบโลโกท่ีถูกแกไขในตอนนี้ หรือท่ีสรางขึ้นจากหนาจอตัวแกไขโลโก

ลมเลิก

ยกเลิกการแกไขโลโกโดยไมมีการบันทึกการเปลี่ยนแปลง แลวกลบัไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ
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6การดูแลรกัษา

บทนํา
การบํารุงรักษาเครื่องพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาที่ผูใชงานหรือชางเทคนิคสามารถ
ดําเนินการได บทน้ีอธิบายถึงงานบํารุงรักษาที่ผูใชงานเครื่องพิมพไดรับอนุญาตใหดําเนินการ 
งานบํารุงรักษาอื่นๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาที่ท่ีผานการฝกอบรมมาแลว 
มีอธิบายไวในคูมือบริการ

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดปญหา อาจเปนไปไดวาอุณหภูมิอาจข้ึนสูงถึง 70°C อยาสัมผัสที่แผงซ่ึงมีการ
ติดดั้งเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บ
ตอรางกายได

กําหนดการบํารุงรักษา
ตาราง 6-1 แสดงกําหนดการบํารุงรักษา

ชวงเวลา งาน

ในขณะที่กําลงัใชงาน
เครื่องพิมพอยู หรือถา
หมึกในตลับหมึกหมด 

เปลีย่นตลบัหมึกอัจฉริยะ
(ดูใน “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ” ในหนา 6-3)

ตามที่กําหนด ทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ ของหัวพิมพ ดังตอไปนี้:
• แผงฉีดพน
• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคุณภาพของงานพิมพกอนที่คุณจะทําการบํารุงรักษา
ดูใน “ตรวจสอบหวัพมิพ” ในหนา 6-6, และ “การทําความสะอาดหัวพมิพ” 
ในหนา 6-6

ทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ

ทุก 2000 ชั่วโมง เปลีย่นแผนกรองดานหลงั

ตาราง 6-1: กําหนดการบํารุงรักษา
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การเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: กรุณาปฏิบัติตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเคร่ืองพิมพ
มากกวาสามเดือน

เงื่อนไขเกี่ยวกับสวนประกอบ/เคร่ืองมือ

วิธีเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรือขนยาย

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อเตรียมเคร่ืองปดสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1 หยุดการทํางานแบบสะอาด

2 เปดระบบลางหัวฉีดสามรอบ

3 นําทอรวมหัวฉีดออก จากนั้นติดตั้งทอรวมบายพาสหัวฉีด (พรอมปะเก็น) เขาไป ทําตาม
ขั้นตอนการระบายแกนหมึก

หมายเหตุ: วางหัวพิมพไวเหนือจุดลางหรือบนภาชนะที่เหมาะสมเพื่อรองสวนประกอบภายใน
ท่ีหกออกมา

4 หลังจากสิ้นสุดขั้นตอนสําหรับแกนหมึก ใหทําการ ฉดีลางแกนหมึก จากนั้นทําตามคําแนะนํา
ของเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: เวลาทั้งหมดสําหรับขั้นตอนน้ีอยูท่ีประมาณสามชัว่โมง ตองใชตลับสี่ชดุ 
แตละชดุจะตองยึดไวประมาณ 30 ถึง 45 นาที หลังจากดําเนินการเสร็จสิ้นตลับแตละชุดจะ
เต็มไปดวยของเหลวชนิดตางๆ อยูคร่ึงหน่ึง

5 ถอดทอรวมบายพาสหัวฉีดออก จากนั้นติดตั้งทอรวมหัวฉีดพรอมปะเก็นจากแทนเอนจิน
สวนการพิมพ 

เคร่ืองพิมพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

สวนประกอบ/เคร่ืองมือ จํานวน หมายเลขชิ้นสวน

ตลบัหมึกเติมจะตองตรงกับแกนหมึกเติมทีมี่อ
ยูซ่ึงจะตองลางตามขั้นตอน

4 -

ตลบัเปลา 6 SP399246

ชุดทอรวมบายพาสหัวฉดี (ตัวเชื่อมตอลูป) 
พรอมปะเก็น

1 399247

ตาราง 6-2: สวนประกอบ/เคร่ืองมือ
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หมายเหตุ: ในกรณีท่ีเติมแกนหมึกใหมเปนหมึกที่นําออกเพื่อการจัดเก็บ อยาปรับเทียบความหนืด
หรือติดตั้งใหมเน่ืองจากขอมูลการปรับเทียบถูกบันทึกไวแลว

หมายเหตุ: ขณะเตรียมเคร่ืองพิมพเพื่อปดการใชงานระยะยาว ในสวนของรหัสผานระดับ 3 
กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) 
ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ Videojet Technologies Inc. 
หรือหนวยงานในสังกดั เพื่อขอความชวยเหลือ

การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ 
ตลับหมึกอัจฉริยะมีอยู 2 ชนิด:

• ตลับหมึกพิมพ

• ตลับนํ้ายาเติมหมึก

ผูใชจะตองติดตั้งตลับหมึกพิมพในขณะที่เคร่ืองพิมพกําลังทํางานอยู หรือเม่ือหมึกในตลับหมึกหมด 
ชนิดของน้ํายา (หมึกหรือนํ้ายาเติมหมึก) จะเขียนระบุไวบนฉลากของตลับหมึกพิมพ

การเติมหรือเปลี่ยนตลับหมึกพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

1 เปดฝาปดชองหมึกพิมพของเครื่องพิมพ และเปดฝาปดคางไวในตําแหนงดังท่ีแสดงไวใน
ภาพ 6-1

2 ถาตัวบอกระดับหมึกและนํ้ายาเติมหมึกแสดงสถานะวาหมด  

ใหไปท่ีขั้นตอนที่ 4

1

2

ภาพ 6-1:  ตลบัหมึกพิมพอัจฉริยะ

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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3 ถาไมไดใสตลับหมึกพิมพหรือตลับนํ้ายาเติมหมึกไว ไอคอนจะปรากฏขึ้น  

จากนั้น ใหไปท่ีขั้นตอนที่ 5

คําเตือน

นํ้ายาทุกชนิด เชน หมึกพิมพ ตัวทําละลาย และนํ้ายาเติมหมึกเปนสารที่ระเหยไดและไวไฟ 
นํ้ายาเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับในประเทศ ตองทํางานในบริเวณ
ท่ีมีอากาศถายเทไดดีเทาน้ัน นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายา
ทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ใหพบแพทยทันที

4 ดึงตลับหมึกพิมพเกา (รายการที่ 1 รูป 6-2 บนหนา 6-4) และตลับนํ้ายาเติมหมึกเกา (รายการที่ 
2) ออกจากตูเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกกอนใสไวในเคร่ืองพิมพ

ภาพ 6-2:  ดึงตลับออกมา

1

2

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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5 ใสตลับหมึกพิมพใหมลงในตัวยึดตลับหมึกพิมพ โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับ
ชองเสียบตัวยึดที่ถูกตอง (รูป 6-3 บนหนา 6-5)

a.  ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในตัวยึดไดเขาที่พอดี

หมายเหตุ: กดตลับหมึกจนกระทั่งตลับล็อคเขากับตัวยึดตลับหมึก (คุณจะไดยินเสียงล็อค)

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนท่ีระบุวา “ไมไดใสตลับหมึกพิมพ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาที่ไอคอนจะหายไป

c. ตรวจสอบใหแนใจวา ตัวบอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100% 

6 ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกใหมลงในตัวยึดตลับนํ้ายาเติมหมึก โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกบั
ชองเสียบตัวยึดที่ถูกตอง

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงบนตัวยึดไดเขาที่พอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนท่ีระบุวา “ไมไดใสตลับนํ้ายาเติมหมึก” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาที่ไอคอนจะหายไป 

c. ตรวจสอบใหแนใจวาไอคอนที่แสดงวา “ระดับในตลับเต็ม 100%” ปรากฏขึ้น  

ภาพ 6-3:  ชองเสียบตัวยึดตลับ
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ตรวจสอบหัวพิมพ
ตรวจสอบหัวพิมพตามขั้นตอนตอไปน้ี

1 หยุดการทํางานของอิงคเจ็ต และรอใหเคร่ืองพิมพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

2 ถอดปลั๊กเคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟ

3 คลายสกรูของหัวพิมพใหหลวมลง (รายการที่ 2,  รูป 6-4 บนหนา 6-8  และถอดฝาปดหัวพมิพ 
(รายการที่ 3)

4 ตรวจสอบหัวพิมพและภายในฝาครอบหัวพิมพเพื่อดูวามีคราบหมึกหรือไม ทําความสะอาดตาม
ความจําเปน (โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6)

การทําความสะอาดหัวพมิพ

คําเตือน

ในกรณีท่ีหมึกหรือสารละลายหกสวนประกอบที่ร่ัวไหลจากเครื่องพิมพอาจทําใหเกิดอันตราย
กับพื้นผิว/ทําใหลื่นและ/หรือเกิดอันตรายจากเพลิงไหม (โดยเฉพาะในกรณีท่ีอุปกรณตั้งอยู
ใกลกับสารไวไฟและ/หรืออุปกรณอ่ืนใด) ถาดรองหมึกหยดที่เปนอุปกรณเสริม สามารถ
สั่งซ้ือได (หมายเลขชิ้นสวน 234407) ติดตั้งโดยวางถาดรองหมึกไวบนพื้นผิวท่ีจะใช
เคร่ืองพิมพ วางเคร่ืองพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมึก ตรวจสอบใหถาดรองหมึก
ตอกราวดถูกตองเพื่อปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คําเตือน

อันตรายจากไอระเหย การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ
อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมีอาการคลายมึนเมา เฉพาะใชกรณีท่ีเปนพื้นท่ีโลงและ
มีอากาศถายเทสะดวก 
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คําเตือน

การใชงานนํ้ายาทําความสะอาด นํ้ายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกดิการระคายเคืองตา
และระบบทางเดินหายใจ เพื่อปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากนํ้ายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนัง ตองลางออกโดยใหนํ้าไหลผานเปนเวลาอยางนอย 
15 นาที

คําเตือน

อันตรายจากไฟไหมและอันตรายตอสุขภาพ นํ้ายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย 
สารเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบยีบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ี หรือจุดไฟ ในบริเวณที่อยูใกลนํ้ายาทําความสะอาดนี้

นําทิชชูหรือผาที่เปยกนํ้ายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ กําจัดของที่ใชแลว
ท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

ขอควรระวัง

เพื่อปองกันความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผาที่ไมมีขน
ในการทําความสะอาดเครื่องพิมพ อยาใชลมเปาแรงดันสูง เศษผาฝาย หรือวัสดุท่ีมีการ
เสียดทาน

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา นํ้ายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกที่ใชอยูกอนทําความสะอาด
หัวพิมพ หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหเคร่ืองพิมพเสียหายได

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตหยุดทํางานแลว
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1 จัดวางหัวพิมพในอุปกรณลาง (หมายเลขชิ้นสวน 399085)

2 ใชนํ้ายาทําความสะอาดกบัทิชชหูรือแปรงขนนุม ในการทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ 
ตอไปน้ีของหัวพิมพ:

• ทอรับรูรางน้ํา (รายการที่ 6, รูป 6-4)

• ขั้วจายประจุ (รายการที่ 7)

• แผงฉีดพน (รายการที่ 5) (โปรดดู “การทําความสะอาดแผงฉดีพน” ในหนา 6-9)

• หัวฉีด (รายการที่ 4)

หมายเหตุ: นํ้ายาทําความสะอาดตองสามารถใชไดกับชนิดของหมึกที่คุณนํามาใช
กับเคร่ืองพิมพ

3 ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ชองเสียบในขั้วจายประจุไมมีคราบของ
นํ้ายาทําความสะอาดเหลืออยู

หมายเหตุ: ใชท่ีเปาลมหรือลมอัด เพื่อเปาหัวพิมพใหแหงเร็วขึ้น แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

1 

2 
3 

4 
5 

6 

7 
8 

9 

1. สายสงหมึก
2. สกรูหัวพิมพ
3. ฝาครอบหัวพิมพ
4. หัวฉีด
5. แผงฉีดพน

6. ทอตรวจวัดทอหมึก
7. ขั้วจายประจุ
8. เอนจินหัวพิมพ
9. โมดูลวาลวหัวพิมพ

ภาพ 6-4:  หัวพิมพ 
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ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางาน
ของเคร่ืองพิมพอีกคร้ัง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหหัวพิมพ
ชํารุดเสียหายได

4 ติดตั้งฝาครอบหัวพิมพกลับเขาที่เดิมและขันสกรูปรับใหแนน

การทําความสะอาดแผงฉีดพน

เพื่อปองกันคราบหมึก ใหทําความสะอาดผิวดานนอกของแผงฉดีพนดวยตัวทําละลาย 
และเปาดวยอากาศแหงท่ีสะอาด (CDA)

Deflector Plate

ภาพ 6-5:  การทําความสะอาดแผงฉดีพน 

แผงฉดีพน
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การทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ
ทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ ตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ 
อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ นํ้ายาทําความสะอาดทุกชนิดจะมีคลอไรด รวมถึง 
สารฟอกขาวไฮโปคลอไรต หรือกรดไฮโปคลอริก ซ่ึงจะอาจจะกดักรอนพื้นผิวอยางรุนแรงได 
ไมควรใหนํ้ายาทําความสะอาดสัมผัสกับสแตนเลสสตีล หากมีการใชแปรง หรือแผนขัด 
วัสดุเหลาน้ีควรทําจากสแตนเลสสตีล ตรวจสอบใหแนใจวานํ้ายาที่ใชปราศจากการปนเปอน 
โดยเฉพาะอยางยิ่ง เหล็ก และคลอไรด

1 กําจัดฝุนออกจากเครื่องพิมพ โดยใชเคร่ืองดูดฝุน หรือแปรงขนนุม

2 เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาที่ไมมีขนชุบนํ้าหมาดๆ 

ใหใชนํ้ายาทําความสะอาดที่มีฤทธิอ์อน เพื่อขจัดคราบที่ติดแนน ท่ีไมสามารถใชผาชบุ
นํ้าเช็ดออก



ฉบับแกไข: AA บทนํา     7-1

7การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา
บทน้ีประกอบดวยเน้ือหาเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบื้องตน และขอมูลการวินิจฉัยความบกพรอง 
สําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัวไป

คูมือบริการสําหรับเครื่องพิมพน้ีมีขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบื้องตนสําหรับชางเทคนิค 
และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

คําเตือน

แรงดันไฟฟาที่เปนอันตรายถึงชีวิต หากมีการเชือ่มตออุปกรณน้ีเขากับแหลงจายไฟ 
แรงดันไฟฟาภายในอุปกรณน้ีอาจทําใหเกิดอันตรายถึงชวีิตได ผูทําการบํารุงรักษา
เคร่ืองพิมพตองเปนผูท่ีผานการฝกอบรมและไดรับอนุญาตแลวเทาน้ัน ปฏิบตัิตาม
ระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกบัความปลอดภัยดานไฟฟาอยางเครงครัด ควรถอดปลั๊ก
เคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟกอนท่ีจะเปดฝาครอบเพื่อทําการดูแลรักษาหรือซอมแซม
เคร่ือง ยกเวนในกรณีท่ีมีความจําเปนตองใชเคร่ืองพิมพ หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายหรือเสียชีวิตได

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดปญหา อาจเปนไปไดวาอุณหภูมิอาจขึ้นสูงถึง 70°C อยาสัมผัสที่แผงซ่ึงมี
การติดดั้งเครื่องทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุใหเกิดการ
บาดเจ็บตอรางกายได
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เคร่ืองพิมพไมเร่ิมทํางาน
1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเคร่ืองพิมพแลว การเปดเครื่องพิมพ ใหกดที่ปุมกดสีเขียว

2 ตรวจสอบไฟ LED แสดงสถานะของระบบ (ตาราง 7-1) เพื่อดูวาเกดิความบกพรองของ
ระบบหรือจําเปนตองขัดจังหวะการทํางานของผูใชหรือไม

3 ถาไฟ LED สีแดงหรือสมติดสวาง ใหตรวจสอบหนาจอแสดงผลเพื่อดูวามีไอคอนและ
ขอความท่ีเกี่ยวของปรากฏขึ้นหรือไม ดูใน “ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ” ในหนา 7-6

4 ถาไฟ LED สีเขียวติดสวาง แตเคร่ืองพิมพไมพิมพงาน:

• ตรวจสอบใหแนใจวา เชือ่มตอเซ็นเซอรผลิตภัณฑและเคร่ืองเขารหัสชุดแกนเพลาแลว 
และระบบทํางานไดถูกตอง (ไฟท่ีพบอยูดานหลังเซ็นเซอรผลิตภัณฑตองกะพริบ 
เม่ือผลิตภัณฑเคลือ่นผานเซ็นเซอร)

• หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610 
(เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทาน้ัน) ลูกคาที่อยูนอกสหรัฐอเมริกา โปรดติดตอสํานักงาน
สาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนาย Videojet ในประเทศของคุณ 

5 ถาไฟ LED แสดงสถานะของระบบไมติดสวาง ใหตรวจสอบแหลงจายไฟดังน้ี:

a. ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟตอเขาเคร่ืองพิมพหรือไม

b. ตรวจสอบวาไดติดตั้งขั้วตออินพุตไวอยางถูกตองแลว

c. ตรวจสอบวาปุมเปดปดแหลงจายไฟอยูในตําแหนงเปด (ลักษณะถูกกดลงไป)

d. หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610

ไฟติดสวาง การวนิิจฉยั

สีแดง เกิดความบกพรองที่ทําใหพิมพไมได ตัวอยางเชน อิงคเจต
ไมทํางาน หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

สีสมและสีเขียว ผูใชตองแทรกการทํางานของเครื่องเพ่ือปองกันขอบกพรองของ
ระบบ ตัวอยางเชน หมึกพิมพหรือนํ้ายาเติมหมึกเหลอืนอย

สีเขียว เครื่องพิมพสามารถพิมพงานไดถูกตอง

ตาราง 7-1: ไฟ LED แสดงสถานะของระบบ
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ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง
1 ตรวจสอบวาคา ระยะรอพิมพผลิตภัณฑ มีตัง้คาไวใน พารามิเตอรขอความ ถูกตอง ดูใน 

“วิธีการตั้งพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-26

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ไมมีชองวางที่ไมจําเปนในสวนตนของขอความ

ขนาดการพิมพไมถูกตอง
1 ตรวจสอบใหแนใจวา ตั้งคาความสูงของตัวอักขระไวอยางถูกตอง ดูใน 

“การกําหนดความสูงของแบบอักษร” ในหนา 5-53

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ระยะหางระหวางหัวพิมพกับผลิตภัณฑถูกตอง ความสูงของตัวอักขระ
จะเพิ่มขึ้น แตความละเอียดจะลดลง ในขณะที่หัวพิมพเคลื่อนหางออกจากผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: ระยะหางจากหัวพิมพถึงผลิตภัณฑท่ีเหมาะสมท่ีสุดเพื่อใหไดคุณภาพท่ีดีท่ีสุดคือ 
12 มม. ชวงการใชงานอยูระหวาง 5 - 15 มม.

หมายเหตุ: 1630 UHS 40 ไมครอน:  
ระยะหางจากหัวพิมพถึงผลิตภัณฑท่ีเหมาะสมท่ีสุดเพื่อใหไดคุณภาพท่ีดีท่ีสุดคือ 
6 มม.

หมายเหตุ: รองรับราสเตอรพิเศษสําหรับการใชงานเฉพาะโดยระยะที่เหมาะสมจะแตกตางกันไป
ตามลักษณะการใชงาน ราสเตอรเหลาน้ีควรใชกับงานที่ความสูงในการพิมพเพียง 10 เทาน้ัน

ผลิตภัณฑ์

ระยะจากขอบ

Videojet 

ภาพ 7-1: ตําแหนงการพิมพ



7-4     การพิมพไมสมบูรณ ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

3 ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเลือกแบบอักษรที่ถูกตองในขอความแลว ดูใน “วิธีการแกไขขอความ” 
ในหนา 5-23

หมายเหตุ: ดูขอมูลความสูงของงานพิมพไดจาก ตาราง A-6 ในหนา A-8

4 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกขยายออก ใหลดการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ ดูใน “วิธีการตั้งพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-26

5 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกบบีเขา ใหเพิ่มการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ

การพิมพไมสมบรูณ
1 ตรวจสอบวาคา จุดสูงสุดที่พิมพ ท่ีตั้งไวในเมนู พารามิเตอรขอความ เทากับจํานวน

จุดหมึกสูงสุดที่กําหนดสําหรับราสเตอร/สโตรค (ขึ้นอยูกับรุน) ดูใน 
“วิธีการตั้งพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-26 
ดูขอมูลเกีย่วกับเคร่ืองพิมพรุนตางๆ ใน Appendix A, “รายละเอียดทางเทคนิค”

2 ตองตรวจสอบคราบหมึกบนหัวพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน ดูใน 
“การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6 

ระยะทาง

ภาพ 7-2: ระยะหางจากผลิตภัณฑ
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งานพิมพมีคณุภาพต่ํา
ตัวอยางทางดานซายแสดงการพิมพตัวอักขระ
ท่ีถูกตอง โดยไมมีหยดหมึกเกินมา และมีการ
พิมพงานที่สมํ่าเสมอ

ตาราง 7-2 กลาวถึงตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ สาเหตุและขั้นตอนตางๆ ท่ีจําเปนในการ
แกไขขอบกพรอง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ไมไดปรับแนวอิงคเจตอยางถูกตอง หรือหัวฉดี
เกิดการอุดตันบางสวน สังเกตวาหยดหมึกดานลาง
จะไปติดอยูที่ขอบของทอหมึก หรือ EHT อาจต่ํา
เกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพิมพ ดําเนินการตาม
ข้ันตอนฉีดลางหวัฉีด ลางหวัฉีดดวยนํ้ายาลาง
หวัพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวาทอหมึกสะอาดแลว 

เกิดขอผิดพลาดในการแบงเฟส การวางหยดหมึก
ไมถูกตอง พบวามีหมึกเลอะในพื้นทีโ่ดยรอบ

ควรทําความสะอาดและเปาหวัพิมพใหแหง 
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพียงพอระหวางการ
พมิพเพื่อแบงเฟส

การผสมสัญญาณไมถูกตอง มีจุดหมึกมากเกินไป 
กระบวนการชารจไมถูกตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบ
วามีการฉดีพนทีถู่กตอง

แรงดันสูงเกินไป ฉีดพนหยดหมึกไมถูกตอง 
หยดหมึก“ไหลเขาหา”หยดหมึกอื่นๆ เกิดรอย
พิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรับแนวการฉดีพนหมึก 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

แรงดันต่ําเกินไป หยดหมึกถูกฉีดพนกินแนว 
หรือมีการกําหนดตําแหนงที่ไมถูกตอง อาจมีการ
สูญเสียหยดหมึกที่ฉีดพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรับแนวการฉดีพนหมึก 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

หวัพิมพอยูหางจากวัสดุพิมพมากเกนิไป หยดหมึก
ถูกกระแสลม และมีระยะหางในแนวตั้งที่มากเกินไป

ควรลดระยะหางจากวัสดุพิมพ 
หรือเลือกแบบอักษรใหถูกตองกวาเดิม

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ
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ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ
ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพแบงออกเปน 3 กลุม:

• ไอคอนตวับงชี้ ไอคอนตัวบงชี้แสดงสถานะของอิงคเจต

• ไอคอนแสดงความบกพรอง (แจงเตือน) เม่ือเกิดความบกพรอง เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพ

• ไอคอนแจงเตือน เม่ือเกิดภาวะแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะดําเนินการพิมพตอไป จนกวาภาวะ
แจงเตือนเปลี่ยนเปนภาวะความบกพรอง

ไอคอนตัวบงชี้

 ชองหวัพิมพไมอยูในแนวตั้งฉากกับแนวการ
เคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ

หนาของหวัพิมพตองทํามุม 90 องศา กับผิวหนา
ของวัสดุพิมพ และชองหวัพิมพตองอยูใน
แนวตั้งฉากกับแนวการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ 
โปรดดูภาพประกอบดานลาง

ไอคอน ชื่อ คําอธิบาย

เจตทํางาน อิงคเจตทํางาน และเคร่ืองพรอมที่จะพิมพ 
เม่ือเคร่ืองพิมพเร่ิมทํางาน ไอคอนน้ีจะกะพริบ

อิงคเจตหยดุการทํางาน แสดงวาอิงคเจตหยดุการทํางาน

ตาราง 7-3: ไอคอนตัวบงชี้

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ (ตอ)

มุมมอง A มุมมอง A
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ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน)

ไอคอน ชื่อ การดําเนินการแกไข

การหยุดทํางานของ EHT ตรวจพบการอารกของแผงฉีดพน  ทําความสะอาด
ข้ัวอิเลก็โทรดของแผงฉีดพนภายในหัวพิมพ หากการ
ดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไขความบกพรอง 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความบกพรองของทอหมึก หมึกพิมพไมเขาสูทอหมึก ลางหัวฉีดในลกัษณะยอน
ทิศทาง หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไข
ความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรองไปยังวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกหมด ตรวจสอบวาตลบัหมึกและตลบันํ้ายาเติมหมึกเปนตลับ
เปลาหรือไม หากเปนตลับเปลา ใหเปลี่ยนตลับและเติม
ชุดแกนหมึก ตรวจสอบอายุการใชงานของแกนหมึก
ที่เหลือ หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไข
ความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรองไปยังวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความบกพรองของปม รายงานความบกพรองไปยงัวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

 ตูเครื่องพิมพรอนเกินไป อุณหภูมิของตูเครื่องพิมพสูงกวา 80 องศาเซลเซียส 
เครื่องพิมพจะหยุดการทํางานโดยอัตโนมัติ เพื่อปองกัน
การชํารุดเสียหาย เครื่องพิมพเร่ิมทํางานหลังจาก
อุณหภูมิลดลง 
รายงานอาการเครื่องรอนจัดใหวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet ทราบ

- ไมสามารถควบคุมคา
ความหนืด

ตรวจสอบวาตลบันํ้ายาเติมหมึกหมดหรือไม หากเปน
ตลบัเปลา ใหเปลีย่นตลับใหม หากการดําเนินการ
ดังกลาวไมสามารถแกไขความบกพรอง โปรดรายงาน
ความบกพรองไปยงัวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ชิพของไดรฟเวอรมอดูเลต
มีอุณหภูมิสูงเกินไป

ฮารดแวรของตัวขยายสัญญาณมอดูเลตปดการทํางาน 
เน่ืองจากตัวขยายสัญญาณมีอุณหภูมิสูงเกินไป 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตรวจพบวา หนวย
ความจําราสเตอรเต็ม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตาราง 7-4: ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน)
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ไอคอนแจงเตือน

เกดิขอผิดพลาดของวาลว เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวรในวงจรขับสําหรับการ
เปด/ปดวาลว โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

- การแบงเฟสไมดีพอ ไมไดรับขอมูลเฟสในระหวางการเริ่มการทํางาน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การอานคาการมอดูเลต
ลมเหลว

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวร โปรดติดตอวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- ความบกพรองของปม ปมใกลถึง RPM สูงสุดและมีแรงดันต่ํา โปรดติดตอ
วิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองนําแกนไปรับบริการ แกนมีการใชงานเกนิอายุการใชงานไปอยางมาก 
และตองไดรับบริการเพื่อที่จะใหเครื่องพิมพทํางานตอไปไ
ด โปรดดูคูมือการใหบริการสําหรับขอมูลเพิ่มเติม 
หรือติดตอวศิวกรซอมบํารุงของ Videojet

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

อุณหภมิูของหวัพิมพสูง
เกินไป

อุณหภมิูของหวัพิมพที่วัดไดสูงเกินกวาอุณหภมิูที่
กําหนด 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวศิวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ราสเตอรหรือนามสกุลของ
ราสเตอร ไมถูกตอง

ไมมีการโหลดตารางราสเตอรที่รองขอเขาสูระบบ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

อุณหภมิูของหวัพิมพต่ํา
เกินไป

อุณหภมิูของหวัพิมพที่วัดไดต่ํากวาอุณหภูมิทีก่ําหนด
เกิน 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม
บํารุงของ Videojet

- TOF สูงเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตที่วัดไดสูงกวาอัตราความเร็ว
ที่กําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน

ไอคอน ชื่อ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-4: ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน) (ตอ)
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- TOF ต่ําเกินไป อัตราความเร็วของการฉีดพนหมึกที่วัดไดต่ํากวาอัตรา
ความเร็วเปาหมาย 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม
บํารุงของ Videojet

- ระบบปดการทํางาน
เน่ืองจากไมมีสัญญาณ

การแจงเตือนน้ีจะถูกปดใชงานเม่ือเขาสูโหมดบริการ 
และเปดทํางานเมื่อออกจากโหมดบริการ

ฝาครอบหวัพิมพเปดอยู ปดฝาครอบหัวพิมพไมถูกตอง เครื่องพิมพยังคงทํางาน 
แตไมสามารถพิมพได ถาไอคอนนี้ปรากฏขึ้นเม่ือปดฝา
ครอบหวัพิมพอยางถูกตอง ใหรายงานความบกพรอง
ไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง

ขอผิดพลาดของเกณฑ
จํากัดเฟส

เครื่องพิมพไมสามารถเรียกคนโปรไฟลของเฟสที่มีการ
ตั้งคาเกณฑจํากัดเฟสเปนคาต่ําสุด โปรดติดตอวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ
สูงเกินไป

คาที่กําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วที่ถูกตอง 
มีคาสูงกวาคาแรงดันที่คํานวณไดเทากับ > 0.1 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ
ต่ําเกินไป

คาที่กําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วที่ถูกตอง 
มีคาต่ํากวาคาแรงดันที่คํานวณไดเทากบั > 0.1 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันสูงเกินไป แรงดันจริงมีคาสูงกวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวศิวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันต่ําเกินไป แรงดันจริงมีคาต่ํากวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีตลบัหมึกพิมพ ไมไดใสตลับหมึกพิมพไว ใสตลบัหมึกพิมพตลบัใหม

ตลับหมึกพิมพไมถูกตอง ตลบัหมึกพิมพที่ใสลงในตวัยึดตลับหมึกพิมพบรรจุหมึก
พิมพที่ผิดประเภท ขอมูลอางอิงของนํ้ายาและประเภท
นํ้ายาตองตรงกับขอกําหนดเฉพาะของโมดูลแกน
หมึกพิมพ

- ตลับหมึกพิมพหมดอายุ เลยวันหมดอายุของหมึกพิมพ ใสตลบัหมึกพิมพ
ตลบัใหม

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ตลบัหมึกพมิพถูกถอดออก ขอมูลสมารทชิปตลบัหมึกระบุวาไมมีตลบัหมึกพิมพ 
ใสตลับหมึกเปลา

- ใสตลับหมึกพิมพเกิน
จํานวนครั้ง

ใสตลับหมึกพิมพปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับหมึกพิมพ
ตลบัใหม

ไมมีตลบันํ้ายาเติมหมึก ไมมีนํ้ายาเติมหมึกสําหรับเติมแกนหมึก ใสตลบันํ้ายา
เติมหมึกตลับใหม

ตลับนํ้ายาเติมหมึกไม
ถูกตอง

ตลบันํ้ายาเติมหมึกที่ใสเขาไปในตัวยึดตลบันํ้ายาเติม
หมึกบรรจุนํ้ายาเติมหมึกผิดประเภท ใสตลับนํ้ายา
เติมหมึกตลับใหม

นํ้ายาเตมิหมึกในตลับ
เหลอืนอย

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกตลับใหม หมายเลขชิ้นสวน
ของน้ํายาเติมหมึกจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอน
กะพริบหลงัจากการเติม โปรดตดิตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุง

- การเริ่มตน/การหยุดแบบ
สะอาดถูกยบัยัง้

อัตราความหนืดต่ําเกินไป ดังน้ันการเริ่มตน/การหยุด
แบบสะอาดจะถูกยบัยัง้ เพื่อปองกันการเติมตัวทํา
ละลายมากเกินไป โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet

- การใสตลบันํ้ายาเติมหมึก
เกินจํานวนครั้ง

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับ
นํ้ายาเติมหมึกตลบัใหม

ระดับแกนหมึกมากเกินไป ระดับหมึกในแกนหมึกสูงมาก  ไอคอนตองไม
ติดสวางหลงัจากผานไปครูหน่ึง ถาไอคอนปรากฏขึ้น
นานเกิน 5 นาที ควรรายงานความบกพรองไปยงั
วิศวกรฝายซอมบํารุง โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติม
จากคูมือบริการ

ระดับแกนหมึกต่ําเกิน ตรวจสอบวาตลับหมึกหมดหรือไม หากตลับหมึกหมด 
ใหเปลีย่นตลบัหมึกที่มีหมึกเต็มขณะฉีดพนหมึก 
เครื่องพิมพจะเติมชุดแกนหมึกโดยอัตโนมัติ

ตูเครื่องพิมพรอน พื้นที่สวนประกอบอิเลก็ทรอนิกสมีอุณหภูมิสูงกวา 
70 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet

- ใสแกนหมึกเกินจํานวน
คร้ัง

มีการถอด/ใสแกนหมึกเกนิ 10 คร้ัง ใสแกนหมึกชุดใหม

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



ฉบับแกไข: AA ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ     7-11

คูมือผูใช Videojet 1630

RPM ของปมใกลขีดสูงสุด คาที่กําหนดของ RPM ของปมมีคามากกวา 98% 
กอนที่จะถึงคาแรงดันเปาหมาย โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีแกนหมึก ไมมีขอมูลจากชิพอัจฉริยะของแกนหมึก ไมไดใสแกน
หมึกเขาที่ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

- แกนครบกําหนดอายุการใ
ชงานแลว

คณุควรนําแกนไปรับบริการโดยเร็วที่สุดเพื่อลดความเสี่
ยงในการที่เครื่องจะไมทํางานอยางไมคาดคดิ 
โปรดดูคูมือการใหบริการสําหรับขอมูลเพิ่มเติม 
หรือติดตอวิศวกรซอมบํารุงของ Videojet

- เกินกําหนดเขารับบริการแ
กน

แกนมีอายกุารใชงานเหลอือย ูนอย 
อายกุารใชงานท ีเหลอือย ูสามารถดไูดท ีตวันับในหนาแรก 
ขอแนะนําอยางย ิงวาใหนําแกนไปรบับริการกอนท ีระยะเว
ลาน ีจะสิ นสุดไปเพ ือปองกนัการหยดุทํางานโดยไมคาดคดิ 
โปรดดคู ูมือการใหบริการสําหรบัขอมูลเพ ิมเตมิ 
หรือตดิตอวศิวกรซอมบํารงุของ Videojet
หมายเหตุ: 
ตัวนับชั่วโมงใชงานที่เหลืออยูของแกนหมึกจะปรากฏบ
นหนาจอหลัก

เวลารอพิมพผลิตภัณฑส้ัน
เกินไป

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ชวงวางระหวางการพิมพ
ส้ันเกินไป

เวลาไมเพียงพอที่จะคอมไพลในระหวางการพิมพ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ควิการพิมพมากเกินไป มีผลิตภัณฑจํานวนมากเกินไปอยูระหวาง PEC 
และหัวพิมพ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

การพิมพเหลื่อมกัน เร่ิมการพิมพใหมกอนที่จะจบการพิมพปจจุบัน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไมมีเวลาในการแบงเฟส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



7-12     ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ไมมีเวลาสําหรับ TOF เครื่องพิมพไมสามารถทํางานถึง “อัตราความเร็วที่
แทจริง” ดังน้ันจึงไมสามารถทําการควบคุมอัตรา
ความเร็ว TOF ได 

ความเร็วสูงเกินไป ความเร็วตัวเขารหัสชุดแกนเพลาสูงมากเกินกวาที่จะให
ไดความกวางในการพิมพที่คณุตองการ ถาความ
กวางของการพิมพไมเปนที่ยอมรับ โปรดรายงาน
ความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 

- เกินอัตราการพิมพสูงสุด
แลว

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีพารามิเตอรหมึกพิมพ
ที่ถูกตอง

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การอัพเดตคาสัมประสิทธิ์
ของหมึกพิมพที่เปนไปได 

คาสัมประสิทธิข์องตลับหมึกพิมพไมตรงกับคา
สัมประสิทธิ์ของแกนหมึก โปรดติดตอวศิวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

การเชื่อมตอกับ USB 
มีกระแสไฟสูงเกิน

อุปกรณ USB ภายนอกตองการกระแสไฟสูงเกิน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- เครื่องทําความรอน
หัวพิมพไมทํางาน

 โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การสรางแค็ตตาลอ็ก
ราสเตอร

ซอฟตแวรกําลังทํางาน หรือกําลงัเปลี่ยนราสเตอร 
และไมสามารถพิมพได โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

- หัวฉีดไมดีพอ!!!
โปรดเปลี่ยนใหมหรือ
ซอมแซม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมไดเตมิหมึกในถัง แกนหมึกยังมีระดับต่ํา หลังจากพยายามเติมหมึก
5 คร้ัง เพื่อเพิ่มระดับหมึก โปรดติดตอวศิวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

DAC ลนเกิน ฮารดแวร CSB บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



ฉบับแกไข: AA ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ     7-13

คูมือผูใช Videojet 1630

อายุแกนหมึก

ขอความแจงขอบกพรอง

ขอความแจงความบกพรองจะปรากฏขึ้นท่ีสวนลางซายมือของหนาจอ เพื่อเสริมไอคอน
แสดงความบกพรองของเคร่ืองพิมพ ขอความเหลาน้ีจะไดรับการจัดเรียงเพื่อท่ี หากพบความ
บกพรองมากกวาหน่ึงขอ จะแสดงเฉพาะขอความแจงความบกพรองท่ีรายแรงที่สุดเทาน้ัน

เกิดขอผิดพลาดในการ
ส่ือสาร DAC

ฮารดแวร CSB บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ไฟแสดงสีเหลอืง ขอความแจงใหผูใชใสตลับหมึกพิมพใหแนน

Videojet 1630 61 เดือน

ตาราง 7-6: อายุแกนหมึก

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



ฉบับแกไข: AA รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟา     A-1

Aรายละเอียดทางเทคนิค

รายละเอียดทางเทคนคิทางไฟฟา
รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟาของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-1.

น้ําหนกั
ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนักแหงของเคร่ืองพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-2

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 Hz ถึง 60 Hz

อัตราส้ินเปลอืงพลงังาน สูงสุด 120 วัตต

ตาราง A-1: รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟา

นํ้าหนักเม่ือแหง 21 กก.

ตาราง A-2: รายละเอียดทางเทคนิคเกี่ยวกบันํ้าหนัก



A-2     ขนาด ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ขนาด
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ภาพ A-1: ขนาดเครื่องพิมพ



ฉบับแกไข: AA ขนาด     A-3

คูมือผูใช Videojet 1630
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ภาพ A-2: ขนาดเครื่องพิมพ (ตอ)
หัวพิมพ



A-4     ขนาด ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ขนาดของเครื่องพิมพมีแจงไวใน ตาราง A-3

ตัวตู   ความกวาง 345 มม.

ความสูง 533 มม.

ความลึก 338 มม.

หวัพิมพ เสนผานศูนยกลาง 41.3

เสนผานศูนยกลางชองเปดที่หัวฉดี 60/70 ไมครอน 

ความยาวสายสงหมึก Videojet 1630
มาตรฐาน 3 เมตร
สายยาวพิเศษ 6 เมตร

-

ตูแบบตางๆ IP65 เปน รุนมาตรฐาน -

ตาราง A-3:  ขนาดเครื่องพิมพ



ฉบับแกไข: AA อุปกรณเสริม     A-5

คูมือผูใช Videojet 1630

อุปกรณเสริม

ฐานเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

742 mm

771 mm

817 m
m

ภาพ A-3: ฐานเครื่องพิมพเคลื่อนท่ี



A-6     อุปกรณเสริม ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี

(3
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ภาพ A-4: ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี



ฉบับแกไข: AA รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอม     A-7

คูมือผูใช Videojet 1630

ฐานหัวพิมพ

รายละเอียดทางเทคนคิดานสิ่งแวดลอม
รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอมของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-4

*หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชงานเคร่ืองพิมพในพื้นท่ีท่ีมีความชื้นสูง หรือใชหมึกเฉพาะ (เชน หมึกที่ไว
ตอนํ้า) อาจตองใชระบบเปาแหงหรืออุปกรณอ่ืนๆ ชวย กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. 
ท่ีเบอร 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯควรติดตอกบัตัวแทนจําหนายของ 
Videojet Technologies Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

อุณหภูมิการทํางาน 5 ºC ถึง 45 ºC (41 ºF ถึง 113 ºF)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิ
ภายนอก

10 ºC (18 ºF) ตอชั่วโมง (สูงสุด)

ความชื้นสัมพทัธ 0% ถึง 90 % ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 5 ºC ถึง 50 ºC (41 ºF ถึง 122 ºF) ในบรรจุภัณฑเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP65 เปนรุนมาตรฐาน

ตาราง A-4: รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอม
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ภาพ A-5: ฐานหัวพิมพ



A-8     ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก
ความจุหมึกพิมพและสารทําละลายของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-5

ความสูงของงานพิมพ
ความสูงต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรับเมทริกซผลงานพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-6

ตลบัหมึกพิมพ 750 มิลลลิิตร

ตลบันํ้ายาเติมหมึก 750 มิลลลิิตร

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

2  มม. ต่ําสุด

12 มม. สูงสุด

ตาราง A-6: ความสูงของงานพิมพ



ฉบับแกไข: AA รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด     A-9

คูมือผูใช Videojet 1630

รายละเอียดทางเทคนคิสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด
ขอกําหนดจําเพาะของแบบอักษรและความเร็วแถวสําหรับหัวฉีด 60 และ 70 
ไมครอนแสดงอยูในตาราง A-7 

หมายเหตุ: ความเร็วแถวแสดงอยูในตาราง A-7 และใชสําหรับแบบ 60 dpi เทาน้ัน

โหมด
แถว

ความสูง ความ
กวาง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 279 914 279

1 7 4 960 293 960 293

1 7 5 800 244 800 244

1 9 7 533 163 533 163

1 12 9 256 78 256 78

1 16 10 305 93 305 93

1 24 16 96 29 96 29

1 34 25 53 16 56 17

2 5 5 376 115 376 115

2 7 4 480 146 480 146

2 7 5 400 122 400 122

2 9 7 229 70 229 70

2 12 9 85 26 85 26

2 16 10 53 16 56 17

3 5 5 119 36 125 38

3 7 4 265 81 265 81

3 7 5 221 67 221 67

3 9 7 53 16 121 37

4 5 5 85 26 85 26

4 7 4 64 20 67 20

4 7 5 53 16 56 17

5 5 5 53 16 56 17

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว



A-10     รายละเอียดทางเทคนิคของบารโคด ฉบับแกไข: AA

คูมือผูใช Videojet 1630

รายละเอียดทางเทคนคิของบารโคด
ประเภทบารโคดที่ใชไดมีแสดงไวใน ตาราง A-8

หมายเหตุ: ขอกําหนดจําเพาะของบารโคดและเมทริกซขอมูลแสดงอยูในตาราง A-8 และตาราง A-9 
บารโคดทํางานดวยความเร็วแบบแถวเดียวโดยอิงตามความสูงท่ีเลือกไวท่ี 60 dpi

ประเภทของบารโคด

UPCA

UPCE

EAN8

EAN13

รหัส 128 (A, B และ C)

UCC/EAN 128

2 จาก 5I

รหัส 39 และ 93

2D Data Matrix

2D Data Matrix 
ส่ีเหลีย่มผืนผา (*GS1)

ตาราง A-8: เมทริกซบารโคด



ฉบับแกไข: AA รายละเอยีดทางเทคนิคของบารโคด     A-11

คูมือผูใช Videojet 1630

หมายเหต:ุ แนะนําใหใชหวัฉดีขนาด 60 ไมครอนเพ ือพมิพรหสัดาตาเมทรกิซที ความสงู 16 หรือมากกวา

เมทริกซขอมูล

10 x 10

12 x 12

14 x 14

16 x 16

18 x 18

20 x 20

22 x 22

24 x 24

26 x 26

32 x 32

8 x 18

8 x 32

12 x 26

12 x 36

16 x 36

16 x 48

ตาราง A-9: ขนาดรหัสเมทริกซขอมูล
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อภิธานศัพท

การปดการทํางานแบบสะอาด

คุณสมบัติการปดการทํางานแบบสะอาดจะใชเวลาตามที่กําหนดในการขจัดหมึกจากทอรวมและหัวฉีด
กอนท่ีจะหยุดพนจายหมึก ขั้นตอนการทํางานนี้จะชวยปองกันคราบหมึกบนหัวพิมพ เคร่ืองพิมพ
ท่ีสะอาดจะทํางานอยางถูกตองในระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น

การเฟส

ระบบควบคุมไมโครโปรเซสเซอรของเคร่ืองพิมพ ทําหนาที่ตรวจสอบขอมูลจากตัวตรวจจับเฟส 
ขอมูลน้ีชวยทําใหแนใจวาการประจุหยดหมึกขนาดเล็กและหมึกท่ีถูกตียอยใหมีความสอดคลองกัน 

การเลือกขอความ

วิธีการในการเลือกขอความจากแหลงตนทางภายนอกไมผานทางแปนพิมพ แหลงตนทางภายนอก 
เชน ตัวควบคุมการทํางานอัตโนมัติ (PLC) หรือตูสวิตชบอรด

การเริ่มทํางานแบบสะอาด

การเริ่มทํางานแบบสะอาดเปนขั้นตอนการเริ่มทํางานของเครื่องพิมพ ซ่ึงจะมีการขจัดคราบเปอน
ของหมึกและละอองหมึกในระหวางการเริ่มทํางาน ขั้นตอนการเริ่มทํางานนี้จะใชในกรณีท่ีมีการใช
การปดการทํางานแบบสะอาดเพื่อหยุดการพิมพไวกอนหนาน้ี 

จุดหมึก

หยดหมึกสวนเกินขนาดเล็กในกระแสหมึกที่เกิดจากการตั้งคาการผสมสัญญาณที่ไมถูกตอง

ฟลดผูใช

ฟลดผูใชจะถูกแทรกลงในขอความ ฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางการพิมพเทาน้ัน 
เพื่อใหฟลดผูใชมีขอมูลอัพเดตใหมลาสุด (ตัวอยางเชน วันหมดอายุ)

ประจุ

ประจุไฟฟาที่จายใหกบัหยดหมึกขนาดเล็ก ปริมาณของประจุท่ีจายใหขึ้นอยูกับตําแหนงปลายทาง
ของหยดหมึกบนวัสดุท่ีใชพิมพ

ทอหมึก

 หมึกที่ไมใชทางหัวพิมพจะไหลกลับทางทอหมึก 

พารามิเตอร

การตั้งคาซ่ึงใชกับขอความท่ีถูกพิมพ เชน ความกวางของขอความ

น้ํายาลางหัวพิมพ

นํ้ายาทําความสะอาด ซ่ึงใชทําความสะอาดหัวพิมพและขจัดคราบหมึกสวนเกิน

โฟโตเซลล

สวิตชควบคุมดวยแสงที่ใชตรวจหาวามีผลิตภัณฑสําหรับเร่ิมการพิมพหรือไม
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แผงฉีดพน

แผงฉีดพนจะสรางสนามพลังไฟฟาแรงดันสูงท่ีหัวพิมพ สนามไฟฟาแรงดันสูงจะควบคุมทิศทาง
หยดหมึกสําหรับการพิมพ คุณสามารถเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาที่แผงฉีดพนเพื่อควบคุมความสูง
ของอักขระได

เร่ิมใชงานดวน

ระบบเร่ิมใชงานดวนจะใชเม่ือมีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาทีเทาน้ัน โหมดเริ่มใชงานน้ีของ 
เคร่ืองพิมพจะใชเม่ือไมมีการฉดีลางหัวฉีด

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ

เวลารอพิมพผลิตภัณฑคือเวลาตั้งแตโฟโตเซลลทํางานจนถึงเวลาท่ีขอความเริ่มพิมพ

ไอคอน

สัญลักษณรูปกราฟกที่ใชแสดงสถานะของเครื่องพิมพ หรือขอผิดพลาด

ชุดเขารหัสแกนเพลา

อุปกรณท่ีทําหนาที่ตรวจจับการเปลี่ยนแปลงในสวนของความเร็วของผลิตภัณฑ และชวยให
เคร่ืองพิมพสามารถปรับความกวางในการพิมพได

ชุดอักขระ 

ชุดอักขระคือกลุมตัวอักษรและอักขระพิเศษในภาษาตางๆ ท่ีตั้งโปรแกรมไวเคร่ืองพิมพ

CIJ

เทคโนโลยี CIJ ใชการจายหมึกอยางตอเน่ืองและตีหมึกใหแตกเปนหยดเล็กๆ หยดหมึกเหลาน้ี
จะถูกกําหนดทิศทางเพื่อสรางอักขระและภาพบนวัสดุท่ีใชพิมพ

วัสดุที่ใชพิมพ

พื้นผิวของผลิตภัณฑท่ีมีการพิมพเกิดขึ้น

วาลว

สวนประกอบไอโดรลิกในเครื่องพิมพ Videojet 1630 เพื่อควบคุมกระแสหมึกภายในเครื่องพิมพ

หยุดใชงานแบบเร็ว

การหยุดแบบเร็วจะใชเม่ือมีการปดเครื่องเปนเวลานอยกวา 30 นาที โหมดการหยุดน้ีของ
เคร่ืองพิมพจะใชเม่ือหัวฉีดมีหมึกอยูเต็ม

หัวฉีด

หมึกจะถูกจายไปยังชุดหัวฉีด และถูกฉีดผานทางชองเปดขนาดเล็ก ชุดหัวฉีดจะถูกทําใหสั่น 
เพื่อตีหมึกที่ฉีดพนเปนกระแสหมึกตอเน่ืองขนาดเล็ก

LCD

LCD เปนอุปกรณแสดงผลบางและแบนเรียบ ทํางานโดยใชจุดสหีรือจุดโมโนโครมจัดเรียง
เขาดวยกันไวท่ีดานหนาแหลงกําเนิดแสงหรือตัวสะทอนแสง
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LED

LED เปนอุปกรณกึ่งตัวนําที่สงผานแสงที่มองเห็นไดเม่ือมีกระแสไฟฟาวิ่งผาน

RS-232

มาตรฐานการสื่อสารขอมูลแบบอนุกรม ชวยในการสือ่สารระหวางเครื่องพิมพกับอุปกรณอ่ืนๆ

WYSIWYG

WYSIWYG เปนตัวยอมาจากคําวา What You See Is What You Get ซ่ึงใชในอุตสาหกรรม
คอมพิวเตอรเพื่อกลาวถึงระบบท่ีมีการแสดงขอมูลระหวางการแกไขเน้ือหาซึ่งจะแสดงผลคลายกับ
ขอมูลสรุปในตอนทายมาก (ในกรณีน้ีจะหมายถึงอักขระและภาพจะถูกจัดพิมพท่ีวัสดุสําหรับพิมพ)


	ข้อมูลการปฏิบัติตามข้อกำหนด
	สำหรับลูกค้าในสหภาพยุโรป
	สำหรับลูกค้าในสหรัฐอเมริกา
	สำหรับลูกค้าในแคนาดา
	Pour la clientèle du Canada

	การสนับสนุนและการฝึกอบรมลูกค้า
	ข้อมูลติดต่อ
	โปรแกรมบริการ
	การฝึกอบรมลูกค้า

	สารบัญ
	บทนำ
	เครื่องพิมพ์ Videojet 1630
	เกี่ยวกับคู่มือเล่มนี้
	ข้อมูลเผยแพร่ที่เกี่ยวข้อง
	รหัสภาษา

	การนำเสนอเนื้อหา
	การอ้างอิงตำแหน่ง
	หน่วยวัด
	ข้อมูลด้านความปลอดภัย
	คำเตือน
	ข้อควรระวัง

	หมายเหตุ
	คำศัพท์สำหรับอินเทอร์เฟซผู้ใช้

	คำย่อและตัวย่อ
	บทเนื้อหาต่างๆ ในคู่มือ

	ความปลอดภัย
	บทนำ
	แนวทางทั่วไปด้านความปลอดภัย
	คำแนะนำด้านความปลอดภัยของระบบไฟฟ้า
	ระบบจ่ายไฟ
	สายไฟ
	การต่อสายดินและการเชื่อมประสาน
	ฟิวส์

	คำแนะนำด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว
	กรุณาอ่านเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัสดุ
	หมึกพิมพ์และน้ำยาเติมหมึก
	น้ำยาความสะอาด

	คำแนะนำเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใช้อากาศอัด
	คำแนะนำเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI
	คำแนะนำอื่นๆ ที่สำคัญ

	ส่วนประกอบหลัก
	เครื่องพิมพ์ Videojet 1630
	แผงควบคุม
	ไฟ LED แสดงสถานะ
	ปุ่มลูกศร
	แป้นพิมพ์
	จอแสดงผล
	ปุ่มปรับคอนทราสต์
	ปุ่มฟังก์ชัน
	หน้าจอแสดงผล

	พื้นที่สำหรับส่วนประกอบอิเล็กทรอนิกส์
	ช่องหมึก
	โมดูลแกนหมึก
	ตลับหมึกอัจฉริยะ
	พัดลมช่องหมึก

	หัวพิมพ์และสายยางส่งหมึก
	แผงขั้วต่อ
	ข้อมูลขาต่อ

	สวิตช์เปิดปิด
	แผ่นกรองด้านหลัง

	การทำงานของเครื่องพิมพ์
	บทนำ
	วิธีการเปิดเครื่องพิมพ์
	วิธีการเริ่มต้นและการหยุดเครื่องพิมพ์แบบสะอาด
	วิธีการเริ่มต้นแบบสะอาด
	วิธีการหยุดแบบสะอาด

	วิธีการตั้งรหัสผ่าน
	วิธีการเข้าสู่ระบบเป็นครั้งแรก
	วิธีการกำหนดรหัสผ่านสำหรับระดับที่ 1 และ 2
	วิธีการกำหนดระดับสิทธิ์รหัสผ่านสำหรับเมนู
	วิธีการเข้าถึงระดับรหัสผ่านอื่นๆ
	วิธีการล้างรหัสผ่าน
	ล็อกเอาท์อัตโนมัติ

	เมนูระบบ
	เมนูปรับเทียบ
	เมนูบันทึกปฏิบัติการข้อมูล
	วิธีการดูข้อมูลเวอร์ชั่น

	เคาน์เตอร์ผลิตภัณฑ์
	วิธีการรีเซ็ตเคาน์เตอร์ผลิตภัณฑ์
	วิธีการซ่อนเคาน์เตอร์ผลิตภัณฑ์

	ชั่วโมงการทำงาน
	วิธีการดูชั่วโมงการทำงาน
	วิธีการรีเซ็ตชั่วโมงดำเนินการ

	การกำหนดค่าพอร์ตอนุกรม
	วิธีกำหนดโครงร่างพอร์ต Ethernet
	การถ่ายโอนข้อมูลระยะไกลด้วยความเร็วสูง
	วิธีการระบุข้อมูลการให้บริการ
	วิธีการเขียนข้อความ
	กำหนดโครงร่างเครื่องพิมพ์
	เปิดใช้การพิมพ์
	ตัวเลือกการพิมพ์แมนวล
	วิธีการใช้ตัวเลือกการพิมพ์ต่อเนื่อง
	การพิมพ์ DIN

	วิธีการพิมพ์ข้อความ
	วิธีการเลือกข้อความ
	วิธีการเริ่มต้นการพิมพ์
	การตรวจสอบการพิมพ์

	วิธีการหยุดการพิมพ์

	วิธีการติดตั้งและพิมพ์แบบอักษรกำหนดเอง
	การติดตั้ง
	การเขียนและพิมพ์ข้อความ

	การปิดเครื่องพิมพ์

	อินเทอร์เฟซผู้ใช้
	บทนำ
	การเลือกเมนูและรายการ
	วิธีการป้อนตัวหนังสือ ตัวเลข และสลับค่า

	คำอธิบายเมนู
	ข้อความ
	ตัวแก้ไข
	ฟิลด์ผู้ใช้
	พิมพ์
	รหัสผ่าน
	ระบบ
	กำหนดค่า
	ปรับเทียบ

	จัดการข้อความ
	การเขียนข้อความ
	วิธีการแก้ไขข้อความ
	การเลือกต้นทางสำหรับข้อความ
	การคัดลอกและวางข้อความ
	การเขียนข้อความหลายบรรทัด
	วิธีการตั้งพารามิเตอร์ข้อความและพารามิเตอร์เริ่มต้น
	การกำหนดพารามิเตอร์เริ่มต้น
	การตั้งค่าพารามิเตอร์ข้อความ

	วิธีการล้างข้อความ
	การบันทึกข้อความ
	การบันทึกข้อความและออกจากรายการ
	การออกจากรายการโดยไม่บันทึกข้อความ
	การลบข้อความ

	จัดการฟิลด์ผู้ใช้
	การแทรกฟิลด์ผู้ใช้
	การแทรกฟีลด์ผู้ใช้ที่กำหนดไว้ล่วงหน้า
	การแก้ไขฟิลด์ผู้ใช้
	การลบฟิลด์ผู้ใช้
	วิธีการสร้างฟิลด์ผู้ใช้กำหนดเอง
	การกำหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
	Pull Week
	การกำหนด Pull Week
	การตั้งค่าเคาน์เตอร์
	การเพิ่มโลโก้
	การเพิ่มจากทางไกล
	การตั้งค่าวันหมดอายุ

	วิธีการรีเซ็ตเคาน์เตอร์ข้อความ
	การกำหนดค่า Shift
	การตั้งเวลา
	การกำหนดชั่วโมงเข้ารหัส
	การตั้งค่าวันเข้ารหัสประจำสัปดาห์

	จัดการตัวหนังสือ
	การเปลี่ยนตัวพิมพ์แบบอักษร
	การกำหนดความสูงของแบบอักษร
	ารเลือกเนื้อหา
	การคัดลอกและวางตัวหนังสือ
	การคัดลอกข้อความ
	การวางข้อความ

	การปรับแต่งลักษณะเฉพาะข้อความ
	การปรับแต่งลักษณะเฉพาะ
	การแทรกบาร์โค้ด

	วิธีการแทรกอักขระภาษาต่างประเทศ

	จัดการโลโก้
	การดาวน์โหลดโลโก้
	วิธีการสร้างโลโก้ในโปรแกรม Microsoft Paint
	การใช้เมนูแก้ไขโลโก้
	การกำหนดขนาดโลโก้



	การดูแลรักษา
	บทนำ
	กำหนดการบำรุงรักษา
	การเตรียมการเพื่อปิดการทำงานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนย้าย
	เงื่อนไขเกี่ยวกับส่วนประกอบ/เครื่องมือ
	วิธีเตรียมการเพื่อปิดการทำงานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนย้าย

	การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพ์อัจฉริยะ
	ตรวจสอบหัวพิมพ์
	การทำความสะอาดหัวพิมพ์
	การทำความสะอาดแผงฉีดพ่น

	การทำความสะอาดตู้เครื่องพิมพ์

	การแก้ไขปัญหาเบื้องต้น
	บทนำ
	เครื่องพิมพ์ไม่เริ่มทำงาน
	ตำแหน่งการพิมพ์ไม่ถูกต้อง
	ขนาดการพิมพ์ไม่ถูกต้อง
	การพิมพ์ไม่สมบูรณ์
	งานพิมพ์มีคุณภาพต่ำ
	ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ์
	ไอคอนตัวบ่งชี้
	ไอคอนข้อบกพร่อง (แจ้งเตือน)
	ไอคอนแจ้งเตือน
	อายุแกนหมึก
	ข้อความแจ้งข้อบกพร่อง


	รายละเอียดทางเทคนิค
	รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟ้า
	น้ำหนัก
	ขนาด
	อุปกรณ์เสริม
	ฐานเครื่องพิมพ์เคลื่อนที่
	ฐานเครื่องพิมพ์แบบยึดกับที่
	ฐานหัวพิมพ์

	รายละเอียดทางเทคนิคด้านสิ่งแวดล้อม
	ความจุหมึกพิมพ์และน้ำยาเติมหมึก
	ความสูงของงานพิมพ์
	รายละเอียดทางเทคนิคสำหรับแบบอักษรและความเร็วต่อบรรทัด
	รายละเอียดทางเทคนิคของบาร์โค้ด

	อภิธานศัพท์


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




